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Bezeichnung : Gleitschiiffentgratungscompound

Verwendung : In Gleitschieifanlagen als Vorbearbeitungs- bzw. Feinbearbeitungs-
compound in Verbindung mit diversen Schleifkdrpern, z.B. far

Schlepphebel.
Allgemeine
Beschreibung : Basis: Phosphat, aliph. Carbonsaure, Seife, Alkanolamin,
nichtionogene Tenside.
Kenndaten:

Dichte +20 °C kg/dm3: 1,00 bis 1,04

Trockenverlust

(h105°C) Gew.-%: 35z 1
Phosphatgehalt

(ber. als P,O;) Gew.-%: 1,6 0,1
Tensidgehalt Gew.-%: 1,5bis 2,0
pH-Wert

(1 %ige Losung) : 83Dbis8,8

Anforderungen
1.0 Eigenschaften bei der Anlieferung

1.1 Homogenitat : Das Material darf sich nicht in Phasen
trennen oder sedimentieren.

1.2  Reinheit :  Frei von Verunreinigungen und festen
Stoffen.
1.3  Nitritgehatt : Frei

2.0 Eigenschaften bei der Verarbeitung

Das Material wird bei +4 bis +20 °C eingesetzt, die Einsatzkonzentration betragt
1,0 bis 5,0 Gew.-% in Gebrauchswasser.

2.1 Loslichkeit . Das Produkt muB sich gutin
Gebrauchswasser aller Werke Idsen.
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2.2 Verhalten bei der Einsatz-
konzentration Kein Ausféllen von Hartebildnern;
Keine Zersetzung
Prafmethode: § %ige LGsung in
Gebrauchswasser aller Werke
Prifzeit :16hbei +23°C = 2K
Forderung: Keine Veranderung
2.3 Schaumverhalten
bei +23°C = 2K Kein stérender Schaum
Prifmethode A-14
24  Aufhell- und Schmutztrage-
vermogen Die behandelten Teile missen eine metallisch
helle Oberflache aufweisen; auf den
Schleifkorpern darf sich keine
Schmutzschicht ablagern, die die Schneid-
fahigkeit mindert.
2.5 Abriebbindung Metall- und Schleifkorperabrieb massen so
abgebunden werden, daB sie den
BearbeitungsprozeB nicht beinflussen.
26 Korrosionsschutz Bei Lagerung der Teile in geschlossenen
Raumen bei +23 °C = 5 Kund max. 70 % r¢”
Luftfeuchte. Keine Korrosion in 144 h.
2.7  Spalt- und Trennvermogen Die Trennung muB in den vorhandenen
Trennanlagen aller Werke maglich sein
(chemische Spaltung mittels Fe-ill-Sulfat und
nachfolgender Sedimentation oder
Elektrofiotation) und darf den GesamtprozeB
nicht storend beeinflussen.
Anlieferung : Per Gewicht, B 0410412 in 200 kg Fasser
B 042 0412 in 25 kg Kunststoffkanister
B 043 0412 in 500 kg Container
Die Opel-Material-Nr. ist auf allen Gebinden jeder Lieferung deutlich sichtbar
anzubringen.
Hinweis fur
Lieferanten : Bei der Vorsteliung von Mustermaterialien ist der Lieferant verpflichtet. das
volistandig ausgefuilte VDA-Sicherheitsdaten-Erfassungsblatt mitzuliefern.
(VDA-Blatt 4787).
Ferner ist ein Material-Prifbericht beizufligen, aus dem die gemaB Abpriifung
nach Material-Spezifikation ermittetten Werte detailliert ersichtlich sind.
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