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Material-
Bezeichnung : Passivierungssalz ohne Taenside

% | Verwendung : Als Passivierungsmittel f£dr hohe standzelten in Spritzent-
fettungsanlagen. Diae Einsatzkonzentration betrdgt 0,1 bis 0,3 %
in Gebrauchswasser. Bel hartem Wasser 2. B Werk Riisselsheim
wird vor der Aufldsung des Passivierungssalzes der Komplex-
bildner B 041 0354 zugegeben um die Birtebildner in L3sung
zu halten und eine Weiffleckigkeit (Calciumphosphatbildung)
zu verhindern.

Die gleichzeitige Reinigungswirkung bezogen auf den Ver-
schmutzungsgrad der Teile, wird durch die variable Zugake
von nichtionogenem Netzmittel B 041 0982 in Xonzentrationen
von 0,01 bis 0,05 % erzielt.

Allgemeine
Beschreibung : weiBes rieselfihiges Pulver -
Gemisch aus Ortho- und Polyphosphaten mit organischer S&ure.

Anforderung
1.0 Eigenschaften bei der Anlieferung
1.1 Reinheit : Frei ven Verunreinigungen und festen Stoffen
1.2 Phosphat-Gehalt
(bex. als P O.) $: 58 + 1
275 ‘ -
1.3 pE-Wert einer
1 %igen L3sung : 3,2 bia 3,6
1.4 Trocgenverlust
(130°C) %: 8 bis 10
1.5 Glﬂhgerlust
(800°C) %: 16 bis 20

2.0 Eigenschaften bel der Verarbeitung

b4 2.01 Bei E%nsatzkonzentrationen von 0,1 bis 0,3 % in Gebrauchswasser

von 2° bis 20° dE wird das Passivierungsalz bei Temperaturen zwischen
55 und 80°C und Spritzdricken von 100 bis 300 kPa, je nach Prozef
eingesetzt.

Eventuelle zusitzliche MaSnahmen:

X 2.02 Zur Reilnigungsverstirkung:
Zugabe von Netzmittel B 04l 0082 in Xonzentration ven 0,01 bis 0,05 %&.
2.03 Zur Verhinderung der Ausfillung von Hairtebildnern bei hartem Wasser:

Vor der Zugabe des Passivierungsalzes ist dgm Gebrauchswasser der
Harte-Komplexbildner B 041 0354 (80 mg pro 4dH je 1) zuzugeben.
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2.1 Loslichkeit

2.2 Emulgierverhalten
mit 01

2.3 Schaumverhalten
bei +23 und +70 °C

2.4 Passivierende
Wirkung

2.5 Reinigungswirkung

2.6 Verhalten bei der
Einsatzkonzentration:

: Das Produkt muB sich leicht in Gebrauchswasser

1dsen.

: Abscheidung von U1 und Fett auf der Badoberfldche

(keine Einemulgierung) bei den Ansdtzen 2.01 bis
2.03. Priifmethode: 1/2 h riihren bei Einsatztempera-
tur und Konzentration unter Zusatz von 10 1 Hydrau-
1ikd1 B 440 0030

Forderung: keine Emulgierung

. Kein storender Schaum bei den Ansdtzen 2.01 bis

2.03
Priifmethode: A 14

. Bei Einsatztemperaturen zwischen 55 bis 80 °C muB

in 20 bis 60 s eine gleichmdBige gut sichtbare
Passivierung entstehen.

: Bei genannten Einsatztemperaturen und Spritzdrik-

ken, gutes Ablosen von U1 und Bearbeitungsriickstdn-
den in 20 bis 60 s.

Keine Ausfillung von Hirtebildnern, keine Zerset-
zung.

Priifmethode: 0,3%ige LGsungen der Ansitze 2.01 bis
2.03 mit Gebrauchswasser aller Werke angesetzt,
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g diirfen nach 1 h 70 °C keine Verdnderung bzw.

3 Ausfdllung zeigen.

2 2.7 Staubentwicklung . Material darf beim Einsatz nicht zur Staubentwick-

k] Tung fiihren.

o

& 3.0 Verhalten im Fertigungsablauf
Nach dem Reinigungs- und Passivierungsvorgang erfolgt die Trocknung je
nach Einrichtung durch Abblasen bzw. durch Warmlufttrocknung.

3.1 Lackvertrdglichkeit : Es diirfen keine stdrenden Flecken und Riickstédnde
entstehen, die eine Haftungsminderung beim Lackie-
ren ergeben.

3.2 Korrosionsschutz : Bei Lagerung der Teile in geschlossenen Rdumen
23 °C + 5 K und max. 70 % Luftfeuchtigkeit:

Keine Korrossion in 144 h.
Priifmethode: A 17 (vergleichende Priifung mit dem
betriebl. Material)

3.3 Spalt- und

Trennvermdgen : Die Trennung muB in den vorhandenen Trennanlagen
aller Werke moglich sein {chemische Spaltung
mittels Fe-III-Sulfat und nachfolgender Sedimenta-
tion oder Elektroflotation) und darf den Gesamtpro-

o zeB nicht stdrend beeinflussen.
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