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Verwendung : Zum Reinigen von Maschinen und Einrichtungen rmit Dampf-
. _strahlreinigungsgeriten.

Allgerxeine

Beschreibung : Gelbliche transpazente alkalisch reagierende F1C ssiqkeit.

Basis: Alkalien, Komplexbildner, Tenside und Silicate in
Wasser geldst,

Xenndaten: Dichte 20°C kq/dm r 1,15 bis 1,25
Tenside \: 2 bis 5
Silicate als 5102 s: 1,5 bis 7

Anforderungen

1.0 Eigenschaften bel der Anlieferung

ADAMOPEL - | l N.: B 040 0732
.. auiengeseischate- .. Material-Spezifikation Gruppe: F
OPCL  ProzeB-Abteilung T - - Blatt: 1
A N
'} |material- gt
;i‘l Bezeichnung : Dampfstrahlreinigungsmittel, flissig

1.1 Homogenitat
1.2 Reinhelt

1.3 Alkalitat
ter. als NadH)

1.4 Komplexkildner

2.0 Eigenschaften bei der Verarbeitung

%

Das Material darf sich nicht trennen oler
sedimentieren.

Frei von Verunreinigungen, Konglomeraten
und festen Steffen.

7 bis 10 gegen Phenolphthalelin
10 bis 11 gegen Methyloranje

2,5 bis 7

Eine &blagerung.von Hirtebildnern im
ROhrensystem der Dampfstrahlreinigungs-
gerate muB durch diese Spezialzusitze welt -
gehend vermieden werden.

2.1 Loslichkeit °
bei (+10 bis +40) C

£
2.2 Verarbeitungsbedingungen
2.21 Ansatzkonzentration

A 2, 228 Konzentration —
. an der Lanze

. an der Lanze
174 Spritzdruck an
’ der Lanze

2.25 Wirkungsmechanisnus
der Gerate

: Einwandfrel verarbeitbar unter nach-

%

"° 2.23 Austrittstexmperatur o

C:

kPa:

Das Produkt rnuf sich leicht in jedem
Verhaltnisoin SGebrauchswasser von
{2 bis 20) dH ldsen.

folgenden Bedingungen,
5 bis 1) in Gebrauchswasser

° o
0,25 bis 0,5 von 2 dH bis 20 dH

75 bis 95

200 bis 400

Die (5 bis 11)tige Stammldsung wird in
einem Mischbehdlter zu einem Gebrauchs-
wasserstrahl so zudosiert, da8 die FEinsatz-
konzentration von (0,25 bis 0,5)% erreicht
wird. Dies Genisch wird verdampft und Gber
eine Lanze verspritzt.
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ADAMOPEL N B 040 0732
e'"Ahiengesenschaft " . Material-Spezifikation Gruppe  F |

OFEL  ProzeR-Abteilung Blatt: 2

3 2,3 Tcmpetatuzv.ihﬁi;;n : Bel der Betrisbstemperatur der Gerdte
keine Ausfillung von Hirtebildnarn oder
Zexrsetaung .

Prifmsthods: Eine 0,5 $ige Ldsung in Ge-
brauchswasssr aller Werke darf bei 80 C
nach 1 h keaine Verinderungen zeigen.

2.4 Schaumverhaltsn bei

! Einsatztemperatur : Kein stSrender Schaum.
i ! Prifmethods A-14. |
o 2.5 Reinigungswirkung : Bei genannten Einsatzkonzentrationen gutes

| Ablosen von 81 und Fett (Ziehmittel) in
o (15 bis 30) s.

! 2.6 Geruchsverhalten bei }
o Einsatzkonzentration : Kein stérender, unangenehmer oder die
Atsmwege reizender Geruch.

;3.0 Verhalten beim Betrisbseinsatz
{

3.1 Verhaltsn gegen(ber
Lackisrungen : Die Lackierung der behandelten Teile darf
bei der Einsatztemperatur und -konzentration
nicht angegriffen werden.

3.2 Trocknung : MuB durch die Eigenerwirmung der Teile beim
Reinigungsvorgang gewdhrleistet sein, ohne
‘ daB Korrosion an den behandelten Teilen
! entsteht.

3.3 Korrosionsschuta : Bei Lagerung der gereinigten Teile in ge-
schlossenen Riumen bei 23°C + 5 K und :
max. 70 % Luftfeuchtigkeit: 72 h ohne i
Korrosionserscheinungen. .
Priifmethode: A-17 (vergleichende Prifung
mit dem betriebl. Material)

3.4 Spalt- und TrennvermSgen : Die Trennung der ReinigungsflOssigkeit muf !
in den vorhandenen Trennanlagen aller Werke |
méglich sein (chemische Spaltung mittels .
Fe-III-Sulfat und nachfolgender Sedimen-
tation oder Electroflotation) und darf den
GesamtprozeBd nicht storend beeinflussen.

‘x ‘Anlieferung - : per kg, B 041 0732 in Fisgsern (Einweggebinde) mit

‘ 200 bis 230 kg Inhalt.

B 043 0732 in Leih-Containern mit 550 bis 950 kg Inhalt
(Edalstahl oder Kunststoff) mit folgenden
Bedingungen:

!
|
i
i

| Stapelfshig.

Die Container missen mit einer Abfillvor-—
richtung for kleine Teilmengen versehen sein.
Die Grundfliche von 1100 x 1300 mm darf
nicht Oberschritten werden.

Die Opel-Matarial-Nr. ist auf allen Gebinden jeder Lieferung
deutlich sichtbar angubringen.
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