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Material-

Bezeichnung : Korrosionsschutz- und Hochglanzmittel

Verwendung : Zum ganzflichigen Beschichten der KarosserieauBenflachen, um dort einen
Hochglanzfilm zu erzeugen, der das Erkennen auch kleinster Oberfldchen-
deffekte méglich macht.

Der Hochglanzoperation muB eine Reinigung der KarosserieauB8enflichen in
einer Waschanlage vorausgehen, damit eine entfettete Oberfliche entsteht, die
eine einwandfreie Benetzung des Bleches gewihrleistet.

Allgemeine
Beschreibung : Fliissiges Wirkstoffkonzentrat auf der Basis von Salzen organischer Siuren,
nichtionischer Tenside und bestimmter Glykole. ,
Kenndaten:  Dichte 20°C Kg/m”: 1,07 bis 1.09
pH-Wert 1%ig : 9,0 bis9,2

Anforderungen
1.0__Eigenschaften bei der Anlieferung

1.1 Homogenitét : Das Material darf sich nicht trennen oder sedi-
mentieren.
1.2 Reinheit : Frei von Verunreinigungen, Konglomeraten und

festen Stoffen.

1.3 Komplexbildner : Das Material mu8 Komplexbildner enthalten,
die bei Wassertqualitdten zwischen 2 und 20° dH
Ablagerungen im Leitungs- und Diisensystem
der Dosiereinrichtung zuverldssig verhindern.

2.0 Eigenschaften bei der Verarbeitung

2.1 Loslichkeit : Das Produkt muB8 sich leicht in jedem Verhiltnis
. in Wasser (2 bis 20°dH) 16sen.

2.2 Verarbeitbarkeit : Einwandfrei verarbeitbar tiber die Hi-lite-Auf-
tragseinrichtung der Fa. Henkel.

23 Anwendungsparameter

23.1 Konzentration Gew.%: 6 bis 8
232 Temperatur -+ Raumtemperatur
233 Schaumverhalten : Im Applikationsbetrieb kein stérender Schaum,

Untersuchungsmethode A17
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234 Auftragsfliche : Kann noch feucht sein, jedoch ohne Liufer und
Tropfen.
23.5 Temperatur Auftragsfliche°C: max. 30
23.6 Geruchsverhalten : Kein stérender oder die Atemwege reizender
‘ Geruch
23.7 Standzeit der Bader : Mindesdens 2 Wochen
3.0 Verhaltenna m Auftragen
3.1 Verspannung des Filmes : Der aufgespriihte Film muB sich auf der Karos-

serieoberfldche innerhalb von 3 Minuten ein-
wandfrei verspannen ur}d muB mindestens
6 Minuten erhalten bleiben.

3.2 Trocknung des Filmes : Nach 10 bis 12 Minuten muf3 der Hochglanzfilm

weggetrocknet sein.

3.3 Korrossionsschutz des aufgetrock-
neten Filmes (Normalbetrieb) : Der aufgetrocknete Film mu8 einen Korrosions-

schutz von 2 Wochen gewéhrleisten.
(Bedingung rel. Luftfeuchte < 65 %)

3.4 Korrosionschutz des aufgetrock- '
neten Filmes (Werksferien) : Durch Anheben der Konzentration auf 10 %

und Ausspritzen der Karosserieinnenréume von
Hand ist ein Korrosionschutz bis zu 4 Wochen
ewihrleistet.
Bedingung rel. Luftfeuchte < 65 %)

3.5 Entfernbarkeit : Der aufgetrocknete Film muB sich riick-

standsfrei in den Phosphatierprozessen aller
Werke entfernen lassen.

4.0  Spalt- und Trennvermégen : Verbrauchte Losungen des Korrosionsschutz-

Anlieferung

und Hochglanzmittels sind olbelastet und somit
einer Oltrennanlage zuzufithren. Sie diirfen die
dort durchgefiihrten Trennprozesse in keiner
Weise storen.

: per kg, B 041 1258 in Mehrwegkontainern mit etwa 1000 kg Inhalt

Die Opel-Material-Nr. ist auf allen Gebinden jeder Lieferung deutlich sichtbar
anzubringen.
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