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Material-

Bezeichnung

Verwendung

Hei’- und Kaltspritzentfettungsmittel

Als neutrales Reinigungsmitte! mit gleichzeitigem temporaren

Korrosionsschutz in Spritzwaschanlagen (Ein- und Mehrkammern)
bei Teilen, die ein alkaliarmes Waschen erfordern. Geman Prozef
Spezifikation 326 Gruppe F

Geignet fur Stahl, GuR und NE-Metalle.

Die Einsatzkonzentration ist 1,0 + 0,5 %ig in Trink- oder
Gebrauchswasser

Allgemeine
Beschreibung
Basis:

Anforderungen

Transparente Flussigkeit

Kapillaraktive Tensidkomponenten und organ.
Rostschutzkomponenten gelést in Wasser mit
folgenden Kenndaten:

kgfdm®
Gew.- %

Dichte +20°C
Wasser

1,000 + 0,005
30-50

1.0 Eigenschaften im Anlieferungszustand

1.1 Verwendungsverbot

1.2 Homogenitat

1.3 Reinheit
1.4 pH-Wert

(1%ig in dest H,0/20°C + 2 K) :

1.5 Oberflachenspannung

Frei von Silikon, Nitrit, Diethanolamin

Das Material darf sich nicht in Phasen
trennen cder sedimentieren

Frei von Verunreinigungen und festen Stoffen

Max. 10

(1%ig in dest. H,0/20°C + 2 K)

puN/em:

Max. 350

2.0 Eigenschaften bei der Verarbeitung

Bei Einsatzkonzentrationen von 1,0 + 0,5% inTrink- oder Gebrauchswasser

+80
2.1 Léslichkeit

von g bis 20° dH muR das Spritzentfettungsmittel bei Temperaturen zwischen +18 bis !
C und Spritzdricken von 100 bis 50

kPa eingesetzbar sein.

Das Produkt mu® sich leicht in Trink- oder
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2.2 Emuigierverhalten mit O : Abscheiden von Ol und Fett auf der Badoberflache
Prifmethode:
30 min £ 2 min Rahren bei Einatzkonzentration und
-temperatur unter Zusatz von 10% + 1%
Hydraulikél B 440 0030
Forderung: Kein Einemulgieren

2.3 Verhalten bei der
Einsatzkonzentration :  Keine Ausféllungen von Hértebildnern
keine Zersetzung
Prifmethode:
16 h bei 23°C + 2K, 0,75% + 0,05%
16 h bei 80°C + 2K, 0,75% = 0,05%
mit Trink-, Gebrauchswasser: Keine Veranderung

2.4 Schaumverhalten bei
Einsatztemperatur : Kein stérender Schaum
Prifmethode A 14

2.5 Reinigungswirkung . Bei genannten Einsatztemperaturen und Spritz-
driicken gutes Abldsen von Ol und Fett (Ziehfett) in
20 bis60 s

2.6 Reingungsverstarkung : Bei schwierigen Reinigungsoperationen

(Lappmassen, Bevorratungsteilen) kann die
Reinigungsidsung durch Zusatz des nicht-
schaumenden Netzmittels B 041 0982 (max. 0,03%)
verstarkt werden.

Keine Stérung des Korrosionschutzes

2.7 Badfuhrung . Die Konzentrationshaltung muf konstant durch
Titration moglich sein.
Methode ist anzugeben.

3.0 Verhalten im Fertigungsablauf

Nach dem Reinigungsvorgang erfolgt die Trocknung durch Abblasen mit Raumiuft

3.1 Abldseféhigkeit : Der aufgebrachte Korrosionsschutzfilm muR sich
. leicht in den Vorreinigungszonen der Phosphatier-
anlagen entfemen lassen und darf keinen negativen
Einfiul auf die Phosphatierung haben

3.2 Lackvertraglichkeit . Es durfen keine storenden Flecken und Rickstande
verbleiben, die eine Haftungsminderung beim
Lackieren ergeben

3.3 Benetzungsverhalten : Beim Eindlen der behandelten Teile mit Korrosion-
schutzmittel B440 0567 muB eine gleichmaRige
Benetzung der Oberflache gewahrleistet sein
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