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Material-
Bezeichnung

Verwendung

Allgemeine
Beschreibung

Anforderungen

1.0 Anlieferung

: HeiB-Spritzentfettungsmittel, nitritfrei

: Als Reinigungsmittel mit gleichzeitigem tempordren

Korrosionsschutz in HeiBspritzwaschanlagen mit hohen
Anforderungen an die Reinigungswirkung.

Vornehmlich fiir geschmiedete Teile, die aus Ldppoperationen
kommen. Die Einsatzkonzentration ist 1,0 bis 1,5%ig in
Gebrauchswasser.

: Pulverprodukt

Basis: Phosphate und Tenside

Schiittgewicht: etwa 700 g/1

1.1 Reinheit + Kristallines Pulver frei von unzu-
1issigen Bestandteilen und Fremd-
substanzen.

1.2 Homogenitdt : Das Produkt muB als Pulver vorlie-

2 gen, ohne Verklumpungen und Zusam-
3 menbackungen.
b
3 1.3 pH-Wert (1%ig in der H20/20°C) : max. 12
k; 1.4 Nitritgehalt : frei
1.5 Oberfldchenspannung
(1%ige Losung) + max. 12
2.0 Eigenschaften bei der Verarbeitung

Bei Einsatzkonzentration von 1,0 % bis 1,5 % in Gebrauchswasser zwischen

2 bis 20° d H wird das Produkt bei Spritzdriicken bis 600 kPa und Tempera-

turen zwischen 60 °C und 80 °C eingesetzt.

2.1 Loslichkeit : Das Produkt muB sich leicht in Ge-
brauchswasser losen.

2.2 Emulgierverhalten mit U1 . Abscheidung von U1 und Fett auf der
Badoberflache Priifmethode: A-20
Forderung: Keine Einemulgierung

2.3 Temperaturverhalten bei

Einsatzkonzentration . Keine Ausfdllung von Hdrtebildnern;
2 keine Zersetzung. Priifmethode: 16 h
- bei 80 °C, 1,5 % mit Gebrauchswasser
g aller Werke angesetzt: keine Veran-
« derung. oo
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2.4 Schaumverhalten bei
Einsatztemperatur : Kein stdrender Schaum.
Priifmethode: A-14.

Bei genannten Einsatztemperaturen
und Spritzdriicken, gutes Ablosen von
U1 und Fett (Ziehfett) Ldpp- u.
Markierungspasten in 20 bis 60 s.

2.6 Reinigungsverstidrkung : Bei schwierigen Reinigungsoperatio-
nen {Lippmassen, Markierungspasten)
muB sich die Reinigungswirkung durch
Zusatz des nichtschdumenden Netzmit-
tels B 041 0982 - Zugabe max.

0,03 £ - verstdrken lassen.
Forderung: Verbesserung der
Reinigungswirkung ohne stdrenden
EinfluB auf die Badldsung und den

2.5 Reinigungswirkung

Korrosionsschutz,

2.7 Badfiihrung : Die Konzentrationshaltung muB
konstant durch Titration moglich
sein.

3.0 Verhalten im Fertigungsablauf

Nach dem Reinigungsvorgang erfolgt die Trocknung je nach Einrichtung
durch Abblasen bzw. durch Warmlufttrocknung.

3.1 Ablosefdhigkeit : Der aufgebrachte Korrosionschutzfilm
: muB sich leicht in den Vorreini-
gungszonen der Phosphatieranlage
entfernen lassen und darf keinen
negativen EinfluB auf die Phospha-
tierung haben.

3.2 Benetzungsverhalten : Beim Eintlen der behandelten Teile
mit Rostschutztl B 440 0429 muB eine
gleichmaBige Benetzung der
Oberflédche gewdhrleistet sein.

3.3 Korrosionsschutz : Bei Lagerung der Teile in geschlos-
. senen Raumen +23 °C + 5 K und max.
70 % Luftfeuchtigkeit: Keine Kor-
rosion in 144 h.
Priifmethode: A-17 (vergleichende
Priifung mit dem betriebl. Material).

ProzeR-Abteilung '

3.4 Spalt- und Trennvermigen : Die Trennung muB in den vorhandenen
Trennanlagen aller Werke miglich
sein {chemische Spaltung mittels
Fe-111-Sulfat und nachfolgender
Sedimentation oder Elektroflotation)
und darf den GesamtprozeB nicht
storend beeinflussen.
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