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Material-

Bezeichnung 1+ HeiBf-Spritzentfettungsmittel (neutral konz.) nitritfrei

Verwendung : Als neutrales konzentriertes Reinigungsmittel mit gleich-
zeitigem temporfrem Korrosionsschutz in Metallwaschanlagen
(eine und mehr Kammern) bei Teilen, die ein alkalifreies
Waschen erfordern. Gem&B ProzeB-Spezifikation 326.
Geeignet filr Stahl, GuB und NE-Metalle, vor allem fir
spanlos verformte Blechteile.
Die Einsatzkonzentration ist 0,5 bis 0,75 sige in Gebrauchs-

wasser.

Allgemeine

Beschreibung + Gelb, transparente Flissigkeit
Basis: Kapillaraktive WAS-Komponenten und organ. Rostschutz-
komponenten geldst in Wasser, mit folgenden Kenndaten:

Anforderungen

Dichte +20°C

Wasser
(DIN 51 777)

1.0 Eigenschaften bei der Anlieferung

kg/dm3= 1,05 + 0,005

Gew.—=%: 36 + 3

1.1 Homogenitét

1.2 Reinheit

1.3 pH-Wert

(1 %ig in dest. nzo/zo°c) : Max. 10

1.4 Nitritfrei

+ Das Material darf sich nicht in 2 Phasen

: Frei von Verunreinigungen und festen Stoffen

s Ja

1.5 Oberflachenspannung
einer 1 sigen Ldsung WN/cm:

2.0 Eigenschaften bei der Verarbeitung

trennen oder sedimentieren.

Max. 350

Bei Einsgtzkonzentrationen von 0,5 bis 0,75 % in Gebrauchswasser von
2 bis 20 dHow:er das Spritzentfettungsmittel bei Temperaturen zwischen
+60 bis +85°C und Spritzdricken von 100 bis 300 kPa/kg, je nach Proze$,

eingesetzt.
2.1 Lbslichkeit

2.2 Emulgierverhalten mit Ol

-2 =

Das Produkt muB sich leicht in Gebrauchs-
wasser 1osen. ' :

Abscheidung von U1 und Fett auf der Bad-
oberflache (keine Ewulgierung). i
Prifmethode: A-20

Forderung : Keine Einemulgierung.
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2.3 Temperaturverhalten
bei Einsatzkonzentration : Keine Ausf&llung von Hirtebildnern;
keine Zersetzung. o
Prifmethode: 16 h bei 80°C, 0,75 % mit
Gebrauchswasger aller Werke
angesetzt: Keine Verdnderung.

2.4 Schaumverhalten )
bei Einsatztemperatur : Kein stdrender Schaum.
Prifmethode: A 14

2.5 Reinigungswirkung : Beli genannten Einsatztemperaturen und
spritzdricken, gutes Ablosen von 81 und
Fett (Ziehfett) in 20 bis 60 s.

2.6 Reinigungsverstirkung : Bel schwierigen Reinigungsoperationen
(Lippmassen, Bevorratungsteilen) kann
die Reinigungsldsung durch Zusatz des
nichtschiumenden Netzmittels B 041 09B2

' - Zugabe max. 0,03 % - verstérkt werden.

Forderung: Verbesserung der Reinigungs-

wirkung ohne stdrenden EinfluB auf die

Badldsung und den Korrosionsschutz.

2.7 Badfihrung : Die Konzentrationshaltung muB konstant
durch Titration mdglich sein.
Methode ist anzugeben.

3.0 Verhalten im Fertigungsablauf

Nach dem Reinigungsvorgang erfolgt die Trocknung jé nach Einrichtung
durch Abblasen bzw. durch Warmlufttrocknung.

3.1 Abl&sef8higkeit : Der aufgebrachte Korrosionsschutzfilm
mu8 sich leicht in den Vorreinigungszonen
der Phosphatieranlage entfernen lassen
und darf keinen negativen EinfluB auf
die Phosphatierung haben.

3.2 Lackvertriglichkeit : Es diirfen keine stdrenden Flecken und
Rilckst&nde entstehen, die eine Haftungs-
minderung beim Lackieren ergeben.

3.3 Benetzungsverhalten : Beim Eindlen der behandelten Telle mit
Rostschutz5l B 440 0429 muB eine gleich-
m&Rige Benetzung der Oberfliche gewdhr-
leistet sein.

3.4 Korrosionsschutz : Bel Lagerung der Teile in geschlossenen
Réumen +23°C + 5 K und max. 70 % Luft-

feuchtigkeit: Keine Korrosien in 144 h.

Prifmethode: A 17 (vergleichende Prifung

mit dem betriebl. Material)

3.5 Spalt- und TrennvermSgen : Die Trennung muf in den vorhandenen Trenn-
anlagen aller Werke msglich sein (chemische
. Spaltung mittels Fe-II-Sulfat und nachfol-
gender Sedimentation oder Elektroflotation)
und darf den GesamtprozeB nicht stdrend

- beeinflussen.
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