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Material-

Bezeichnung

Verwendung

Allgemeine
Beschreibung

Hohlraumwachsreiniger

Als Vorreinigungsmittel zum Einsprihen von, mit Hohiraumwachs

verunreinigten, automatischen Wachsspriheinrichtungen, bzw.
angetrockneten Wachsfilmen an Testkarossen. Nach einer fest-
gelegten Einwirkzeit mufl das angeléste Wachs mit einem Hoch-
druckreiniger entfernbar sein.

Die Reinigung erfolgt gemaR Prozef} Spezifikation 286, Gruppe E.

Basis:

Transparente, thixotrope Flussigkeit
Tenside, Additive, Thixotropierer in einem

hochsiedenden Kohlenwasserstoff
mit folgenden Kenndaten:

Dichte +20°C kg/dm® 0,800 + 0,05
Dampfdryck Pa/20°C <13 -
Anforderungen
1.0 Eigenschaften im Anlieferungszustand
1.1 Verwendungs?erbot Benzol, Silikon, Nitrit, Diethanolamin
1.2 Homogenitét Das Material darf sich nicht in Phasen
trennen oder sedimentieren
1.3 Reinheit Frei von Verunreinigungen und festen Stoffen
1.4 pH-Wert

1.5

(Orginalldsung 20°C £2 K)
(1%ig eingerGhrt in dest.
H,0/20°C £ 2 K)

Flammpunkt

1.5.1B 041 1305, B 042 1305

(DIN 51 755) °C:

1.5.2B 044 1305, B 045 1305

2.0

(DIN 51 758) °C:
Eigenschaften bei der Verarbeitung

>100

>85

Bei Einsatz mit einem Hochdruckreinigungsgerat (Wassertemperatur ca. 50°C,
Druck 50 000 bis 150 000 kPa) darf das Produkt keine Lésung/Emulsion bilden.

2.1 Léslichkeit mit Wasser

Das Produkt darf sich nicht mit Wasser
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2.2 Lésungsverhalten mit
Wachs

2.3 Emulgierverhalten mit Wasser :

2.4 Schicht am senkrechten

Blech pm

2.5 Antrocknungsverhalten

2.6 Lackvertraglichkeit

3.0 Verhalten im Fertigungsablauf

Nach ca. 10 min Einwirkzeit muf das Wachs
mit einem HD - Reiniger Druck 50 000 bis
150 000 kPa entfernbar sein

Abscheiden des Reinigers auf der
Wasseroberflache

Prufmethode:

30 min £ 2 min Rahren (1500 + 100 1/min)
100 ml MefRzylinder, RT dest. Wasser unter
Zusatz von 10% + 1% Reiniger

Forderung: kein Einemulgieren

20 bis 50

Prufmethede:

Ein KTL beschichtetes Blech wird bei RT in der
Reiniger getaucht und herausgezogen,
Schichtdickenmessung erfoigt nach 5 min

Ein entsprechend Pkt. 2.4 hergestelltes Blech
darf innerhalb von 24 h £ 1 h nicht antrocknen

Das Reinigungsmittel muf} mit allen an den zu
reinigenden Einrichtungen verwendeten
Werkstoffen vertraglich sein

Der Koaguliervorgang darf durch das Reinigungsmittel nicht negativ beeinfluftt

werden.
Anlieferung Per kg, B 041 1305
B 042 1305
B 044 1305
B 045 1305

in Hobbocks (Einweggebinde) mit
ca. 20 kg Inhalt

in Fassern (Einweggebinde) mit
ca. 160 kg Inhalti

in Hobbocks (Einweggebinde) mit
ca. 20 kg Inhalt

in Fassern (Einweggebinde) mit
ca. 160 kg Inhalt

Die Opel-Material-Nummer ist auf alien Gebinden jeder Lieferung deutlich

sichtbar anzubringen.

Hinweis fiir
Lieferanten

Bei der Vorstellung von Mustermaterialien ist der Lieferant verpflichtet, das

vollstdndig ausgefullte EU - Sicherheitsdatenblatt mitzuliefern.

Ferner ist ein Material-Prifbericht beizuflgen, aus dem die gemaR Abpru-
fung nach Material-Spezifikation ermittelten Werte detailliert ersichtlich

sind.
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