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ITDC ME MATERIAL SPECIFICATION Group/Gruppe: K

Paint and Page/Seite: 1 of/ivon 3

Corrosion Protection First Issue: 17-JL-1991
Erstausgabe: 17-JL-1991

Material Name:

Cleaning Concentrate for Hydro varnishes

Application:

1. For flushing of new installed circulating pipes before
being filled with hydro varnish.

(see process specification no. 925)

2. For flushing of circulating pipes which were filled with

hydro varnishes and which have to be flushed before
being filled with a new color shade.
(see process specification no. 923)

3. For flushing the ESTA bells and/ or the complete ESTA
facility and the spraymate between color change.

General Description:
Colorless, clear solution.

Basis: Mixture of alcoholes, glycol ether, amines, amides,
alkanolamines and wetting agent.

Material-Bezeichnung:

Reinigungskonzentrat fiir Hydro-Lacke

Verwendung:

1. Zum Sptilen bei neuinstallierten Ringleitungen vor
dem Befullen mit Hydro-Lack.

(Siehe Prozess-Spezifikation Nr.: 925)

2. Beim Spiilen von Ringleitungen, die mit Hydro-
Lacken gefiillt waren und vor dem Befiillen mit einem
neuen Farbton gespUlt werden miissen.

(Siehe Prozess-Spezifikation Nr.: 923)

3. Zum Spulen der ESTA-Glocken bzw. der kompletten
ESTA-Anlage und des Spraymates bei Farbwechsel.

Allgemeine Beschreibung:

Farblose, transparente Flissigkeit.

-Basis: Gemisch aus Alkoholen, Glykolether, Aminen,

Amiden, Alkanolaminen und Netzmittel.

Density (+20°C) kg/l: 0,853 100,875 Dichte (+20°C)  kg/l: 0,853 bis 0,875
Boiling range °C: 96 to 206 Siedebereich °C: 96 bis 206
(DIN 53 171) (DIN 53 171)

Requirements Anforderungen

1.0 Requirements on Delivery

1.1 Prohibited substances
Benzene, chlorinated hydrocarbons

1.2 Purity
Free of suspended matter and mechanical impurities,
The purity of each shipment has to be certified with a
special remark that the solvent is delivered in cleaned
packages.

1.3 Boiling residue vol.-%: less than 1

1.0 Anforderungen bei der Anlieferung

1.1 Verwendungsverbot
Benzol und chlorierte Kohlenwasserstoffe

1.2 Reinheit

Frei von Schwebestoffen und mechanischen Ver-
unreinigungen. Der Reinheitsgrad jeder Lieferung
muss durch ein Priifzeugnis bestétigt werden, spe-
ziell mit dem Vermerk, dass das Reinigungskon-
zentrat in gereinigten Gebinden angeliefert wird.

1.3 Siederiickstand Vol.-%: unter 1
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1.4 Odor: not unpleasant

1.5 Flash point °C: over +21
(DIN 51 755)

2.0 Processing Requirements

2.1 Application concentration:

2.1.1 Flushing of circulating pipes
(see process specification no. 923)

15 to 30 vol.-% B 040 1505
70 to 85 vol.-% DI water

2.1.2 ESTA bell flushing and spraymate

10 to 20 vol.-% B 040 1505
80 to 90 vol.-% DI water

2.2 Cleaning effect:
Color change of complete paint supply system
When cleaning the ESTA with the flush medium the

hydro varnishes has to be removeable easily after 10 s
max.

3.0 Properties after Baking:  none
4.0 Quality requirements see item 2.0
5.0 Special Requirements none -

Delivery:

per kg, B 045 1505 in packages with approx. 30 kg content.

B 046 1505 in barrels with approx. 180 kg content.
B 047 1505 in containers with approx. 1,000 kg
content.

The Opel material number has to be labelled clearly visible
on all batches.

1.4 Geruch: nicht unangenehm

1.5 Flammpunkt °C:  Uber +21

(DIN 51 755)
2.0 Anforderungen bei der Verwendung#

2.1 Einsatzkonzentration:
2.1.1 Spiilen der Ringleitungen
(Siehe Prozess-Spezifikation Nr.: 923)

15 bis 30 Vol.-% B 040 1505
70 bis 85 Vol.-% VE-Wasser

2.1.2 ESTA-Glockenspiilung und Spraymate

10 bis 20 Vol.-% B 040 1505
80 bis 90 Vol.-% VE-Wasser

2.2 Reinigungsfihigkeit:
Farbwechsel des kompletten Farbzufiihrsystems

Bei der Reinigung der ESTA-Anlage mit der Spdil-
medium (Pkt. 2.1.1) mUssen sich die Hydro-Lacke
nach max. 10 s leicht entfernen lassen.

3.0 Eigenschaften nach der Trocknung Keine
4.0 Qualitdtsanforderungen  Siehe Pkt. 2.0

5.0 Besondere Anforderungen Keine

Anlieferung:
per kg, B 045 1505 in Gebinden mit ca. 30 kg Inhalt.
B 046 1505 in Fassern mit ca. 180 kg Inhalt.
B 047 1505 in Container mit ca. 1.000 kg Inhalt.

Die Opel-Material-Nr. ist auf allen Gebinden jeder Liefe-
rung deutlich sichtbar anzubringen.
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