’ " -
STD.OPEL B 300 03uL-GERM 198k WM B597118 002udaz 3bl

=) m Nummer: B 300 0346
i ores . MATERIAL - SPEZIFIKATION Gruppe : J
TDC WPE Seite : 1 von 4
ProzeB- und Lackier- Erstausgabe : 10.12.1986

technik & Umweltschutz

Material-

Bezeichnung : HYDRO-ACRYLFARBE

Verwendung ¢ Zum Beschichten von Zieh-, PreB-, Stanzwerkzeugen und bereits
lackierten Flachen

Allgemeine

Beschreibung :  Pigmentierter Anstrichstoff auf Kunstharz-Basis, wasserverdiinnbar

Anforderungen

1.0 Anforderungen bei der Anlieferung
1.1 Farbton : Siehe Blatt 4
1.2 Lagerstabilitat

1.2.1 : Mindestens 3 Monate nach Materialeingang.

Das Material darf in den verschiossenen Anlieferungs-Gebinden nicht hart abset-
zen, keine Haut oder unlgsliche Agglomerate bilden.

1.3 Verwendungsverbot
1.3.1 : Benzol, Schwermetalle
1.3.2 : Krebserzeugende Arbeitsstoffe (GefStoffV, Anhang Ii, Nr. 1)
1.4 Geruch
1.4.1 : Nicht stechend oder beléstigend
1.5 Flammpunkt DIN 53 213 :' >40°C
1.6 Lieferviskositat (EN ISO 2431 : 4 mm Becher)
1.6.1 : 60 bis 100 Sekunden
1.7 Verdinner : Vollentsalztes Wasser, nur bei Bedarf
2.0 Anforderungen bei der Verwendung

2.1 Verarbeitungsviskositit (EN 1SO 2431 : 4 mm Becher)

2.1.1: Entsprechend der Lieferviskositat, gemaB 1.6
2.2 Homogenitat : Mindestens 4 h ohne Absetzen und Ausschwimmen

2.3 Beschichtungsart : Streichen mittels Rund- bzw. Flachpinsel
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2.4 Beschichtungsfléche

2.4.1: Ol- bzw. fettfreie Stahl- oder GuBoberfidchen und auf bereits
lackierte Flachen

2.5 Verlauf: Strukturfrei ohne Lauferbildung
2.6 Trocknungsart ; Lufttrocknend

2.7 Trockenzeit und -temperatur

2.7.1 : Nach 30 bis 40 Minuten staubtrocken, griffest nach 1 h, nach 24 h durchgetrock-
net bei RT 23°C + 5K

3.0 Anforderungen nach der Verwendung

3.1 Trockenfilmdicke : 30 bis 40 ym pro Anstrich

3.2 Uberstreichbarkeit
3.2.1 : Bei Reparaturarbeiten mit gleichem Material nach mindestens 3 Tagen Alterung

4.0 Qualitdtsanforderungen

4.1 Anforderungen nach mindestens 48 h Alterung bei Raumtemperatur (23°C + 5K)

4.1.1 : Aufbau der Testbleche (Tiefziehblech RR ST 1405 nach DIN 1623) fur
die nachfolgend aufgeflhrten Qualitatsanforderungen:

Die Hydro-Acrylfarbe streichen auf entfettete Tiefziehbleche RR St 1405 nach
DIN 1623. Trockenfilmdicke gemaf 3.1.1

4.1.2 Glanzgrad nach DIN 67 530, MeBwinkel 60°
4.1.2.1:40 bis 60 %
4.1.3 Haftfestigkeit nach GME 60 401

4.1.3.1 : Maximal 2B
Nach 4 Wochen Alterung darf keine Haftungsminderung eintreten

4.1.4 Salzsprihnebelpriifung nach GME 60 206
(Den Salzspruhtest erst nach 7 Tagen Alterung beginnen)

4.1.4.1 : Mindestens 72 h ohne Veranderung der Oberfldche, maximal 2 mm Un-
terwanderung am Schnitt |

Anlieferung : Nach Vereinbarung .
Die Opel-Material-Nr. ist auf allen Gebinden jeder Lieferung deutlich sichtbar an-

zubringen.
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