Material-
Bezeichnung : ion gl fiir Rohbleche, Zuliefer- und Pressteil

Verwendung : = Als Korrosionsschutz fiir Zulieferteile und Zulieferstahlmaterial. Die an die
Adam Opel AG von Herstellern gelieferten Roh_teil:r(fRinge, Tafeln,Profile)
miissen mit einem Einfett6l versehen sein, Das Ol dart in den weiterver
arbeitenden Produktionsprozessen nicht zu Stérungen filhren und mu8 nach
stehende Anforderungen erfiillen.

(Die Verantwortung fiir die gleichbleibende Qualitét des Einfettdles und die
Erfiillung der Anforderungen trégt der Rohteile-Lieferant.)

n Als Korrosionsschutz- und Reinigungsmittel fiir Platinen aus Coilmaterial.
u Als Korrosionsschutz fiir Waschteile.

Allgemeine
Beschreibung : Mineral6lkohlenwasserstoffe mit ausgewihlten Additiven, 16sungsmittelfrei.

Dichte (+20°C)  kg/dm* 0,85 bis 0,95

Flammpunkt °C: iiber +100
Stockpunkt °C: unter -10
A) Anforderungen (fiir den Hersteller des Einfettoles)

1.0  Eigenschaften bei der Anlieferung
1.1 CA-Wertdes Grunddls %: max 10

Die Priifung mufl nach der VM Testmethode Nr. TML 1 (infrarot-
spectroskopisch) erfolgen.

1.2 Viskositdt (+20 °C) mm?/s: max. 40
1.3 Verwendungsverbot

.13.1 Pflanzliche Ole oder Zusitze, die bei Oxidationsprozessen den Olfilm
trocknen, verharzen lassen bzw. polymerisieren

132 Tierische Ole und Fette und sonstige Zusétze, die bei den
Entfettungsprozessen (alkal, neutral und schwach sauer) schwer
16sliche Verseifungsprodukte bzw, Salze bilden

1.3.3 Wachsartige Produkte, die unter normalen Bedingungen nicht
ablosbar bzw. emulgierbar sind

1.3.4 Zusitze von Produkten, die Nitrite und Amine enthalten

yal
:
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1.3._5 Chlorzusitze

1.3.6. Bariumverbindungen
1.4  Korrosionsschutzverhalten (siche auch Pkt. B 2.0)

Die Vorbehandlung der Priifpleche erfolgt gemédB Untersuchungsmethode
E-13 (Bedlungsgrad 2 g Ol/m?)

Freibewitterung nach
Untersuchungsmethode E-12 : Nach einer Testzeit von 6 Monaten
' kein Rostansatz auf der Testflache.

1.5  Der Korrosionsschutz gem, Pkt. 1.4 muB auch nach einer Temperatur-
beanspruchung nach Pkt. 2.3 ohne eine zusétzliche Be6lung erhalten bleiben.

Der Korrosionsschutz gem. Pkt 1.4 muf3 auch nach Zugbeanspruchung nach
Pkt. 1.7 ohne eine zusitzliche Bedlung erhalten bleiben.

1.6  Standfestigkeit bzw : Der Olfilm darf auch nach
Ablaufverhalten des 6 monatiger Lagerung nicht so
Olfilm ablaufen, da8

a)  im Coil an irgendeiner Stelle ein
héherer Bedlungsgrad als 3 g/m?
erreicht wird. :

b)  anden gepreBten Teilen im
unteren Bordelbereich durch ange-
sammeltes Ol, StGrungen im
Lackierproze8 auftreten (Ol im
Bordel).

1.7  Ziehverhalten : Bei dem vorgeschriebenen BeﬁlungSﬁra
von 2 g Ol/m* muB das Korrosionsschutz-
0l alle anfallenden Zichoperationen er
fiillen, ohne daB der Einsatz zusétzlicher
" Ziehhilfsmittel notwendig wird. Die Prii-
fung der Zieheigenschaften erfo{gt nach
Untersuchungsmethode B-7 im Vergleich
zu den jeweils eingesetzten Ziehmitteln.
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