ENGINEERING MATERIAL SPECIFICATION

STANDARDS
FUROPE WERKSTOFF VORSCHRIFT

Automatic Transmission Fluid GME L7 390
Hydraulikfliissigkeit flr automatische Getriebe
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NESESM WERKSTOFF VORSCHRIFT | GME 17 300

M SCNCEIEE MATERIAL SPECIFICATION.

This specification includes all the requirements of GM Specification
GM 6137 « M "Dexron II Automatic Transmission Fluid".

Reference:

For internal handling at Opel, the Opel Processing Department has issued
the material specification B 04O 1004.

Far internal handling at Vauxhall Motors the part number 9 985 158 for
initial fill is released.

1. General Description

Automatic transmission fluid.

2. Application

For use as initial Till in automatic transmission systems of General
Motors Strashourg manufacture whether installed in vehigles of Vauxhall
Motors or Adam Opel AG manufacture or in vehicles of non-GM manufacture.

3. Note

Quality samples to which this specification applies must be checked and
approved by Product Engineering before any bulk supplies can be made.

4, Conditions for Sampling

For the hydraulic fluid to be sampled, a Dexron II "D number" release of
the GM Automatic Transmission Fluid Committee (c/o Fuel and Lubricants
Department, Research Laboratories, GM Technical Center, Warren, Michi-
gan 48090), should already exist (refer alsc to clause 7).

5. Requirements
5.1 Color red

! 5.2 Density at +20°C according to DIN 51 757, 0,86 to 0,90 g/ml
' ASTM D 1298-67 or ISO/R 758 - 1968

= 5.3 BSediments (determined according to the nil
centrifugal procedure)

5.4 Water content according to DIN 51 777, nil
Sheet 1, ASTM D 1744-62 or ISO/R 760 - 1968

5.5 Four-ball test, welding load 2000 to 2300 N
- accarding to DIN 51 350 ’

5.6 Flash point to DIN 51 376, ASTM D 92-66 min +1550C
or IP1) 36/67

g
e 1) IP = Institute of Petroleum, Great Britain,
g Standards for Petroleum and its Products
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e g?g&%i%%ge MATERIAL SPECIFICATION
EUROPE WERKSTOFF VORSCHRIFT {GME L7 390

Diese Werkstoffvorschrift wurde in Anlehnung an die General Motors
Specification GM 6137 - M (Dexron - II Automatic Transmission Fluid)
erstellt.

Hinweis:

Fiir die interne Handhabung bei Opel wurde von der ProzeBabteilung die
Materialspezifikation B 040 1004 festgelegt.

Fiir die interne Handhabung bei Vauxhall Motors wurde die Teilnummer
9 985 158 flr die Erstbefiillung freigegeben.

1. Allgemeine Beschreibung

Hydraulikfllssigkeit fir automatische Getriebe.

2e Verwendung

Diese Hydraulikflissigkeit wird zur Erstbefiillung von automatischen Ge-
trieben verwendet. Diese automatischen Getriebe werden von GM Strasbourg
hergestellt und in Kraftfahrzeuge eingebaut, die von Opel, Vauxhall
Motors oder anderen nicht zu GM gehdrenden Automobilherstellern gefer-
tigt werden.

3. Bemerkung

Qualitdtsmuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, miissen von der PEK
nach dieser Vorschrift gepriift und genehmigt sein, ehe eine Lieferung
erfologen kann.

4. Varaussetzung flir eine Bemusterung

Fiir die zu bemusternde Hydraulikfliissigkeit muB bereits eine Dexron II -
"D-number® Freigabe des BM Automatic Transmission Fluid Committee,

c/o Fuel and Lubricants Department, Research Laboratories, GM Technical
Center, Warren, Michigan 48090, vorliegen. (siehe auch Pos. 7)

5. Anforderungen

5.1 Farbtan Tot
5.2 Dichte bei +20°C nach DIN 57 757, 0,86 bis 0,90 g/ml
ASTM D 1298-67 oder ISO/R 758 - 1968
5.3 Sedimente (ermittelt nach dem 0 Gew.%
Zentrifugen-Verfahren)
5.4 UWassergehalt nach DIN 51 777, Blatt 1 0 Geuw.%
ASTM D 1744-62 oder ISC/R 760-1968
5.5 VKA-SchweiBkraft nach DIN 51 350 2000 bis 2300 N
§ 5.6 Flammpunkt nach DIN 51 375, min +165°C
z ASTM D 92-66 oder IP1) 36/67
& [1) IP = Institute of Petroleum, Great Britain,
ﬁ Standards for Petroleum and its Products
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g?%%i%%’f MATERIAL SPECIFICATION
CUROPE WERKSTOFF VORSCHRIFT |GME L7 350
5.7 Pour point to DIN 51 597, ASTM D 97-66 below -35°C
or IP 15/67 :
5.8 Aniline point to DIN 51 775 ar IP 2/61 min +90°C
5.9 Refractive index np at +23°C I 2 K, 1,47 to 1,48
according to DIN 53 169, clause 5
5.10 Kinematic viscosity to DIN 51 550, measured
with viscometer to DIN 51 562,
ASTM D L445-65 ( viscometer to ASTM D 2515-75,
annex 2, figure A 2.1) or IP 71/66
5.10.1 at -23,3°C max 4500 mm/s
5.10.2 at +20°C 80 to 95 mm>/s
5.10.3 at +50°C 22 to 29 mm>/s
F 0.4 at +98,9°C 5,9 to 8,1 mm>/s
5.11 Viscosity index to DIN 51 564, procedure B, min 140
ASTM D 2270-64 or IP 226/68
5.12 Shearing stabillity, relative viscosity de- max 20 %'
crease tao DIN 51 382 or IP 29L4/73 T
5.13 Foaming to ASTM D 892-74 or IP 146/66, but
air passage 300 ml/min, air inlet time
5 min, down time 5 min
5.13.1 Foaming vnlumg at +24°C max 100 ml
5.13.2 Foaming volume at +94°¢ max 500 ml
5.1k Heat stability to Opel 282, procedure A,
72 hours at +150°C +2 K
5.14.1 Condition slight opagueness
allowable.
There shall be no
laguering or gelling
5.14.2 Evaporation loss max 5 % by weight
5.14.3 Sediments (determined according to the max 0,2 % by weight
centrifugal procedure)
5.14.4 Change of kinematic viscosity at +98,QDC sy
(after separation of sediments) compared to the values
of clause 5.10.4
5.14.5 Four-ball test - welding load no decrease compared to
the figures specified in
clause 5.5
;
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