EUROPE

ENGINEERING
STANDARDS

Test Procedure

Road GME R-10B-23

Tire Bead Unseating Test

1 Introduction

1.1 Purpose. To test the bead seating of tubeless
tires on the rim during cornering and incremental re-
duction of tire pressure.

1.2 Foreword. Not applicable.
1.3 Applicability. For all tires intended for produc-
tion, which are also OK in the production assembly

test.

1.4 Definitions. Not applicable.

Note: Nothing in the specification, however, super-
sedes applicable laws and regulations unless a spe-
cific exemption has been obtained.

Note: In the event of a conflict between the German

and the English language, the German language shall
take precedence.

2 References

None.

3 Resources

3.1 Facilities. Skid pad on the Dudenhofen proving
ground or equivalent track. Dry 50 m concrete circular
track.

3.2 Equipment.

3.2.1 Tire pressure gauge.

Reifen - Abwurfpriifung

1 Einleitung

1.1 Zweck.  Uberprifung des Wulstsitzes von
schlauchlosen Reifen auf der Felge bei Kurvenfahrt
und stufenweiser Reduzierung des Reifenluftdruckes.

1.2 Vorwort. Nicht anwendbar.
1.3 Anwendbarkeit. Fiir alle zur Produktion anste-
henden Reifen, die auch im Produktions-Montagever-

such OK sind.

1.4 Definitionen. Nicht anwendbar.

Hinweis: Falls keine Ausnahmen vereinbart wurden,
darf die Vorschrift keine anzuwendenden Gesetze
und Regelungen auller Kraft setzen.

Hinweis: Im Falle von Unstimmigkeiten zwischen
dem deutschen und dem englischen Text ist der
deutsche Text ausschlaggebend.

2 Referenzen

Keine.

3 Geriate und Einrichtungen

3.1 Einrichtung. Skidpad auf dem Priiffeld Duden-
hofen oder dhnliche Strecke. 50 m-Kreisbahn Beton,
trocken.

3.2 Ausristung.

3.2.1 Luftdruckprifgerét.

3.2.2 Loading to simulate permissible total weight 3.2.2 Beladung fir zulassiges Gesamtgewicht
(sand bags, water-filled dummies). (Sandséacke, Wasserpuppen).
3.2.3 Two new test tires. 3.2.3 Zwei neue Priifreifen.
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3.2.4 Two new rims, where required one steel and
one light-alloy rim.

3.2.5 External
speedometer.

speed display or calibrated

3.3 Test Vehicle / Test Piece.

3.3.1 A vehicle with the highest front axle load within
the relevant model series shall be used.

3.3.2 If the rim contours of the steel and light alloy
rims are identical, the test shall be performed with one
steel and one light-alloy rim.

In the case of dissimilar rim contours, 2 steel and
2 light-alloy rims shall be tested.

3.4 Test Time. Not applicable.

3.5 Test Required Information. Not applicable.
3.6 Personnel / Skills. Not applicable.
4 Procedure

4.1 Preparation.

4.1.1 The test tire shall be installed < 5 h prior to
the test using the specified installation lubricant for
production. The vehicle with test wheels shall not be
driven prior to the bead unseating test.

4.1.2 The vehicle shall be loaded to permissible total
weight at maximum front-axle load.

4.1.3 The test wheel shall be installed in the front out-
board position and the tire pressure adjusted to the
value specified for partial vehicle load.

4.2 Conditions.

4.2.1 Environmental Conditions. Not applicable.
4.2.2 Test Conditions. Deviations from the require-
ments of this test procedure shall have been agreed

upon. Such requirements shall be specified on com-
ponent drawings, test certificates, reports etc.

3.2.4 Zwei neue Felgen, falls vorgesehen, eine Stahl-
und eine LM-Felge.

3.2.5 Externes Geschwindigkeitsanzeigegerat bzw.
geeichter Tacho.

3.3 Testfahrzeug / Probekdrper.

3.3.1 Esist ein Wagen mit der héchsten Vorderachs-
last der entsprechenden Modelireihe zu verwenden.

3.3.2 Sind die Felgenkonturen zwischen Stahl- und
LM-Felgen identisch, ist der Versuch mit je einer
Stahl- und einer LM-Felge durchzufiihren.

Bei unterschiedlichen Felgenkonturen sind jeweils
2 Stahl- und 2 LM-Felgen zu priifen.

3.4 Priifzeit. Nicht anwendbar.
3.5 Zum Prifen benétigte Informationen. Nicht
anwendbar.

3.6 Personal / Fahigkeiten. Nicht anwendbar.
4 Durchfithrung

4.1 Vorbereitung.

4.1.1 Der Prifreifen ist < 5 h vor Versuchsbeginn un-
ter Verwendung des fiir die Produktion vorgeschriebe-
nen Montageschmiermittels zu montieren. Die Prif-
rader dirfen vor dem Abwurfversuch nicht gefahren
werden.

4.1.2 Das Fahrzeug ist auf zulassiges Gesamtge-
wicht bei maximaler Vorderachslast zu beladen.

4.1.3 Das Testrad ist auf die kurvenaullere Vor-
derradposition zu montieren und der Luftdruck auf
Teillastwert einzustellen.

4.2 Bedingungen.

4.2.1 Umgebungsbedingungen. Nicht anwendbar.

4.2.2 Priifbedingungen. Abweichungen von
den Bedingungen dieser Test Procedure miissen
vereinbart werden. Diese Bedingungen sind auf
Teilezeichnungen vorgeschrieben bzw. missen auf

Priifzeugnissen, Berichten u. dergl. angegeben
werden.
© Copyright 2001 General Motors Corporation All Rights Reserved
Page 2 of 4 August 2001
Documents

Copyright by the ADAM OPEL AG

Mon Sep 12 10:35:35 2016
Full document details: OPEL GME R-10B-23 2001


http://avadocuments2026.com/doc/opel-gme-r-10b-23-2001
http://avadocuments2026.com/doc/opel-gme-r-10b-23-2001

