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Despite spot checks possibly performed by the receiver, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are
in line with these specifications. Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, the performance of which has
been changed, must be accompanied by a test report showing the test results in terms of figures.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen trigt der Lieferant die Verant-

wortung dafiir, da die gelieferte Ware dtese Vorschriften erfiilit. Ein Priifbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus
Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung,Erstbelieferung und Ausfiihrungsinderung mitzugeben.
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E%‘E&,’éi%%ﬁe MATERIAL SPECIFICATION
EUROPE WERKSTOFF VORSCHRIFT | GME 1 3000
Reference is made to the following GME Test Methods, GME Test Procedures
and Material Specifications:
GME 60 202 Determination of the Resistance of Automotive Components
to High Humidity Environments
GME 60 276 Test Method for Determining Resistance to Odour Propagation
of Trim Mmterials
GME 60 292 Test Method for Determining Colour Fastness to Artificial Light
GME 60 301 Test Method for Determining Weight per Unit Area
GME 60 302 Test Method for Determining "Seftness® of Trim Materials
GME 60 305 Test Method for Determining the Stretch and Permanent Set
Characteristics of Textiles and Leathercloth.
GME 60 306 Test Method for Determining the Low Temperature Resistance of
Automotive Trim Materials,
“ME 60 307 Test Method for Determining the Temperature Stsbility of Autao-
motive Trim Materials.
GME 60 308 Test Method for Determining the Melting Range of Plastic
Materisls.
GME 60 309 Test Method for Determining the Compatibility of Upholstery
Trim Materials in Cantact.
GME 60 314 Test Method for Determining the Weight per Unit Area of the
: Backing of PUC-Coated Upholstery Materiasls.
GME &0 315 Determination of the Resistance to Peeling of Adhered Body
Trim Materials. '
GME 60 316 Determination of the Resistance to Heat of Adhered Body Trim
Materials.
GME 60 319 Test Method for Determining the Resistance to Discolouration
by Adhesives of Leathercloths and Plastic Films.
GME 60 324 Test Methad for Determining UWater Vapour Permeability of Up-
holstery Trim Materials.,
GME 60 325. Test Method for Determining Tensile Properties of Body Trim,
Sealing Materials, Deadeners etc.
GME 60 326 Test Method for Evaluating Fogging Characteristics of Trim
Materials.
BME 60 3259 Test Method for Determining the Resistance ta Thread Tear-out of
Trim Materials.
GME 60 330 Test Method for Determining Colour Fastness to Rubbing of Tex-
tiles and Coated Fabrics.
GME 60 333 Test Method for Determining the Residue on Ignitien (Ash) of
Polymeric Materials.
o
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Folgende GME-Priifverfahren, GME TestProcedures und Werkstoffvorschriften kommen
in dieser Vorschrift zur Anuendung

GME 60 202 Beanspruchung in Kondenswasser-Klimaten

BME 60 278 Bestimmung des Geruchsverhaltens von Werkstoffen der
Karosserieausstattung

GME 6D 292 Bestimmung der Lichtechtheit

GME 60 301 Bestimmung des Flichengewichtes

GME 80 302 Weichheit von Kunstsioffolien, Kunstleder und textilen
Flachengebilden

GME 60 305 Bestimmung der Dehnung und bleibenden Verl&ngerung von textilen
Flachengebilden und Kunstleder

BME 60 306 Bestimmung der Kiltebestindipkeit von Kunststoffolien und .
Kunstleder

BEME 60 307 Prifung der Temperaturbestandigkeit van Wsrkstoffen der
Karogserieausstattung

GME 60 308 Bestimmung des Erweichungsintervalles

GME 60 309 Vertrégliphkeitaprﬁfung von Polsterbeziigen

GME 60 214 Bestimmung des Fl&chengewichtes des Trageruerkstoffes
PVC-beschichteter Werkstoffe.

GME 60 315 Bestimmung der Abschilkraft von verklebten Werkstoffen der
Karosserieausstattung

GME 60 316 Bestimmung des Warmestsndverhaltens von verklebten Wlerkstoffsn
der Karosserieausstattung

GME 60 319 Verfdrbungspriifung von Kunstleder und Kunststoffolien. .

BME 60 324 Bestimmung der Wasserdampfdurchléssigkeit

GME 60 325 Zugversuch fiir Werkstoffe der Karosserieausstattung, fir
Dichtungsuwerkstoffe, Dampfungsplatien usw.

GME 60 326 Flichtigkeit organischer Bestandteile (Fogging-Effekt) in Werk-
stoffen der Karosserieausstattung

GME 60 329 Bestimmung des StichausreiBuwiderstandes von textilen Fléchen-
gebilden

GME 60 330 Reibechtheit von Firbungen und Lackierungen

GME B0 333 Bestimmung des Glihriickstandes
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GME 60 33&4 Test Method for Determining the Tear Strength of Textiles
and Coated Fabrics (Single Tear Method)

GME 60 335 Test Methad for Determining the Laminate Adhesive Strength of
Leathercloths and other Laminated Trim Materials

GME 60 336 Test Method for Determining the Heat Ageing Resistance of
Upholstery Trim Mate=rials.

GME 60 341 Teat Method for Determining the Seam Strength of Upholstery
Trim Materlials.

GME 60 345 Test Method for the Determination of the Resistance to Bear
of Automotive Trim Materials

GME B0 346 Test Method for Determining the Bursting Strength and Deformatiaon
at Burst of Leathercloths, Textiles, Paper and Board

BME 60 347 Test Method for Determining the Dielectric Welding Praperties
of Upholstery Materials

SME 60 377 Test Method for Determining the Flex Cracking Resistance of
Coated Fabrics

GME 60 378 Test Method for Determining the Blocking Resistance of Trim
Materials

GME L-13/K 06-3 Seat Cover, Wear Test
BME L-1J/K D6-4 Appearance of Creases on Imitation Leather Covers
BME L-1J/K 06-6 Seat Back Cover, Wear Test

L 00D 0024 Neoprene Kleber
L 000 0218 KH-Decklack-130°C
L 000 D252 KH-Decklacke
L 0oo 0277 Zwelschicht - Metallicdecklack
L 000 0736 Plastikkleber
L 000 0935 Acrylic~-Decklack-Thermoplastisch
UM - P16/1 Passenger Vehicle Body Paint Finish
VM - P22/1 Commercial Vehicle Body Paint Finish
UM - PS8 Thermosetting Acrylic Enamel Finish for Body and Associated Sheet
Metal Component Applications
9 903 277 Trim Adhesive '
g
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GME 60 334 Bestimmung der WeiterreiBkraft von Kunstleder u.5. textilen
Fldchengebilden

GME 60 335 Bestimmung der Trennkraft von Kunstleder und anderen flexiblen
Flachengebilden

GME B0 336 Warmealterung von Polsterbeziigen

GME 60 341 Bestimmung der Nahtfestigkeit

GME 580 345 Scheuerpriifung von textilen Flichengebilden

GME 60 346 W3lb- und Berstversuch an Kunstleder, textilen Fléchengebilden
und Papier.

GME 60 347 Dielektrische SchwelBbarkeit von Polsterwerkstoffen

GME 60 377 Bestimmung der BiegeriBbest3ndigkeit von beschichteten Textilien

GME 60 378 Bestimmung des Blockierungswiderstandes von Werkstoffen der

Karasserielnnenausstattung
BME L-1J/K 06-3  Sitzpolsterbeziige VerschleiBtest
BME L-13/K 06=-4  Faltenbildung an Kunstlederbeziigen (Klimapriifung)
GME L-1J/K 06-6 Riickenpolsterbeziige - VerschleiBtest

L DOD D024 Necprene Klesher

L 000 0218 KH-Decklack -120°C

L 000 0252 KH-Decklacke

L 000 0277 Zweischicht-Metallicdecklack

L 006 0736 Plastikkleber

L 000 0935 Acrylic-Decklack-Thermoplastisch

VM - P16/1 Passenger Vehicle Body Peint Finish

VM - P22/1 Commercial Vehicle Body Paint Finish

VM -~ P58 Thermosetting Acrylic Enamel Finish for Body and Associated
Sheet Metsl Component Applications

9 9a3 277 Trim Adhesive
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1. Scope

This specification covers the basic minimum requirements for

leathercloth materials consisting of woven or knitted base fabrics made
from synthetic, cellulosic, or mixed fibres, coated with an essentially
continuous layer of plasticised and pigmented poly vinyl chloride resin,
with or without (according to class - see 4.1) an interposed layer of
cellular poly vinyl chloride (i.e. blown PVC). The characteristics of the
hase fabric and of the coating shall be such that the finished material is
suitable Por use in gutomobiles for trimming seat cushions and squabs, and
other trim applications which may include dielectric welding. e.g. side
walls, door panels etc. Additionally the material may be required to be
perforated.

This specification is not spplicable to leathercloths used for headlinings
and exterior roof covers.

General requirements for applications which involve adhesion of the materialls
covered by this specification, to coated body panels are also given. Testing
to confirm compliance with these requirements will normally be the res-
ponsibility of the purchaser.

The minimum requirements given are generally intended to ensure adequate
screening of leathercloth materials, prior to Enginsering development work.
Full requirements for individual patterns, gualities etc., of specific
leathercloth materials will be given in the asppropriate "TM . . . . . .%" on
"TO01Y « ¢« « « « " series of material specifications. Such specifications
may include more stringent requirements for certain of the properties de-
tailed in this document, In all cases, unless otherwise specified, the
severest requirement is applicable.

24 Note

Samples of materials released to this specification shall be tested for
conformity with the requirements of this specification and approved by
Product Engineering Department prior to commencement of delivery of bulk
supplies. :

In the event of any intentionel deviations from the requirements of this
specification, it is the sole responsibility of the supplier to inform the
purchaser of all such deviations. Furthermore the supplier shall submit
unsglicited samples for reapprovel by Product Engineering Department prior
to commencement of delivery of deviant bulk supplies.

N Test Samples

For full testing to this specification a minimum of 5 metres by the full
width of the leathercloth shall be submitted. Such material shall by fully
representative of all possible future supplies. Unless atherwise agreed,
tests shall be conducted in the "as received® condition. All colours of
one (or the same) quality shall meet the requirements of this specification.

The test sample shall ke accompanied by a test report detailing the vendars
test results in respect of the properties specified herein (except those in
clause k.6).
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1e Zweck

Diese Vorschrift umfaBt die grunds&tzlichen Mindestanforderungen anm
Polsterkunstleder. Sie sind snwendbar auf Kompakt- und Schaumkunstleder
bestehend aus einem Gewebe- oder Gewirketrdger aus synthetischen, zellulosen
oder gemischten Fasern, kontinuierlich beschichtet mit einer Lage gus ver-
formbaren und eingefdrbten PVC, mit oder ohne Zwischenlage (je nach Klasse,
siehe Pps. 4.1) aus zelligem PVC (Schaumkunstleder).

Die Eigenschaften des Triagerwerkstoffes und der Beschichtung miissen sg sein,
daB das fertige Kunstleder fir Anwendungen in der Fahrzeuginnenausstattung,
wie Sitzbezlge, Kopfstitzen, Armlehnen sowie fiir andere Teile, an die auch
Anforderungen an die dielektrische SchweiSbarkeit gestellt werden kdnnen
wie z,8. Seitenwandverkleidungen, Thrverkleidungen usw. geeignet ist.
Zugdtzlich kann das Kunstleder perforiert sein.

Allgemeine Anforderungen fir Anwendungen die eine Verklebung dieser lWerk-
stoffe auf beschichtete Karosseriewerkstoffe beinhalten, sind ebenfalls
Bestandteil dieser Vorschrifst.

Priifungen, die die lbereinstimmung dieser Forderungen best&tigen,liegen
narmalerweise im Verantwortungsbereich des Lieferanten.

Die hier festgelegten Mindestanforderungen sollen bereits var Beginn der
eigentlichen Entwicklungsarheiten die fiir Kunstleder erforderlichen
Eigenschaften gewdhrleisten. Die Anforderungen fiir die einzelnen Aus-
fihrungen und Qualit&ten sind in den entsprechenden Technischen Liefer-
bedingungen fiir Werkstoffe "TM . . . ."oder*T 01/ . . . ."™ besonders vor-
geschrieben und k8nnen Verschirfungen der Forderungen gegeniiber dieser
Vorschrifti enthalten. Falls nicht anders angegeben, ist in ellen Fillen die
schidrfste Forderung verbindlich.

2. Bemerkung.
Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Kaonstruktion ge-
netmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktisn vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung -einsetzen kann.

3. Prifmuster

Zur Uberpriifung =ller Eigenschaften nach dieser Vorschrift sind mindestens
5m bel der vollen Breite des Kunstleders vorzulegen.

Die an der zu bemusternden Kunstlederqualitiit ermittelten Werte aller ge-
forderten KenngréiBenm sollen reprisentativ sein fiir alle nachfolgenden
Serienlieferungen. Falls nicht anders vereinbart, erfaolgen alle Priifungen
im Anlieferungszustand. Alle Farben einer Qualitst milssen die in dieser
Varschrift festgelegten Forderungen erfiillen.

Jedem Priifmuster ist ein Priifbericht mitzugeben, der die vem Lieferanten
ermittelten zahlenm3Bigen Ergebnisse oder sonstige Angaben aus Priifungen
an dem Muster hinsichtlich der in dieser Vorschrift festgelegten An-
forderungen (mit Ausnahme von Pos. 4.6) enthalten muB,
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EUROPE

GME 1 3000

4, Requirements
b1 Two types of material are specified in this document, with two
clagses of each type being more closely defined.
4.1.1 Type 1 regquirements are applicable to those materlials where the base
fabric is of woven constructieon.
4.1.2 Type 2 requirements are applicable to those materials where the base
fabric is of knitted construction.
For each Type of materlal two CGlasses may be defined:
hel.3 Class A covers materials having an essentially continuous PVLC coating.
L.1.b4 Class B covers materials having a *blown" PVC layer interposed between
the base fabric and an essentially continuons P.V.C. layer.
l.e. Type 2 Class B refers to a knitted back "blown® PVC type material.
Unless otherwise specified, materials shall comply with all the re-
quirements of this specification.
b.2 Specific Requirements
4,2.1 Ueights per Unit Area
£,2.1.1 Total Weight per Unit Area to GME 6O 301 -
4.2.1.1.1 Type 1 Class A 500 g/m> min
4.2.1.1.2 Type 1 Class B 700 g/m2 min
4.2.1.1.3 Type 2 Class A 500 g/m> min
4,2.1.1.4 Type 2 Class B 700 g/m2 min
4.2.1.2 Backing Weight to GME 60 314 -
2
cellulosic fibres 150 g/m, min
++2.1.2.1 Type 1 synthetic fibres 100 g/m§ min
cellulosic fibres 100 g/m, min
£.2.1.2.2 Type 2 _ ihetic Fibres 70 g/m° min
4,2.2 Breaking Force to GME 60 325 - Cor D -
42,2, Type 1 (Class A and B)
4.2.2.1.1 warp
4.2.2.1.2 weft 600 N/Scm min
4,2.2.2 Type 2 (Class A and B)
4.2.2.2.1 wales 200 N/5cm min
o |%e2.2.2.2 courses 150 N/5cm min
g
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