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Werkstoff-Entwicklung fU r W e rkst Oﬂ:e Gummikork

Folgende Vorschriften und nationale Normen kommen zur Anwendung

GME &0 250 Begtimmung des Druckverformungsrestes von Elastomeren
: .GME 60 255 . . | Best&ndigkeit von Elastomeren gegen Fliissigkeiten und
- - Fette
GME 60 300 Probenvorbehsndlung von Kunstastoffen, Textilien, Pappen,
_ Holz o.8.
GME 60 303 Beatimmung der Dicke von Werkstoffen der Karosserieaus-
' stattung
GME 60 325 Zugversuch fir Werkstoffe der Karosserieausstattung
: und fiir Dichtungswerkstoffe
GME 60 352 Bestimmung der Rohdichte von Papier, Pappen, Halzfaser-
' . platten, Holzspanplatten o.3.
ASTM F36=66 Compressibility and Recovery of Gasket Materials

(Reappraved 1973)
DIN 50 011, Teil 1, 1.1978 UWErmeschrinke

c

.2

x

g

k]

é B 040 0300 - HD - Motarendl
e

21 1. Werkstoff:

o,_h_ fe -t 1. 1]

5

¥ Gummikork, fein - bis mittelgrabkBrniger ¥ark mit synth. Elastomer ge-
3 bunden,

£

-]

X% | 2 .Yegwendumg:

©

o

«

Dichtungen aus Platienmaterial, ausgestanzt, zum Abdichten gegen file und
Kraftstoffe.

' 3. Bemerkung:
. SagEssEuda

Qualit8tsmuster, fir die diese Vaorschrift zutrifft, missen van der PEX nach
dieser Vorschrift geprift und genehmigt aein, ehe eine Ligferung erfolgen
kann,

ﬁnderungen und/ader Abwelchungen van der bemusterten Lieferqualitit erfordern
eine erneute Bemusterung und Genehmigung durch die PEK.

b Probekfrper und Probensnzahl :
. ERNZTNTERR ERSETEIDREEEETRNESS ST R T

Form, Abmessungen und Anzahl der Probek@rper sind den jewsiligen vorge-
schriebenen Prifverfahren o. Positionen zu entnebmen .

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Liefe'runt die Veront.wm.‘tung dafar,
Archiv daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilit. Mustern sowle Teilen einer ersten Serienlisferung st
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezxﬁkoﬂonen erfillt werden.
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S5e Probenvorbehandlung:
BESHOSENESSESE NSRS s
Die Prabekdrper diirfen nicht frlher als 72h nech der Herstellung gepriift
werden,
Abweichend von den Angaben in den jeweiligen Prifverfahren arfolgt bei
Erstbemusterungen und in Schiedaf8llen dis Probenvaorbehandlung nach
GME 60 300 - B2, Die laufende QualitBtsiberwachung wird an Probek#rpern
ohne Vorbehandlung im Anlieferungszustand durchgefiihrt,

6. Prlfgerdis
6.1 PrifgerSte entsprechend den jeweiligen Prifverfahren.

6.2 AuBer dem nach ASTM F 36, Verfahren B8 dort angegebenen Druckstempel wird bei
Probek8rpern mit einer Brelite von kleiner gleich 20mm ein Oruckstempel von
# 6,4mm verwendet. Die Prifkraft ist entsprechend zu reduzieren.

6.3 Prifgerdt-zur Bestimmung der Druckfestigkeit nach Opel-Priifverfahren.

Bei der Prifung nach dieaef (
Rindelschraube Verfahren werden Probe-
kirper festgelegter Ab-
messungen gleichm#Big
ohne zu verkanten be=-

laatet.
Vorlast: 7 kPa
||~  Schraube Heuptlast: 700 kPa
Als geeignet hat sich
H— Feder nebenstehande Prifvor-
: richtung erwiesen.
" Oruckplatte
\-/

Ll‘* | ‘\\\13§\‘ Probekdirper

Bals Dorn zur Bestdmmung der Biegsamkelt, Durchmesser gleich dem 2-fachen der
Dicke des zu priifendsn Teils.

6.5 Warmeschrank, um die vargeschriebenen Temperaturen einschlieRlich der
Toleranzen einzuhalten (geeignet sind W&rmeschrinke nach DIN 50 011, Teil 1,
Abachnitt 202).

Te Prifmittel:
ERSSEEoIsas

71 HD - Motorenil B8 040 0900.
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Werkstoff-Entwicklung

ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen
for Werkstoffe

QA DO 0954
Gummikork

'Anfu'rderuhgs_ﬁ H

¥ “

Dicke nach GME 60 303 - 4 A-

8.3 Rohdichts nach GME 60 352 -
8.4 ZugPestigkeit nach GME 60 325 - L
8.5 ReiBdehnung nech GME 60 325 - L
' s Kﬁhneﬁalu; einem Fertigtzil die Probekirper
- entsprechend GME 60 325 - L (eishe Tabelle 1)
c fur die Prifungen nach Pgs. 8.4 und 8.5 nicht
£ herausgearbeitet werden, dann sind Probek@rper
de‘ Zwackantsprechender Gr&B8e zu entnehmen.
g1l 8.6 BiegeprOfung
V3
] Das Fertigteil, Ldnge mindestens 50mm, bel
5 Platten. Probekérpsr mit den Abmessungen
o 10mm x 50mm x Picks der Platte wird um einan
3 Dorn nach Pos. 6.4 um 180 gebogen,
E 8.7 Bestimmung der Druckfestigkeit
§ 8.7.1 Druckfestigkasit:nach ASTM F 36, Verfahren 8
=X .
-§ Fir die Durchfiihrung der Priifung ist bei
& Fertighteilen mit einer Breits von kleiner
gleich 20mm der in Pos. 6,2 angegebene Druck-
stempel und 90 N Prifkraft anzuwenden.

. " An Fertigteilen mit einer Breite van kleiner
sls 10mm ist dis Prifung der Oruckfestigkelit
nicht mdglich.

847411 iusammendrﬂckung
8.7.1.2 Rickfederung

Spll

Bummikork, fein bis
mittelkdrniger Kork
mit synthetischem

€lastomer gsbunden

slehe Teilezeichnung
0,65 bis 0,75 g/cm max
1,4 MPa min

20 % min

keine Anrisse

15 bis 30%
75 % min

" r Archiv

in erted.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer
daB die geliefete Ware die Opel-Zeichn

10
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erfolganden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Yerantwortung dafir,
e hnungsvorschriften ecfillt. Mustern sowie Teile
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, daB die Spezi

ikationen erflllt werden,

giner ersten Serfenliefarung ist
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