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QA 3333 00

Produktentwicklung und Konstruktion

ASTM D 471-75

Bemerkung:

Folgende Vorschriften und nationale Normen kammen in diesen Technischen Liefer-
bedingungen zur Anwendung:

ASTM F36-66 Compressibility and Recovery of Gasket Materlals

(Reapproved 1973)

8 040 0900 HD~-Matorendl

DIN 50 011,Teil 1, Wsrmeschrinke

01.78

GME 60 250 Bestimmung des Druckverformungsrestes von Elastomeren

GME 680 255 Bestdndigkeit von Elastomeren gegen Fliissigkeiten und Fette

GME 60 258 Kiinstliche Alterung van Elastomeren

GME 60 300 Probenvorbehandlung von Kunststoffen, Textilien, Pappen,
Holz o.4.

GME &0 303 Bestimmung der Dicke von Werkstoffen der Marosserieausstattung

GME &0 325 Zugversuch fiir Werkstoffe der Karosserieausstattumg und flr
Dichtungswerkstoffe

GME &0 352 Begtimmung der Rohdichte von Papier, Peppen, Holzfaserplatien
Holzspanplatten o.4.

Opel 360 Bestimmung der Druckfestigkeit von Gummikork u.d.

Qu 000 001 Anfaorderungen zur Erfiillung von Umweltschutzgesetzen

1. Werkstoff:

Gummikork, Kork-Granulat fein- bis mittelgrobkiéirnig mit synth. Elastomer
gebunden.
2 Verwendung:

Flachdichtungen in fertigen Abmessungen gem#f Zeichnung; z.B. Dichtungen
flir den Bereich Motar. Fir Konstruktionen mit hohen Flachenpressungen, im
Einsatzbereich bis +1256C,

Freigabemuster, fiUr die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Ver-
schrif't gepridft und von der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt
sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Rubber-Property-Effect of Liquids

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller ver-
pflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur ernmeuten Bemusterung und
Genehmiqung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen, bevor

die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

mereret—————]
® fur Archn
——

Unbeschadet erwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dofdr,
dafi dre geheferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschritten eriullt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
uncuigetordert en Prifoericht mirzugeben, ous dem ersichtlich ist, daB die Spez"fikohonen erfdllt werden,

Ausfertigungs-Nr.: 1

Copyright by the ADAM OPEL AG

Mon Sep 12 15:04:11 2016

Dotum:

7/85 Seite 1 von 6S.

4
Ausgefenigr:%@z- Genehmigt u“

Ope-Form 6616€ 1

Full document details: OPEL QA 333300 1985

4

Documents

Document Sharing Hub


http://avadocuments2026.com/doc/opel-qa-333300-1985
http://avadocuments2026.com/doc/opel-qa-333300-1985

gA 3333 00

L. Eggbekﬁrger und Probsnanzahl

Form, Abmessungen und Anzahl der Probekdrper sind den jeweiligen Priifver-
fahren zu entnehmen.

Fur Erstbemusterungen und suf Anforderung sind zus#tzlich mindestens

4 Plgtten im Format DIN AL aus der flir die Herstellung der Dichtungen einge-
setzten Fertigungscharge mitzuliefern.

5. Prnbegxgggehandlung:

Die Probekiirper diirfen nicht frilher als 72 h nach Herstellung des Platten-
materials gepriift werden.

Abweichend von den Angaben in den jeweiligen Priifverfahren erfalgt bel
Ersthemusterungen und in Schiedsfdllen die Probenvarbehandlung nach

GME 60 300 - 83, Die laufende Qualitétsiiberwachung wird an Probekdrpern
ohne Vorbehandlung im Anlieferungszustand durchgefidhrt.

I 6. Prifoerdte

{ e szmsfacssa -
B.71 Prifgersite entsprechend den jeweiligen Prilfverfahren.

1 B2 AuBer dem ngch ASTM F36, Verfahren B dort angegebenen Druckstempel wird bei

Probekdrpern mit einer Breite von % 20 mm eln Druckstempel von & 6,4 mm
verwendet. Die Priifkraft ist entsprechend zu reduzieren.

6.3 Porn zur Bestimmung der Biegsamkeit. Durchmesser gleich dem 2fachen der
Dicke des zu priifenden Probekdrpers.

B.h Wdrmeschrank, um die vorgeschriebenen Temperaturen einschlieBlich der
Toleranzen einzuhalten (geelignet sind Wirmeschrénke nach DIN 50 011, Teil 1,
Abschnitt 2.2).

7. Prdiztgtel

7.1 ASTM-Priifile Nr. 1 und Nr. 3; weitere Hinweise siehe ASTM D 471-75

.2 HD=-Motorentl B 0OLO 0900
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