ADAM OPEL AG i i
or Techn. Lieferbedingungen

QA 60 0001
Werkstoff-Entwickiung fur Werkstoffe

Asbestfreier, tragerblechverstarkter Dichtungswerkstoff mit sehr gutem Anpassungs-
vermidgen

Folgende Vorschriften und Normen kommen in diesen Techn. Lieferbedingungen zur An-
wendung: '

AST™™ D 471-75 Rubber-Property-Effect of Liquids

AST™M F36~79 Compressibility and Recovery of Gasket Materials

B 040 0900 HD-Motorendl

GME 60 255 Besténdigkelt von Elastomeren gegen Fliissigkeiten und Fette
QME 60 258 Kinstliche Alterung von Elastameren

QE 60 300 Probenvorbehandlung von Kunststoffen, Textilien, Pappen, Holz
o.d.

GME 60 303 Bestimmung der Dicke von Werkstoffen der Karosserieausstattung
&ME 60 333 Bestimmung des Glilhrlickstandes
QS 1010 zo Band und Blech aus weichen unlegierten St&hlen

QU 000 001 Anforderungen zur Erfiillung von Umweltschutzgesetzen

1 Werkstoff

Verbundwerkstoff, bestehend aus beidseitigen Weichstoffauflagen auf
Aramidfaser-Basis mit synthetischem Elastomer gebunden und einer per-
forierten und nach beiden Seiten gezackten Trégerblecheinlage. Asbest-
frei, Die Oberfl#iche kann im Bedarfsfall mit Antihaftbeschichtung aus-
gerlistet sein.

2 Verwendung

Flachdichtungen mit sehr qutem Anpassungsvermigen in fertigen Abmessun-
gen gemdB Zeichnung. Fiir mechanisch und thermisch hochbeanspruchte
Dichtstellen, z.B. im Bereich Motor (Ein- oder Auslafkrimmer), zur Ab—
dichtung gegen Gase, Ole und Kiihlfliissigkeit, im Einsatzbereich bis
+500°C; geeignet flir nachziehfreie Verspannungssysteme,
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3 Bemerkung

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach
dieser Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und
Ronstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Atweichung von dieser Vorschrift ist der
Hersteller verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur
erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung
und Ronstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung
einsetzen kann.

4 Probekdrper und Probenanzahl

Form, Abmessungen und Anzahl der Probekdrper sind den jeweiligen
Prifverfahren zu entnehmen.

Fiir Erstbemusterungen und auf Anforderung sind zusdtzlich

6 mindestens 2 Platten im Format DIN A4 aus der fiir die Herstellung
der Dichtungen eingesetzten Fertigungscharge mitzuliefern.

5 Probenvorbehandlung

Die Probek&rper diirfen nicht frither als 72 h nach Herstellung des
Plattermaterials gepriift werden.

Abweichend von den Angaben in den Jeweiligen Priifverfahren erfolgt
bei Erstbemusterungen und in Schiedsfillen die Probenvorbehandlung
nach Q4 60 300 - B 3, Die laufende Qualitdtsiliberwachung wird an
Probekdrpern ohne Vorbehandlung im Anlieferungszustand durchge-

fithrt.
6 Priifgerite
Priifger&te entsprechend den jeweiligen Priifverfahren.
7 Priifmittel
7.1 Prifmittel entsprechend den jeweiligen Priifverfahren.
7.2 HD-Motorendl nach B 040 0900.
7.3 ASTM-Prifdl Nr. 3; weitere Hinweise siehe ASTM D 471-75.
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