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Werkstoff-Entwicklung far WerkStOﬁe

Asbestfreier, tragerblechverstirkter Dichtungswerkstoff mit gutem Anpassungs-
vermégen

Folgende Vorschriften und Normen kommen in diesen Techn. Lieferbedingungen zur An-

wendung:

ASTM D 471-75 Rubber-Property-Effect of Liquids

ASTM F36-79 Compressibility and Recovery of Gasket Materials

- B 040 0900 HD-Motorendl

GME 60 255 Bestdndigkeit von Elastomeren gegen Fliissigkeiten und Fette

QME 60 258 Kinstliche Alterung von Elastomeren

QME 60 300 Prgbenvorbehandlung von Kunststoffen, Textilien, Pappen, Holz

o.4.

GME 60 303 Bestimmung der Dicke von Werkstoffen der Karosserleausstattung

@E 60 333 Bestimmung des Gllhriickstandes

QS 1010 20 Band und Blech aus weichen unlegierten Stihlen

QU 000 001 Anforderungen zur Erfiillung von Umweltschutzgesetzen

1 Werkstoff
Verbundwerkstoff, bestehend aus beidseitigen Weichstoffauflagen auf
Aramidfaser-Basis mit synthetischem Elastamer gebunden und einer per-
forierten und nach beiden Seiten gezackten Trigerblecheinlage. Asbest-
frei. Die Oberfliche kann im Bedarfsfall mit Antihaftbeschichtung aus-
gerilistet sein.

2 Vervendung

Flachdichtungen mit gutem Anpassungsvermégen in fertigen Abmessun-
gen gemdf Zeichnung. Fiir mechanisch und thermisch hochbeanspruchte
Dichtstellen, z.B. im Bereich Motor (Ein— oder AuslaBkriimmer), zur Ab-
dichtung gegen Gase, Ole und Kiihlfliissigkeit, im Einsatzbereich bis
+500°C; geeignet filir nachziehfreie Verspannungssysteme.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stighp’robenprﬂfungen tragt der Lieferant die Verantwortung datir, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilllt.

Eln Profbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jederBemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fGhrungsanderung mitzugeben.
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3 Bemerkung

Freigabemuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach
dieser Vorschrift geprilift und von der Produktentwicklung und
Ronstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kamn.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der
Hersteller verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur
erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung
und Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung
einsetzen kann.

4 Probekbrper und Probenanzahl

Form, Abmessungen und Anzahl der Probekdrper sind den jeweiligen
Priifverfahren zu entnehmen.

Fir Erstbemusterungen und auf Anforderung sind zusdtzlich
mindestens 2 Platten im Format DIN A4 aus der fiir die Herstellung
der Dichtungen eingesetzten Fertigungscharge mitzuliefern.

5 Probenvorbehandlung

Die Probek&rper diirfen nicht frither als 72 h nach Herstellung des
Plattenmaterials geprlift werden.

Abweichend von den Angaben in den jeweiligen Priifverfahren erfolgt
bei Erstbemusterungen und in Schiedsfillen die Probenvorbehandlung
nach Q4 60 300 - B 3. Die laufende Qualititsiiberwachung wird an
Probekdrpern ohne Vorbehandlung im Anlieferungszustand durchge-
fiihrt.

6 iifgerdte

Priifgerdte entsprechend den jeweiligen Priifverfahren.

7 Priifmittel

7.1 Priifmittel entsprechend den jeweiligen Priifverfahren.
7.2 HD-Motoren51 nach B 040 0900

7.3 ASTM-Prifsl Nr. 3; weitere Hinweise siehe ASTM D 471-75.
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