ADAM OPEL AG Techn. Lieferbedingungen

TEZ .
Werkstoff-Entwicklung fir Werkstofie QA 60 0005
Material-Development ENGINEERING
and Testing MATERIAL SPECIFICATION

Material fiir Dichtung Deckel Triger Nockenwelle /
Material for Gasket Cover Carrier Camshaft

Folgende Prilfverfahren und Technische Lieferbedingungen kommen in dieser Vorschrift zur Anwendung: /
Reference is made to the following test methods and technical terms of delivery:

GME 80 250 Bestimmung des Druck-Verformungsrestes von Elastomeren / Determination
of Compression Set

GME 60 252 Hértepriifung nach Shore A und D / The Determination of Indentation
Hardness by Means of a Durometer (Shore A and D)

GME 60 255 Besténdigkeit von Elastomeren gegen Fliissigkeiten und Fette / Resistance of
Elastomers to Liquids and Greases

GME 60 257 Zugfestigkeit fir Elastomere / Determination of Tensile Stress-Strain
roperties

GME 60 258 Kinstliche Alterung von Elastomeren. /

Accelerated Ageing Test for Elastomers.

QU 000 001 Anforderungen zur Erfilllung von Umweltschutzgesetzen. /
Requirements for Fulfilling of Environmental Protection Laws.

1 Werkstoff / Material

ACM-Elastomer, glasfaserverstarkt /
ACM-Elastomer, reinforced with glass fibres

2 Verwendung / Application

Flachdichtung in fertigen Abmessungen gem#R Zeichnung fir mechanisch und themmisch beanspruchte
Dichtstellen, z.B. fiir Deckel Trager Nockenwelle. Im Einsatzbersich bis 150°C. /

Flat gaskets supplied in the finished dimensions in accordance with the relevant Engineering Drawing, used
for the mechanical and thermal sealing of stressed joints, e.g. for cover carrler camshaft. The maximum
temperature for this materal is 150°C.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lp(érant dle Verantwortung dafir, das die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfiillt,

Ein Prufbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fihrungsinderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly perfromed by Opei, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel dra-
wings. Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report
showing the test resuits in terms of figures.
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3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vorschrift gepriift werden und von
der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lleferung erfolgen kann. Bei
beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustem ist der
Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den Abnehmer mit einer Dokumentation dber alle vorgesehenen
Verdnderungen zu informieren. Auf Anforderung sind Prifmuster in der gednderten Ausfdhrung zur
emeuten Bemusterung und Genehmigung durch die PEK vorzulegen, bevor die Abweichung in der
Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering Department prior to
commencement of delivery of bulk supplies.

In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the previously
released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with a
documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed
version for reapproval by Product Engineering Department prior to commencement of delivery of deviant
bulk supplies.

4 Probekdrper und Probenanzahl /

Test Pieces and Number of Test Pieces

Form, Abmessungen und Anzahl der Probekérper sind den jeweiligen Priifverfahren zu entnehmen. /
The size, dimensions and number of test pieces shall be specified in the relevant test methods for the
property concerned.

5§ Probenvorbehandlung / Conditioning

Die Probekdrper ddrfen nicht friiher als 72 h nach Herstellung der Dichtungen gepriift werden. Die
Untersuchung erfolgt ohne Vorbehandlung im Anlieferungszustand. /

The minimum time taken between the manufacture of the gaskets and any testing shall be 72 h. The
testing shall be succeed in the as received condition, with no conditioning performed.

6 Prifgerdte / Apparatus

Priifgerite entsprechend den jeweiligen Priifverfahren. /
Test apparatus as defined in the relevant test methods.

SOLL/ 18T/
Specified value Actual value
7 Anforderungen / Requirements
7.1 Werkstoff / Material ACM-Elastomer, glas-
faserverstarkt /

ACM-Elastomer, rein-
forced with glass
fibres

7.2 Hérte / Hardness
nach/to GME 60 252 - (80 £ 5) Shore A

7.3 ReiBdehnung / Elongation at Break
nach/to GME 60 257 - 150 % min
Normprobekdrper S2 / Dumb bell test piece S2

7.4 Zugfestigkeit / Tensile Strength
nach/to GME 60 257 - 3,5 MPa min
Normprobekdrper S2 / Dumb bell test piece S2
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