apamoPeLAG | Techn. Lieferbedingungen
TEZ " QA 60 7131
Werkstofi-Entwicklung flr Werkstoffe
Asbestfreier, 61- und kraftstoffbestindiger Dichtungswerkstoff
mit gutem Anpassungsvermdgen
ASTM D 471-75 Rubber-Property-Effect of Liquids
ASTM F 36-79 Compressibility and Recovery of Gasket Materials
B 040 0900 HD-Motorendl
QE 60 253 Kraftstoffbestindigkeit von Elastomeren
@E 60 255 Bestindigkeit von Elastomeren gegen Fliissigkeiten und Fette
QE 60 258 Kiinstliche Alterung von Elastomeren
QE 60 300 Probenvorbehandlung von Kunststoffen, Textilien, Pappen,
Holz o.d.
QE 60 303 Bestimmung der Dicke von Werkstoffen der Karossericausstattung
QE 60 325 Zugversuch flir Werkstoffe der Karosserieausstattung, flir Dich~
tungswerkstoffe, Démpfungsplatten usw.
QE 60 333 Bestimmung des Gllhriickstandes
GE 60 352 Bestimmung der Rohdichte von Papier, Pappen, Holzfaserplatten,
Holzspanplatten o.&.
GE L 0003 Methanolhaltiger Priifkraftstoff
QU 000 001 Anforderungen zur Erfiillung von Umweltschutzgesetzen
1 Werkstoff
Asbestfreier Dichtungswerkstoff in zwei Ausfiihrungen auf unterschied-
licher Faserbasis mit synth. Elastomer gebunden flir thermisch unter-
schiedliche Einsatzbereiche.
Ausflihrung A: Auf Faserbasis, z.B. Zellulosefasern mit granuliertem Kork
gefiillt.
Ausfitlhrung B: Auf Aramidfaserbasis mit granulierten ausvulkanisierten
Elastcmeren gefiillt.
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2 Verwendung

Flachdichtungen in fertigen Abmessungen gemif Zeichnung. Flir Dicht-
verbindungen mit leicht verformbaren Konstruktionselementen und
mittleren Flichenpressungen, z.B. Dichtungen fiir den Bereich Motor
(Dichtung Démpferfilter, Olwanne, Zylinderkopfhaube), zur Abdichtung
gegen Gase, Ole und Kraftstoffe. v

Ausfiihrung A: Fiir Einsatzbereiche bis +150°C

Ausflihrung B: Flir Einsatzbereiche bis +300°C

3 Bemerkung

Freigabemuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach
dieser Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Kon—
struktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Herstel-
ler verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten
Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Kon-
struktion vorzulegen, bevor die Atweichung in der Lieferung ein-
setzen kann.

4 Probekdrper und Probenanzahl

Form, Abmessungen und Anzshl der Probek®rper sind den jeweiligen
Priifverfahren zu entnehmen,

Fir Erstbemusterungen und auf Anforderung sind zusitzlich mindestens
4 Platten im Format DIN A4 aus der fiir die Herstellung der Dichtun-
gen eingesetzten Fertigungscharge mitzuliefern.

5 Probenvorbehandlung

Die Probekdrper diirfen nicht frilher als 72 h nach Herstellung des
Plattenmaterials gepriift werden.

Abweichend von den Angaben in den jeweiligen Priifverfahren erfolgt
bei Erstbemusterungen und in Schiedsfillen die Probenvorbehandlung
nach GME 60 300 -~ B 3. Die laufende Qualitdtsiiberwachung wird an
Probekdrpern ohne Vorbehandlung im Anlieferungszustand durchgefiihrt.

6 Priifgerite

Prifgerdte entsprechend den jeweiligen Priifverfahren.

7 Priifmittel

7.1 Priiffmittel entsprechend den jeweiligen Priifverfahren.

7.2 HD-MotorenSl nach B 040 0900,

7.3 ASTM-Priiféle Nr. 1 und Nr. 3; weitere Hinweise sieche ASTM D 471-75.
7.4 Methanolhaltiger Priifkraftstoff nach GME L 0003.
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8.1
8.1.1

8.1.2

8.2
8.2.1
8.2.2
8.3

8.4

8.5

8.5.1
8.5.2

Anforderungen

Falls nicht anders angegeben,
gelten die nachfolgenden An-
forderungen fiir beide Ausfiih~

rungen.
Werkstoff

Ausfilhrung A

Ausfiihrung B

Rohdichte nach GME 60 352-
Ausfithrung A
Ausflihrung B

Dicke nach GME 60 303-1A-

Glithriickstand nach
QE 60 333-A2-

Zugfestigkeit nach
QE 60 325~L~

Falls die Abmessungen des
Fertigteils die Entnahme der
fiir die Zugpriifung erforder—
lichen Probekdrper nicht zu-
lassen, ist die Zugfestigkeit
an Plattenmaterial aus der fiir
die Dichtung verwendeten Ferti-
gungscharge zu ermitteln.

léngs zur Faserrichtung

quer zur Faserrichtung

SOLL

Fasern (2.B. Zel-
lulosefasern) und
feinkdrniger Kork
als Fiillstoff mit
synth. Elastamer
gebunden.

| Aramidfasern und |

granulierte, aus-
vulkanisierte
Elastomere als
Fiillstoffe, mit
synth. Elastomer
gebunden

(1,1 + 0,25)g/cm®
(1,4 + 0,25)g/cm’
siehe Teilezeich-

nung

65 wil) in % max

8 N/mm® min
5 N/mm* min

1) w;=Massenanteil]
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