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Werkstotf-Entwicklung fGr Werkstoffe

Asbestfreier, nach dem Beaterverfahren hergestellter Dichtungswerkstoff,
besténdig gegen Gase und Ole, mit gutem Anpassungsvermdgen

Folgende Vorschriften und nationale Normen kommen in diesen Technischen Lieferbe-
dingungen zur Anwendung:

ASTM D471-75 Rubber-Proper ty-Effect of Liquids

ASTM F36-79 Campressibility and Recovery of Gasket Materials

B 040 0900 HD-Motorendl

GE 60 255 Bestindigkeit von Elastomeren gegen Fliissigkeiten und Fette

GME 60 258 Klinstliche Alterung von Elastameren

GME 60 300 Probenvorbehandlung von Runststoffen, Textilien, Pappen,
Holz o.&.

GE 60 303 Bestimmung der Dicke von Werkstoffen der Karosserieausstattung

QE 60 325 Zugversuch flir Werkstoffe der Karosserieausstattung flir Dich-
tungswerkstoffe, Démpfungsplatten usw.

@QE 60 333 Bestimmung des Gliihriickstandes

GME 60 352 Bestimmung der Rohdichte von Papier, Pappen, Holzfaserplatten,
Holzspanplatten o.4.

QU 000 001 Anforderungen zur Erflillung von Umweltschutzgesetzen

1 Werkstoff

Asbestfreier, nach dem Beaterverfahren hergestellter Dichtungswerkstoff

auf Aramidfaser-Basis, mit NBR-Elastamer gebunden. Die Oberfliche

im Bedarfsfall mit Antihaftbeschichtung ausgeriistet sein.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stigibrobenprifungen tréigt der Lieferant die Verantwortung daftlr, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfulit,

Ein Prifbericht mit zahlenmaBlgen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbstist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
flihrungsanderung mitzugeben.
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2 YVerwendung

Flachdichtungen in fertigen Abmessungen gemiB Zeichnung. Flir Dicht-
verbindungen mit leicht verformbaren Konstruktionselementen, un-
gleichmiBigen Flachenpressungen, unebenen Oberflichen und rel.
geringen Schrauben-Vorspannkrifte. Einsatzbereiche bis +250°C.

3 Bemerkung

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach
dieser Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Kom-
struktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung ven dieser Vorschrift ist der Herstel-
ler verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten
Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Kon-
struktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung ein-
setzen kann. '

4 ProbekSrper und Probenanzahl

Form, Abmessungen und Anzahl der Probekdrper sind den jeweiligen
Priifverfahren zu entnehmen.

Flir Erstbemusterungen und auf Anforderung sind zusitzlich mindestens
4 Platten im Format DIN A4 aus der fiir die Herstellung der Dich-
tungen eingesetzten Fertigungscharge mitzuliefern.

5 Probenvorbehandlung

Die ProbekSrper dlrfen nicht friiher als 72 h nach Herstellung des
Plattenmaterials geprlift werden,

Abweichend von den Angaben in den jeweiligen Priifverfahren erfolgt
bei Erstbemusterungen und in Schiedsfillen die Probenverbehandlung
nach GE 60 300 - B3. Die laufende Qualititsiliberwachung wird an
Probekdrpern ohne Vorbehandlung im Anlieferungszustand durchgefiihrt.

6 Priifgerite
P}:ﬁfgeréite entsprechend den jeweiligen Priifverfahren.
7 Priifmittel
7.1 Priifmittel entsprechend den jeweiligen Priifverfahren.
7.2 HD-Motorendl nach B 040 0900.
7.3 ASTM-Priifdle Nr. 1 und Nr. 3; weitere Hinweise siehe ASTM D471-75.
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