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1 Werkstoff:

Elastomer

2 Yerwendung:

Innendichtung

Folgende GME-Prifverfahren, Material-Spezifikationen und Techn. Lieferbedingungen
kommen in dieger Prifvorschrift zur Anwendung:

Bestimmung des Druck-Verformungsrestes von Elastomeren

H&rteprifung nach Shore A und D

Bestdndigkeit von Elastomeren gegen Fliissigkeiten und

Fette

Bestimmung der Kugeldruckhiirte von Elastomeren (IRHD)

Mikroh&rtepriifung

Kiingtliche Alterung von Elastomeren
Dieselmotorentil

HD-Motorensl

Anforderungen zur Erfillung von Umweltschutzgesetzen

AuBendichtung

Innen- und AuBendichtungen fir Renkdeckel der Zylinderkopfhaube in fertigen
Abmessungen gemdB Zeichnung.
Unter Innendichtungen sind die im Renkdeckel befindlichen, zum Teil ver-
deckten Dichtungen zu verstehen, wihrend die am Renkdeckel auBen sichtbare,
direkt zur Zylinderkopfhaube hin abdichtende Dichtung als AuBendichtung
bezeichnet wird.

Freigabemuster, fiir die diese Varschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift und ven der Produktentwicklung und Konstruktion

genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfalgen kann.
Bei beabsichtigter Apueichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller

verpflichtet, unaufgefaordert dem Abnebmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulengen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen trigt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daf die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Priifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dof§ die Spezifikationen erfiillt werden.
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[ Probekiirper und Probenanzahl:

Form, Abmessungen und Anzahl der Probekdrper sind den Jjeweiligen GME-
Priifverfahren zu entnehmen.

5 Probenvorbehandlung:

Die Probenvorbehandlung ist entasprechend den Angaben der jeweilligen
GME-Priifverfahren durchzuflhren.

& Brdfgerdte:

Priifgerdte entsprechend den jeweiligen GME-Priifverfahren.

7 - Profmittel:

Priifmittel entsprechend den jeweiligen GME~Priifverfahren.

Die Priifungen und Auswertungen erfolgen wie in den jeweiligen GME-
Priifverfahren angegeben.

Ist Soll

8.1 Innendichtungen
B.1.1 Werkstoff Elastomer
8.1.2 Hirte nach GME o0 aoo - (s7%5) Snore A
B.1.3 Alterungsbestdndigkeit nach

BME 60 258 - D3 ~ Shore A

Anderung der Harte +10 IRHD max
8.1.4 f1hestindigkeit nach

GME 60 255 - 8 D4O 0900, vorher _
(24-2) h auf +180°C I 2,5 K erhitzt - Eb -

B.1.4.1 Bnderung des VYolumens Yoy

P + Shore A
8.1.4.2 Anderung der Hirte = 10 pep
8.1.5 flbestindigkeit nach -

GME €0 255 - B Dhg UZUB, vorher

(24=2) h auf +180°C ~ 2,5 K erhitzt - Eb4 -
8.1.5.1 Bnderung des Volumens few

" - + Shore A
B.1.5.2 Anderung der Harte -0 IRHD
8.1.6 Druckverformungsrest nach

GME 60 250 - D - in B8 04O 0500 - 30 % max
8.1.7 Druckverformungsrest nach

GME 60 250 - D - in B 0OLO 0708 30 % max
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