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Werkstoff-Entwicklung flr Werkstoffe
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Elastomer fiir Verschlufkappen
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Qu 000

2.1

2.2

Folgende QME-Priifverfahren und Material-Spezifikationen kommen in diesen Techn.
Lieferbedingungen zur Anwendung:

250 Bestimmung des Druckverformungsrestes von Elastomeren

251 Ozonbesténdigkeit von Elastomeren

252 Hirtepriifung nach Shore A und D

253 Kraftstoffbestandigkeit von Elastomeren

257 Zugversuch flir Elastomere

258 Riinstliche Alterung von Elastomeren

259 Kdltebestidndigkeit von Elastomeren

001 Anforderungen zur Erfiillung von Umweltschutzgesetzen

Werkstoff: Elastomer

Ve :

Kappen flir den Verschluf von nicht bendtigten Anschliissen, wie z.B. Unter-

druckbohrungen.

Ausfiihrung A: Kraftstoffbestiindige VerschluBkappen aus ECO-Elastomer.

Ausfilihrung B: Erhéht kraftstoffbestidndige VerschluBkappen aus FPM-Elasto—
mer.

Bemerkung

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift geprlift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferantie Verantwortung daflr, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfallt.

Ein Prafbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fahrungs&nderung mitzugeben.
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8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

Probekdrper und Probenanzahl

Falls nicht anders angegeben, sind Form, Abmessungen und Anzahl der
Probekérper den jeweiligen GME-Priifverfahren zu entnehmen.

Probenvorbehandlung

Die Probenvorbehandlung ist entsprechend den Angaben der jeweiligen

GME-Priifverfahren durchzufiihren.

Priifgeréte:

Priifgerédte entsprechend den jeweiligen GME-Priifverfahren.

Priifmittel:

Priifmittel entsprechend den jeweiligen GME-Priifverfahren.

Anforderungen:

Die Priifungen und Auswertungen erfolgen wie in den jeweiligen GME-Priif-

verfahren angegeben.

Werkstoff
Farbe

Hirte
nach GME 60 252 -

Zugfestigkeit
nach GME 60 257-

ringférmiger
Probekorper

Reifdehnung
nach GE 60 257 ~

ringfdrmiger
Probekdrper

Alterungsbe-

standigkeit nach
GME 60 258 - D 3 -

Anderung der Hirte

SOLL
Ausfiihrung A Auflihrung B
ECO-Elastomer FPM-Elastomer

schwarz

(65 + 5) Shore A

5 MPa min

250 % min

+15 Shore A max

blau

+10 Shore A max

(70 + 5) Shore A
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