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TEZ Elastomer f(ir

Werkstoff-Entwicklung fr Wer kstoffe Faltenbalge

Folgende Vorschriften kommen in diesen Technischen Lieferbedingungen zur Anwendung:

GME 60 251 Ozonbesténdigkeit von Elastomeren

GME 60 252 Harteprifung nach Shore Aund D

GME 80 255 Bestandigkeit von Elastomeren gegen Fllissigkeiten und Fette
GME 60 257 Zugversuche fiir Elastomere

GME 80 258 Kinstliche Alterung von Elastorneren

GME 60 259 Kaltebestandigkeit von Elastomeren

QU 000 001 Anforderungen zur Erfiiliung von Umweltschutzgesetzen

1 Werkstoff

EPDM-Elastomer.

2 Verwendung
Elastomer-Faltenbélge fiir den Durchgang der Schaltung durch die Stirnwand.

3 Bemerkung

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, milssen nach dieser Vorschrift geprift werden und
von der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beabsichtigter Abwelchung von dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern
ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den Abnehmer mit elner Dokumentation iiber alle
vargesehenen Verinderungen zu informieren. Auf Anforderung sind Prifmuster in der gesinderten

4 Probekorper und Probenanzahl

Form, Abmessungen und Anzahl der Probekdrper sind entsprechend den jewelligen GME-
Prifverfahren zu entnehmen.

5 Probenvorbehandlung
Probenvorbehandlung entsprechend den jeweiligen GME-Priifverfahren.

A

Ausfiihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch dle PEK vorzulegen, bevor die
Abweichung In der Lieferung einsetzen kann.
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fuhrungsanderung mitzugeben.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpritungen tragt der Lieferant die Verantwortung daftr, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfailt,

Ein Profbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst Ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
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6 Priifgerite

Prifgerite entsprechend den jewelligen GME-Priifverfahren.

7 Prifmittel

Priifmittel entsprechend den jewelligen GME-Prilfverfahren.

8 Anforderungen
8.1 Aligemeines

Die Prisfungen und Auswertungen erfolgen wie in den jeweiligen GME-Prifverfahren angegeben.
Die Faltenbilge missen frei von Blasen, Poren, Rissen, Fremdk&rpern und anderen die Funktion

beelnflussenden Fehistellen sein.

8.2
Werkstoff

8.3 Hérte
nach GME 60 252

8.4 Reidehnung
nach GME 60 257 - ringférmiger Probekdrper

8.5 Alterungsbestandigkeit
nach GME 60 258 -E 3 -

8.5.1 Anderung der Harte

8.5.2 Biegepriifung
Biegeradius 2,5 mm

8.6 Alterungshesténdigkeit
nach GME 60 258-F5- {5 = (5 + 0,5) h}

8.6.1 Anderung der Harte

8.6.2 Blegepriifung
Blegeradius 2,5 mm

8.7 Fettbestandigkeit
nach GME 60 255 - B 040 0571 (Fett) -B 4 -

8.7.1 Anderung der Harte
8.7.2 Anderung der Masse

SOLL

EPDM

(50 = 5) Shore A

300 % min

+15 Shore A max

keine Risse

+15 Shore A max

kelne Risse

+ 5 Shore A
+15%
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