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1. Verwendung

Schlduche in fertigen Abmessungen gem#Bf Zeichnung fiir das Heiz- und Be-
liiftungssystem im Fahrzeug. .
2. Werkstoff

Ausfiihrung A: Polydthylen’
Ausfihrung B: Polypropylen

*

Bemerkung: Die Zeichnung gibt 'die Qualitdt der Kunststoffe an (QK ...).

3, Priifmenge

Zur Uberprifung der geforderten Eigenschaften nach Punkt 5 ist ein.Teii
pro Teilenummer erforderlich. Die Anzahl der Priiflinge zur Qualit&tsiiber-
wachung hdngt von der Eingangsmenge ab und wird von der Abtellung OSA

Wasser gelagert und anschliefend an Luft auf Raumtemperatur +23°C - 5K
abgekiihlt. Diesen Stridngen werden Probekorper zur Bestimmung der
Dichte entnommen. .

4,3 Gerdte zur Bestimmung der Rohdichte mnach DIN 53 Lng,

L.3,1 Waage mit einer Fehlergrenze von % 1 /oo. (Dle Masse der zu
wigenden Probe und die Fehlergrenze der Waage bedingen sich
gegenseitig.)

j}c : festgelegt.
.
.% 4, Priifkdrper und Priifeinrichtungen
— ﬁ L,1  Als PriifkSrper wird im allgemeinen der Schlauch selbst benutzt‘
S oder Abschnitte aus diesem. ‘ _
s g L.,2 Fir Bestimmung der Dichte: Strang von etwa 10 mm Material, das als
e Extrudat aus der Bestimmung des SchweiBindexes bei +1907°C oder
- +230°C gewonnen wird. Das Extrudat mul lunkerfrel sein. Sofort nach
o :5 dem Extrudieren werden die Strénge eine Stunde lang in kochendem-
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{Z) o 4.3.2 Lﬁﬁgen- und DickenmeBgerdt mit einer MeBfehlergrenze #oﬁ : ¢,5 %
4,3,3 Gerdt zur Volumenbestimmung : ‘
4.3.4 Ardometer nach DIN 12 791 oder DIN 12 792
4,3,5 Pyknometer nach DIN 12 796 oder DIN 12 797
4,3.6 Hydrostatische Waage
4,3,7 Priiffliissigkeit '

4,4 Zugpriifmaschine nach DIN 51" 221

4.5 Wdrmeschrank bis +150 °¢ nach DIN 50 011 Punkt 2.2, _ .

4.6 DPriifgerdt nach DIN 53 735 Punkt 4 zur Best;mmung des Schﬁglzindéxes

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferont die Verantwortung dcfur,.
daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschrifien erfolit."Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unauf-
\ neln erlag. gefordert ein Prifberichl mitzugeben, aus dem ersichilich ist, doP die Spezifikationen erfGll” werden.
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Geforderte Eigenschaften

5.1

5.2

23

Rohdichte nach DIN 53 479 Pkt. A:
7.1, 2 oder 7.4, jedoch bei

+23 °c I 5K an 5 Probekdrpern

mit Methanol als Priiffliissigkeit

Zusammendriickbarkeit

an 100 mm langen Abschnltten, die

als Faltenbalg ausgebildet sind.

Die rechtwinklig zur Léngsachse ab-
getrennten Abschnitte werden zwischen
zwel planparallelen Platten um 30 %

( = 30 mm) zusammengedriickt, 60 s in
diesem Zustand belassen und dann ent-
lastet. ‘
Kraftaufwand zum Zusammendriicken max. -

Ldnge 60 s nach Entlastung im Ver-
hidltnis zur Anlieferung min.

Bemerkungen:

Ist es nicht mdglich, dem Luftschlauch
einen 100 mm langen Abschnitt zu ent-
nehmen, so wird der Luftschlauch in
voller Linge zusammengedriickt. Sollte
die geometrische Form des Luftschlauches
im Anlieferungszustand die Zusammen--
driickung nicht erlauben, so ist er so zu
bearbeiten, daB eine Zusammendriickung in
Lingsrichtung erfolgen kann.
Zusammendriickbarkeit um 30 %, aufzubie-
tende Kraft sowle Riickstellvermogen miissen
auch hierbei eingehalten werden.

Scheiteldruckfestigkeit = Zusammendriick-
barkeit des Schlauches in radialer Richtung
zwischen zwei planparallelen Platten um
min., 30 % des Durchmessers widhrend 60 s,
danach Entlastung.

Kraftaufwand zum Zusammendriicken pro cm
Schlauchlénge max.

Durchmesser 60 s nach Entlastung im Ver-
h#ltnis zum Ausgangs-Durchmesser

0,916 bis 0,920 g . cm™~

B: 0,901 bis 0,905 g . cm™>

50 N

95 %

10N

95 %

———
AF 10r Aranlv

1 nein erfeq.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Shchprobenprufungen tedgt der Lieferant die Verantwortung dufur,
daB die geliefertea Ware die Opel-Zeichnungsvorschrifien erfiilt, Mustern sowie Teilen einer ersten Senenl:efemng st unauf-
gefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, do' die Spezifikationen erfGlli” werden.
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