ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | ar 000 oo
.o . . Kugelsitzri
Werkstoffentwicklung fur Fertlg‘[e][e s:git:ch:ztﬁngg

1. Werkstoff:
Polyurethan (PUR) - Elastomer, regeneratfrel.
Verwendet wird die Qualitdt QK 000 499
2. Verwendung:
Formteile gem#f Zelchnung filir Kugelsitzring, Sportschaltung, 08 937 465.

Qualitdtsmuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen von der PEK
nach dieser Vorschrift geprift und genehmigt sein, ehe eine Lieferung
erfolgen kann.

) 4. Prifmenges
Zur Uoerpriifung der geforderten Elgenschaften sind min 5 Teile erforderlich.

Die Anzahl der Priflinge zur Qualitdtsliberwachung héngt von der Eingangsmenge
ab und wird von der Abt. Q3A festgelegt.

S Priifktrper und Priifeinrichtungensy

5.1 Prifkdrper
Als Priifktrper werden die Formtelle verwendet.
5.2 Priifeinrichtuncen

————————————— et

AuBer den zur Durchfiltrung der Priifungen nach DIN dort angegebenen Gerdten
und Priifmittel sind zus#tzlich noch folgende Priifeinrichtungen erforderlich:

5.2.1 1 Zugprilifmaschine
Klasse 1, DIN 51 221 mlt entsprechenden Spanneinrichtungen.
Q 5.2.2. 1 Wirmeschrank bis +1300C nach DIN 50 011, Pkt. 2.2
5.2.3 3 Bechergldser, hohe Form, 400 ml oder griger
5.2.4 1 Kihltruhe bis =40°C
5.2.5 1 Schiebelehre

Produktentwicklung und Konstruktion

5.5  Prifmittel
5.3.1- 250 ml Getriebedl B O 400 015
5.3.2 250 ml Wasser

5:3.3 250 ml Trichlordthylen p.a,
5.3.4 Fllterpapier

Fortsetzung siehe Riickseite

Unbeschodet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
doB die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unauf-
nain eried, gefardert ein Profbericht mitzugeben, cus dem ersichtlich ist, ‘duﬂ die Spezifikationen erfillt warden.
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Anforderungen:

Die Priifung und Auswertung erfolgt, soweit nicht anders angegeben, in allen

Fillen bei +23°C + 5 K.

Ist

Z estigkeit

Als Zugfestigkelt wird dile Hochstkraft

bestimmt, die erforderlich ist, um den

Kugelsitzring zu zerreiBen. Dieser wird
dabel Uber 2 Dorne von d = 10 mm ¢ ge-

spammt. Die Priifgeschwindigkeit betrdgt
100 m/min + 10 %.

Hirte nach DIN 53 505

Diese DIN-Norm wird entgegen ilhrem all-
gemelnen Anwendungsbereich auch fiir die~
ses Pormtell angewendet.

Olbestindigkelit

Nach Lagerung iber 120 h in 01 nach
Pkt. 5.3.1 bel +120°C + 2,5 K

Veolumeninderung

nach DIN 53 479, Abschnitt 7.2 in Wasser
gepriift 30 min nach Abkihlung auf +23°C

+ 5 X an Luft. Die Formtelle werden nach
der Lagerung durch mehrmaliges Elntauchen

‘in Trichlordthylen u, anschlieBendem Rei-

gigen mit Filterpapler vom anhaftenden
01 befreit.

Volumenbestimmung der Telle 1im Anlie-

ferungszustand erfolgt nach DIN 53 479,
Abschnitt 7.2 in Wasser

Hértednderung

Priifbedingungen und Reinigen der Telle
siehe 6.3.1

Priifbedingungen und Reinigen der Telle
siehe 6.3,1

Hydrolysenbesténdigkelt

Nach Lagerung liber 120 h in Wasser bei
+100°%C + 2,5 K

Yolumengnderung

nach DIN 53 479, Abschnitt 7.2 in Wasger‘

geprift 30 min nach Abkitthlung auf +23°C
+ 5 K an Luft. Die Proben werden mit
Filterpapler gereinigt.

Volumenbestimmumng der Teile im Anlie-
ferungszustand nach DIN 53 479, Ab-
Sehnitt 7.2 in Wasser

Priifbedingungen u. Reinigen der Proben
sishe 6,4.1
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