Abemgicit Techn. Lieferbedingungen o 000 0i0

Werkstoffentwicklung f u r Fert ] giel le TiirschloBfern-

betdtigung

1. Werkstoff:

Geschlossenzelliger Schaumstoff auf Basis PVC o.d.
1.1 Qualitdt:

Norton Sealant V - 560
1.2 Lieferant:

Norton Comp.
11820 Globe Road
Livonia, Mich. 48150

2. Verwendung:

'i) Dichtungsmaterial gegen Luft, Staub, Feuchtigkeit oder Kombinatlonen dieser
Einwirkungen flir Abdichtung TlrschloBfernbetdtigung 09 279 030.

3. Bemerkung:

Qualititsmuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, miissen von der PEK nach
dieser Vorschrift gepriift uné genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen
kann. ‘
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Zur Uberpriifung der geforderten Elgenschafien nach Pkt. 6.1 bls 6.6 sind ins-
gesamt min 5 Telle pro Tellnummer erforderlich.

Die Anzahl der Priiflinge zuwr Qualltdtsiberwachung héngt von der Eingangsmenge
ab und wird von der Abt. QSA festgelegt.

Produktentwicklung und Konstruktion
!

5. Prifkfrper, Prifeinrichtungen und Priiffmittel:

ﬁ:} 5.1 Prifkorper
Als Priifkorper wird das Formtell verwendet.

5.2 Priifeinrichtungen

AuBer den zur Durchfiirung der Priifungen nach DIN bzw. Opel dort angegebenen
Gerdten sind zusitzlich noch folgende Priifeinrichtungen erforderlich:

5,2,1 Unilversal-Zugpriufmaschine mit Druckvorrichtung nach DIN 51 221, Klasse 1
5.2.2 Xenotest 150 der Fa. Quarzlampen GmbH., Hanau

5.3 Priifmittel

5.3.1 Schaumkunstleder mit Gewirketrdger TM 3407 00, Farbe beige.

Fortsetzung: siehe Riickseite

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen Irsgt der Lieferant die Verantwortung dafir,

dla Al daB die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilit, Mustern sowie Teilen einer ersten Serienliefecung ist unauf-

1 nein aried, gefardert ein Prifbericht mitzugeben, ous dem ersichilich ist,&ﬂ dis Spezifikationen erfillt werden.
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6.1
6.2

6-3

B

6.6

Anforderungens

Die Priifung und Auswertung erfolgt, sowelt nicht anders angegeben, in allen

Fdllen bel +23°%C + 5 K.

Die in 6.5 angefilhrte DIN-Norm wird entgegen ihrem allgemeinen Anwendungsbe-

reich auch flr diesen Werkstoff angewendet.

Dichte nach DIN 53 420
Zusammendrlickbarkeit

Wird das Formteil 10 mal um 75 %
seiner Dicke zwischen 2 planparal-
lelen Platten mit einer Geschwindig-
keit von 50 mm/min zusammengedriickt,
darf beim 10, Zusammendricken die2
dazu benBtigte Kraft max 0,8 N/em
betragen.

Druckverformungsrest nach DIN 53 572
ermittelt am Formteil

50 % Zusammendriickung
70 h Normalklima 20/65 DIN 50 Ol4

6.3.1 nach 30 min Frholzeit

6.3.2 nach 24 h Erholzelt

6.4 Luftdurchlissigkeit nach Opel 272
Restdruck

6.5  Bruchdehnung nach DIN 53 504

Probekdrper ist das Formteil
Vorschubgeschwindigkelt 100 mm/min

Vertréglichkelt mit Kunstleder

48 h im Xenotest-Cerit
Schwarztafeltemperatur +60°C + 2,5K
ohne Beregnung,Gleichlauf

Formtell in Schaumkunstleder TM 3407 00,

Farbe beige, eingewlckelt
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Ist

In das Werkstoffeld des Schriftfeldes ist einzutragen:

"QF 000 0LO"

Sol1l

100 bis 150 g/1

max 0,8 N/cm2

mex B0 %
max 20 %
min 10 kPa
min 75 %

keine Verférbung
des Schaumkunst-
leders

f
Ausfertigungs-Nr.: 1 | Dalum:  8/74 (;-{‘ Genehmigt:ﬂM"‘

[ Blott 1 Ri von 1 Bl

Ooel Form. s4156.1 WD 71207 1 70 700

Copyright by the ADAM OPEL AG

Mon Sep 12 15:14:00 2016
Full document details: OPEL QF 000010 1974

Documents

Document Sharing Hub


http://avadocuments2026.com/doc/opel-qf-000010-1974
http://avadocuments2026.com/doc/opel-qf-000010-1974

