ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen QF 000 D15

Aktiengesellschaft
Werkstoff- ; . . . CAB-Zierleisten
erkstoff-Entwicklung fU r Ferhgfelle Armte rote

Folgende natiocnale Normen und GME~Priifverfahren kommen in dieser Techn. Liefer-
bedingung zur Anwendung:

DIN 50 011, Teil 1, 1.1978 Wirmeschrinke

DIN 53 738;11.1972 Bestimmung des Gehaltes an extrahierbaren Bestand-
teilen

GME 60 202 Beanspruchung in Kgndenswasser-Klimaten

GME 60 206 Salzsprilhnebelpriifung

GME 60 249 Bestlmmung des Volumens und der Dichte von
Elastomeren

GME 60 266 Reinigungsmittelbestindigkeit von Kunststoffen,
organischen Beschichtungen und selbstklebenden

4“) Folien
| & en 273 Kurzprifung der LichtbestSndigkeit
GME 60 307 PrGfung der Temperaturbestidndigkeit von Werkstaffen

der Kerosserieausstattung

GME 60 318 Bestimmung der Absch#lkraft von selbstklebenden
B&ndern und Falien

1. lWerkstoff:

Celluloseacetobutyrat (CAB) nach Teilezeichnung, glasklar, mit einge-
betteter Aluminiumfolie und doppelselitig heftepndem Klebeband nach Teile-
zelchnung.

Produktentwicklung und Konstruktion

2. ggruendungszueck:

ESEIEEsisESERRE

Profile in fertigen Abmessungen gem@B Zeichnung fiir die Armaturentafel.

2&)

3. gemerkungé

Freipabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vor-
schrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt
sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bel beabsichtigter Abwelchung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehlmigung durch die Produktentuwicklung und Konstruktiom vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

———1 Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trdgt der Lieferont die Varantwortung dafir,
T fur Archiv dof} die gelieferte Waras die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersien Serienlieferung ist
unavfgefordert ein Priifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich is,?, def die Spezifikaﬁonela erfillt werden.,

4
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b Priifmenge:

EEESE SN

Zur Dberpriifung der geforderten Eigenschaften nach Pos. 7 sind mindestens

6 Teile pro Teilenummer erforderlich. Fiir die lsufende Qualit#tsilberwachung
werden die Priifungen nach Paos. 7.3.1, 7.3.2 und 7.3.6 herangezogen und daf@r
sind mindestens 2 Teile pro Teilenummer erforderlich.

5. ' Prnbekﬁregr:
SRR IR A ELIK
Als Praobekiirper werden die angelieferten ProfillZngen.bzw: -Abschnitte Havon
wie in den einzelnen Prifverfahren angsgeben, verwendet.

6. Prnfgarﬁte und Hilfsmitiel:
WS ESRERREE

ENSIEENDERSEIRE
AuBer den zur Durchfiihrung der Priifungsn nach DIN bzw. GME angegebengn
Priifgerdten und Hilfsmittel sind noch folgende Priifeinrichtungen erforderlich

6.1 Waage mit einer Genauigkeit von 0,001g.
e,” Wdrmeschrénk, der in der Lage ist, die vorgeschriebenen Temperaturen, ein-
\ schliefBlich der Toleranzen einzuhalten. (Gesignet hierfiir aind Wirmeschrénke
nach DIN 50 011, Teil 4, Abschnitt 2.2).

6.3 Kihleschrank oder Kiihltruhe, die in der Lage sind, -309C innerhelb ¥ 3x
konstant zu halten.

6.k Klimaschrank, der in der Lage ist, die vorgeschriebene Temperatur und Luft-
feuchte einschlleSlich der Toleranzen elnzuhalten.

6.5 Zugprifmaschine, Klasse 1, DIN 51 221.
6.6 Schieblehre.
7. Anfarderunqgen:

7.1 Allgemeines
Die Profile werden mit doppelseltig haftendem Klebeband angeliefert, das
seinerseits mit silikaonisiertem Schutzpapier sbgedeckt ist. Die Priifungen
nach Pos. 7.3.2, 7.3.3, 7.3.5 und 7.3.6 werden mit Klebeband durchgefiihrt,
wobei das Profil auf eine geeignete Unterlage (Stahlblech oder Kunststoff)
aufgeklebt wird.
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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen o 000 015
Aktiengesellschaft
. CAB-Zierleisten
H.E ', k - . .
Werkstoft-Entwicklung fU r Ferhg’rel|e Armaturentafel
Ist Soll1l
7.2 Aufbau
7+2.1 Lmmentelung
7.2.1.1 Werkstoff siehe Teilezeichnung
7.241.2  Dichte nach GME 60 249 - (1,2 * 0,02) g/en’
7.2.1.3 Weichmachergehalt nach DIN 53 733 (8,0 p 2,0) Gew.-%
(B_D)h Extraktjonszeit anachlieBend
Trocknung (2A_z)h bei +150°C - 2,54
ExtraktionsfliSsigkeit:Ather
i 7.2.2 Eingehettete Aluminiumfolie
c | 7.2.2.1 Dicke 50 ,um min
S /
'E 7.2.2.2 Aussehen haochglénzend
2
S | 7.2.3 Klegbeband siehe Teilezeichnung
©
s
o_| 73 Anforderungen an das Fertigteil
[ =
2
5| 7.3.1 Gewicht, einschl. Klebeband u. Schutzpapier siehe Tellezeichnung
2
517.3.2 Jemperaturbesténdigkeit nach GME 60 307 =3H -
E h 2 5 Min.bei +90°C, 2 2,56 anschl. 15 Min,
£ Abkihlung auf +23°C - 5K,

7.3.2,1 L&ngenénderung

7.3.2.2 Farm und Aussehen

2,5 % max

keine Verdnderung
gegeniiber Referenz-
muster

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,

* fur Archiv doB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfdllt. Mustern sowle Teilen einer ersten Serienlieferung ist

nein erled.

unoufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersldﬂli/di_\is/’r, dafl die Spezif.ikoiionen erfillt werden,
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