ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen i o

Aktiengeselischoft

Zierblende
Werkstoff-Entwicklung rerolend

fur Fertigteile

1. Werkstoft:

Polyvinylchloric-(PVC)Folie mit Holzmaserung auf Palyurethan-(PUR)KHrper.
Polyurethan-Kirper ist =uf entgegengesetzier Seite der Folie mit Acrylat-
Kleher und Schutzpapier versehen.

2. Verwenduns:

Pl poep i S

dieser Vorschrift geprift und genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen
kann. :

Zur Uberpriifung der geforderten Eipenschaften nech Pos. 7 sind min & Teile

erforderlich.
—5.  Erobek#irper:

Als. Probekidrper 'Lu‘erden cie angelieferten Telle bzw. Abschnitie devon wie
in den einzelnen Positionen angegeben, veruwendet.

€. Prifgerdte und Hilfsmitiel:

AuBer den zur Durchfihrung der Prifung nach DIN, Opel bzw. GME dort ange-
gebenen Priifgerdten und Hilfsmittel sind noch folgende Priifeinrichtungen
’:) erforderlich. : :

Produkientwicklung und Konstruktion

.1 HKihlachrank Fir Solltemperatur von -307C ¥ 3 K.

6.2 Regelbarer Klimaschrank fdr Klimate 40/50 und 23/50.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trdgt der Lisferant die Verontwortung dafir,

IF for Archiv daB die gelieferte Ware die Opal-Zeichnungsvarschriften erfillt. Mustern sowle Teilen einer ersten Serienlieferung ist
aein erled, unavfgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Speziﬁkcﬁonenlerfﬁllt werden.
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Anforderuncen:

derkstoff
Kleber

Anforderung an des Fertioteil

allgemeine Anforderungen

Wirmebestdndigkeit nach Opel 307 - B

Fertigteil wird produktionsm&Big
aufgeklebt ’
Farm und Aussehen

Zyklus-Priifung

250 mm lange Profilabschnitte werden
auf eine produktionsmiBige Unterlage
geklebt und folgendem Zyklus ausgesetzt,
wobei dieser ohne Unterbrechung durch-
zufihren ist. .

16 h bei +angc E 2,5 K
1h bei +23°C % 5K
24 h bei -30°C ¥ 3 K
1h bei +23°C ¥ 5 K ' o
ot h bei +40°C £ 2 K und (90 T 5) % rel.
} ’ Luftfeuchte
1hbei +23°C T 5 4
24 h bei +80°C £ 2,5 %
1 h bei +23°C £ 5 K

Abriehfestigkeit nach Opel 269

" nmach GME 60 266

Lichtechtheit_HECh'DIN 53 387 : 10.1974

Priifgerdt: Xenotest 150 der Fa. Querz-
lampen GmbH, Hanau,UMEndelauf, Schuwarz-
tafeltemperatur +45 C ¥ 5 K und &0 bis
80 % rel. Luftfeuchte bei folpgendem
Zyklus: . ] :
Beregnung 3 min, Trockenperiocde 17 min
Prtifzelt 1000 h

[
ck

oder Verdnderung

§Snoll

Polyvinylchlorid

Polyurethan

Acrylat

Das Teil muB grat-
frel sein.

keine Verd@nderung
gegeniiber Referenz
muster

keine Form8nderung

der Oberflé&che,

keimne RiBbildung.
Wdhrend der Prii-
fung kein An- und
Ahldsen der ver-
klebten Zierblende

A

Bewertung 1

keine sichtbaren
Anderungen des
Farbtones und Ober
fléchenglanzes ge-
geniiber dem Refe-
renzmuster
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