apamoreLAG | Techn. Lieferbedingungen

TEZ
Werkstoff-Entwicklung fur Fertlgtelle

QF 000 021

Balg-Kaolbenstange

Folgende nationale Normen, GME-Priifverfahren und Technische Lleferbedl_ngungen flir Werkstoffe

kommen in dieser Vorschrift zur Anwendung:

DIN 30 840, Schritten fir die Beschriftung technischer Erzeugnisse
Blatt1, 05.75  Schriftschnitte, Bezelchnung, Platzbedarf, Lésbarkeit

- Blatt2, 0871  Senkrechte (stativ) Neuzeit-Grotesk-Schrift

GME 60 24§ Bestimmung des Volumens und der Dichte von Elastomeren

GME 60 252 Hartepriifung nach Shore Aund D

GME 60 255 Bestindigkeit von Elastomeren gegen Flussigkeit und Fette

GME 60 257 Zugversuch fUr Elastomere

GME 60 259 Kéltebestandigkeit von Elastomeren

GME 60 267 Bestimmung der Schlagzahigkeit von Kunststoffteilen

GME 60 300 Probenvorbehandliung von Kunststoffen, Textilien, Pappen,
Holz 0.a. '

ON 1396.5 Opel-Norm {iber das GM-Firmenzeichen

QK 000 457 Ethylen-Vinylacstat-Copolymer

QK 000 496 PUR-Elastomer (92 £ 2) Shore A

QK 000 504 PUR-Elastomer (90 £ 5) Shore A

QK 000 586 PP/EPDM-Blend

QU 000 001 Anforderungen zur Erfiillung von Umweltschutzgesetzen

1 Werkstoff

1.1 Ausfiihrung A
Polyurethan-Elastomer, QK 000 496, wahlweise QK 000 504.

1.2 Ausfilhrung B
Polypropylen/EPDM, QK 000 586.

1.3 Ausfilhrung C

Ethylen-Vinylacetat-Copolymer, QK 000 457 (nur fiir eine Temperatur bis +80°C max einsetzbar, ohne

griBere mechanische Beanspruchung).

Ausfertigungs-Nr.: 3 Datum: 12 /39 Ausgefertigt: :fjad .@\,
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir, daB die

gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfullt.

Ein Prafbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prafungen derLiseferung selbstist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-

fahrungsadnderung mitzugeben,
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2 Verwendung
:Balg fiir Kolbenstange am Vorderachs-Federbein In fertigen Abmessungen gemaB Zeichnung.

3 Herstellungsverfahren
Die Teile sind Im Blasverfahren herzustellen,

4 Bemerkung

Frelgabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Varschrift gepriift und von der
Produktentwickiung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lisferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abwelchung von dleser Vorschrift Ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordent
dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung
und Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

5 Prifmenge
(: 2Zur Uberpriifung der geforderten Eigenschaften nach Pos. 9 sind mindestens 5 Teile erforderlich.

6 Probekorper

Als Probekérper werden die angelieferten Teile bzw. geeignete Abschnitte davon oder Probekdrper
wle in den Jewelllgen GME-Priffverfahren oder DIN-Normen angegeben, verwendet. Die
Entnahmestelle der Probekdrper zur Ermittiung der Zugfestigkeit nach GME 60 257 Ist in der
Teilezelchnung angegeben.

7 Probenvorbehandlung

Wenn nicht anders angegeben, sind die Probekdrper bel Erstbemusterungen und in Schiedsféllen
nach GME 60 300 - B 1 - vorzubehandeln. Die laufende Qualltatsubenvachung erfolgt an
Probekérpern ohne Vorbehandlung im Anlieferungszustand.

8 Priifgeréte
8.1
Priifgerate entsprechend den |eweiligen GME- bzw. DIN-Priifverfahren,

8.2

Warmeschrank, regelbar, der in der Lage ist, dle geforderten Temperaturen innerhalb * 2,5 K
konstant zu halten.

8.3
Geeignetes Wasserungsgefas

9 Anforderungen

Wenn nicht anders angegeben, werden die Priifungen unmittelbar nach der Probenvorbehandlung
bzw. im Anlieferungszustand bei +23°C * 5 K durchgefiihrt. Falls nicht anders angegeben, gelten die
Prifungen fir alle drei Ausfihrungen.
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9.1 Dichte

nach GME 60 249-

9.1.1 Ausfithrung A
9.1.2 Ausfiihrung B
9.1.3 Ausfihrung C

9.2 Hirte
nach GME 60 252-

9.2.1 Ausfithrung A
9.2.1.1
9.2.1.2

9.2.2 Ausfithrung B
9.2.2.1
9.2.2.2

9.2.3 Ausfithrung C
9.2.3.1
9.2.3.2

9.3 Zugfestigkeit

nach GME 60 257-
Normprobekdrper S3 -
Entnahmestelle siehe Tellezeichnung
9.3.1 Ausfiihrung A

9.3.2 Ausfithrung B

9.3.3 Ausfiihrung C

9.4 ReiBdehnung

nach GME 60 257 -
Normprobekérper $3-
Entnahmestelle siehe Teilezeichnung

9.5 Hydrolysebesténdigkeit

Anwendbar nur flir Ausfihrung Aund C
Die entsprechenden Probekdrper werden
72 h in entionisiertern Wasser bei

+80°C * 2,5 K gelagert.

SOLL

1,17 bis 1,24 g/cm’
(0,90 £ 0,05)g/cm’
(0,90 £ 0,05)g/cm’

(92 % 5) Shore A
(41 £ 3) Shore D

(90 £ 5) Shore A
(36 £ 3) Shore D

(90 £ 5) Shore A
(34 £ 3) Shore D

30 N/mm? min
10 N/mm? min
15 N/mm? min

400 % min

d /
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