ADAM OPEL AG
TEZ
Werkstoff-Entwickiung

. . F 00
Techn. Lieferbedingungen QF 000 025
Abdeckung-Riickwand,

far Fertigteile | unten

GME 60 273
GME 60 303"
GME 60 306

GME 60 307

GME 60 308

GME 60 326

GME 60 333
TM 4108 00
TM 4109 00
TM 4113 00
TM 411500

QU 000 001

1 Werkstoff
oder TM 4115 Q0.

1.1 Ausfihrung A:

1.2 Austithrung B:

2 Verwendung

Folgende GME-Prifvertahran und Werkstcffvorschriften kommen In diesen Technischen
Lieferbedingungen zur Anwendung: B

Formteil aus ABS-wahiweise ABS/PVC-Folie, tiefgezogen nach z. B. TM 4108 00, TM 4109 00, TM 411300

Dicke der Folie vor dem Tiefziehen = 0,8 mm.

Dicke der Folie vor dem Tiefziehen = 1,0 mm.

Zur Herstellung der Abdeckung-Riickwand, unten gema8 Zeichnung.

Kurzprfung der Lichtbestandigkeit
Bestimmung der Dicke von Werkstoffen der Karosserleausstattung
Bestimmung der Kaltebestandigkeit von Kunststoff-Folien und Kunstleder

Priifung der Temperaturbestandigkelt von Werkstoffen der
Karosserieausstattung

Bestimmung des Erwelchungsintervalls

Fliichtigkeit organischer Bestandtelle (Fogging-Effekt) in Werkstoifen der
Karosserieausstattung

Bestimmung des Gliihrickstandes
ABS/PVC-Folie

ABS/PVC-Falie

ABS-Folle

ABS/PYC-Folie

Anforderungen zur Erflillung von Umweltschutzgesetzen
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fihrungsé&nderung mitzugeben.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprilfungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafur, dag die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfallt,
Ein Prifberichit mit zahleamaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbstist bei jeder Bemusterung, Erstbetlieferung und Aus-
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3 Bemerkung

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifit, milssen nach dieser Vorschrift geprift werden und
von der Produktentwickiung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung von disser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist
der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den Abnehmer mit einer Dokumentation dber alle
vorgesehenen Verinderungen zu informieren. Auf Anforderung sind Priifmuster in der gednderten
Ausfiihrung zur erneuten Bemusterung und Genshmigung durch dle Produktentwicklung und
Konstruktion varzulegen, bevor die Abweichung In der Lieferung einsetzen kann.

4 Prifmenge
Zur Uberpridfung der geforderten Elgenschaften nach Pos. 7 sind mindestens 5 Teile erforderlich.

5 Probekorper

Als Probekdrper werden die Farmtaile bzw. Abschnitte davon wie In den einzelnen Priifverfahren
angegeben, verwendet.

6 Prifgerate und Hilfsmittel
Prifgerate und Hilfsmittel entsprechend den jewsiligen GME-Prifverfahren.

7 Anforderungen
SOLL IST

Die nachfolgenden Forderungen gelten fir
Ausfiihrung A und B. Die Probekérper sind aus
mdglichst planen Bereichen des Fertigteils zu
entnehmen. Die Entnahmestelle ist gegebenentfalls
auf der Teilezeichnung angegeben.

7.1 Dicke

nach GME60303-1A- 0,3 mm min
(Uber Narbe gemessen)
(MeBstelle siche Teilezelchnung)

7.2 Glihriickstand

nach GME60333-A2- 8 Massenanteile
Die Prifmethode A wird abweichend von in % max

ihrem allgemeinen Anwandungsbereich auch
ftr PVC-Folie angewendet.

7.3 Erweichungsintervall
nach GME 60 308 - +190 bis +250°C

7.4 Flichtigkeit organischer
Bestandteile [1]

nach GME 60 326 - B - (+90°C) -
Reflektometerwert 90 % min
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