ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | o ooo oz
Werkstoff-Entwicklung {:Ul' Fen‘lg’relle Werkzeugtasche

Folgende GME-Priifverfahren kommen in dieser Vorschrift zur Anwendung:

GME 60 301 Bestimmung des Flachengewlchtes
GME 60 302 Weichheit von Kunststoff-Falien, Kunstleder und textilen
‘ Flachengebilden :
GME B0 303 © Bestimmung der Dicke von Werkstoffen der Karosserieausstattung
GME 60 306 Bestimmung der Kdltebestindigkelit von HKunststoff-Folien wnd
Kunstleder
" BME 60 307 Priifung der Temperaturbestindigkeit von Werkstoffen der
: Karosserieausstattung
GME 60 347 Dielektrische SchueiBbarkeit van Polsterwerkstoffen
{ ' .
1. Werkstoff:
S PYC-Folie, weich, verschweiBbar.
>
2
k7]
sl % Yerwencung:
- Zum Herstellen von Werkzeugtaschen, z.B. aus Restmaterialien.
H
o
51 s. Bemerkung:
-~ SE=E=sS=sasS= .
E Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
= Vorschrift geprlft und von der Produktentwicklung und Konstruktiaon
£ genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
3 Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
E verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung

und Genehmigung durch die Preduktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevar die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

L. Prﬁfmenggi

=======
Zur Uberpriifung der geforderten Eigenschaften nach Pos. 8 sind mindestens
3 Teille erforderlich.

Form, Abmessungen und Anzahl der Probekdrper sind den jeweiligen
GME-Prifverfahren zu entnehmen.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trigt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fur Archiv daf} die gelieferta Ware die Opal-Zeichnungsvorschriften erfollt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, da8 die Spozif"koﬁo‘g_qa rfdlit werden,
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Prabenvorbehandlung:

Die Probenvorbehandlung ist entgprechend den Angaben in den jeweiligen

GME-Priifverfahren durchzufiUhren.

Prifgerdte:

Priifgerdte entsprecheﬁd den jeweiligem GME-Priifverfahren.

I st

Flichengewicht nach GME 60 301 -

Dicke nach GME 60 303 - 1A -

Kdltebestdndigkeit nach GME €0 306 - G 100 - H 100 -

In L&ngsrichtung (Fertigungsrichtung)
In Querrichtung

Teﬁperaturbesténdigkeit nach BME 60 307 - 1B -

MaBliche Ver#&nderung

In L&ngsrichtung

In Querrichtung

Weichheit nach GME 60 302 - A -

In L&ngsrichtung

In Querrichtung

Dielsktrische SchweiBbarkeit in Anleﬁﬁung

an GME B0 347 -

geprift wird an der Werkzeugtasche die Haftfestigkeit

in den Schweifndhten nach Wdrmelagerung
Haftfestigkeit

Soll
2
420 g/m- min

0,35 mm min

:[ Kein Brechen

4,5 bis 6,5 cm

5 bis 6 cm

L N/Nahtbreite min
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