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ADAM OFEL Techn. Lieferbedingungen Hal teband-Abde ckung.
Werkstoff-Entwicklung fur Feﬁlgtelle Laderaum

Folgende GME-Prifverfahren und Technische Lieferbedingungen fiir Werkstaffe kommen
in dieser Vorschrift zur Anwendung: ’

GME 60 257 Zugversuch fir Elastomere

GME 60 259 Kdltebestdndigkeit von Elastomeren

QK 000 428 Weich-PVC-Formmasse (70 * 5) Shore A

QK 000 582 Elastomermodifiziertes Polyprapylen

Qu 0oa ao1 Anforderungen zur Erfiillung van Umweltschutzgesetzen

Formteil aus Weich-PVC nach QK 000 428 wahlweise aus PP/EPDM nach 0K 00O 582
hergestellt.

Zur Herstellung van spritzgegaossenen Halteb#ndern fiir die Abdeckung-Laderaum
gem&R Zeichnung.

3. Bemerkung:

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vor-
schrift gepriift und von der Produktentwicklunmg und Kenstruktion genehmigt
sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei besbsichtigter Abweichurg von dieser Vorschrift ist der Hersteller ver-
pflichtet, unaufgefardert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung und
Genehmigung durch die Produktentwicklumng und Kanstruktion vorzulegen, bever
die Abwelchung in der Lieferung einsetzen kann,

Produkientwicklung und Konstruktion

Zur Uberpriifung der geforderten Eigenschaften nach Pos. 7 sind mindestens
8 Teile erforderlich.

Als Prpobek@rper werden die Formteile bzw. Rbachnitte davan, wie in den
einzelnen Prifverfahren angegeben, verwendet.

6. Erifgerdte und Hilfsmittel:

Prifgerdte und Hilfsmittel entsprechend den jeweiligen GME-Priifverfahren.

MF fur Archiv daf} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen diner ersten Serienlieferung Ist

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stidprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dofir,
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, doB die Spezifik i\c\men erfillt werden,

-8 nein erled.
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7.2

7.3

7.3.2

7.4

10.

Anfogrderungen:

Zupfestigkeit nach GME €0 257 -

Abweichend:
jedoch am ganzen Tell gepriift
v = 200 mm/min ¥ 10 %

Reifdehnung nach GME 60 257 -
Abweichende Priifbedingungen
entsprechend Pos. 7.1

Lingung des Formieils nach Belastung

Das Halteband wird freihdngend bei +23° % 5 K
mit (30 ¥ 1)N helastet und nach der entsprechen-
den Priifzeit die Lingung des Teiles ermittelt.

Nach 30 Minuten Belastung

Bleibende L&ngung nach 30 Minuten Entlastung ’

KE¥ltebesténdligkeit nach GME 60 259-B1-

Durchfihrung der Biegeprifung
Biegeradius = 5 mm

Zugdtzliche Farderungen:

Zugelassene Lieferanten siehe Freigabe oder Freigabe der Teilezeichnungen.

Weitere Angaben siehe Teilezeichnungen.

Umweltschutz nach QU 000 Q01 - Cadmium.

In das llerkstoffeld des Schriftfeldes bei Einzelteilzeichnungen oder an das
"QF 0DO c2a"

Einzelteil in Zsb.-Zeichnungen ist einzutragen:

Abweichungen von dieser Vorschrift oder zus#itzliche Anforderungen missen ver-
einbart werden. Diese Abweichungen sind auf den Teilezeichnungen vorgeschrie-
ben und milssen in Priifzeugnissen, Berichten u. dergl. angegeben werden.

Soll

100 N min

100 % min

20 % max

3 % max

Keine Risse, kein
Bruch
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