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Folgende Opel-Zeichnungen, Spezifikationen, Prifverfahren und nationale Narmen
kommen in diesen Techn. Lieferbedingungen zur Anwendung:

GME 60 230 ~ Federweg- und FlieBwertprifung von Elasteomer-Fertigtellen
GME 60 231 ’ Bestimmung der bleibenden Setzung von Elastomer-Fertigieilen
GME 60 232- Kraft-Weg-Diagramm von Elastomer-Fertigteilen, einachsige
Beanspruchung
GME 60 233 Kraft-Weg-Diagramm von Elsstomer-Fertigteilen, zwelachsige
Beanspruchung
GME 60 234 Kraft-Weg-Diagramm von Elastomer-Fertigteilen, Hysterese
P GME 60 236 Bestimmung des Druckmoduls und des Verlustwinkels von
- Elastomer-Prifkérpern
[
2 GME &0 237 8estimmung der dynamischen Federrate und des Verlustwinkels
'§ von Elastomer~Fertigtelilen
5 GME 60 238 Bestimmung der Reifkraft und des ReiBuweges von Elastomer-
* Fertigteilen
e
; GME 60 250 Bestimmung des Druck-Verformungsrestes von Elastomeren
o
:6:" GME 60 251 Ozonbestédndigkelt von Elastameren
% GME 60 252 Hirtepriifung nach Shore A und D
=
-§ GME 60 255 Bestindigkeit von Elastomeren gegen Fliissigkeiten und Fette
1
o,
GME B0 256 Bestimmung der Kugeldruckhirte von Elastameren (IRHD),
Mikrohdrteprifung
GME &0 257 Zugversuch flr Elastomers
GME 60 258 Kinstliche Alterung von Elastameren
GME 60 259 K&ltebestindigkeit von Elastomeren
GME 60 260 Bestimmung der Durchlissigkeit von Fliissigkeliten und Dampfen

durch Elastomere

GME 00 252 Elektrolytisch aufgebrachte metallische Schichten

——— | Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
WF far Archiv dof} die gelisferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfollt. Mustern sowle Tellen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die 5pezi’ikotionen erfullt werden.
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GME R-60-1

Funktionspriifung von Triebwerkslagerungen

GME L-83-2 Matordi#mpfungsblock (Dynamische Haltbarkeit)

QU 000 001 Anforderungen zur Erfillung von Umwel tschutzgesetzen

Opel 416 Bestimmung des Haiterichtuertes TR ven Elastomeren

Opel 4201 Organische Beschichtungen fir Chassis-Aggregate

B 040 0Sa0 HD-Motorenil

oN 22 Werkstiickkanten; Begriffe, Zelchnungsangaben

ON 1396.5 GM=-Firmenzeichen

DIN 30 640 Schriften fir die Beschriftung technischer Erzeugnisse
Teil 1 Schriftschnitte, Bezeichnung, Platzbedarf, Lesbarkeit
Teil 2 Senkrechte (stativ) Neuzeit-Grotesk-Schrift, Figuren

und MafBe
DIN 50 949 Bescheinigung ilber Materialpr@fungen
9 291 356
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1 Zueck

2. Bemerkung

nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfelgen kann.

bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

3 Prifmuster und Priifmenge

Produkientwicklung und Konstruktion

entsprechen.

4 Qualitdtsilberwachung

verantwortlich.

Der Zweck dieser Techn. Lieferbedingungen ist es, die Anforderungen festzu-
‘legen, die Triebwerk-0C&mpfungsbldcke mit integrierter hydraulischer Dampfung
(Kurzbezeichnung: Hydrolager) zur Schwingungsisolation in Motorfahrzeugen

in dem Temperaturbereich von =309C bls +1009C erfGllen missen.

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Ver-
schrift gepriift werden und von der Produktentwicklung und Konstrukiion ge-

Bel beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller ver-
pflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Prifmuster zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,

Zur Bemusterung und Freigabepriifung veon Hydrolagern nach diesen Techn. Liefer-
bedingungen sind von allen flir das Hydrolager vorgesehenen Komponenten Werk-
staffpraben, in einer von der Produktentwicklung und Konstruktian festzu-
legenden Art und Menge, vorzustellen. Nach der Freigabe der Werkstoffe sind

73 Prifmuster, davon 16 ohne Hydraulik-Flissigkeit, anzuliefern. Dle Prif-
muster missen fortlaufend numeriert sein und sind unaufgefardert mit einpem
Werksprifzeugnis nach .DIN 50 049 -~ 2,3 anzullefern. Das Werkspriifzeugnis

mufl die Priifwerte der angelieferten Priifmuster enthalten, die ahne Besch&digung
der Prlfmuster prifbar sind, wobei nach Pos. 8 "Priifablauf" veorzugehen ist,
und weiterhin das vollst#ndige Priifergebnis der beim Lieferanten zerstirend
gepriiften Gegenmuster. Es wird erwartet, dal bei den vergelegten PrGfmustern
die UWerte aller geforderten HKenngréfen den Toleranzhereich der Produktions-
streubreite darstellen. Wird diese Vorsussetzung von den Prifmustern nicht
erfiillt, miissen in dem Werkspriifzeugnis, abgesehen von den EinzelmeBwerten,
L die Toleranzbereiche der zu erwartenden Produktionsstreubreite flUr alle ge-
forderten Kenngriéifen angegeben sein. Weiterhin muB einme von der Produktent-
wicklung und Konstruktion festzulegende Anzahl der Komponenten des Hydrolagers
mitgeliefert werden. Diese ist abhingig von den Abmessungen und der Ausfiihrung
der Kompanenten. Die Komponenten miissen dem Fertigzustand vor dem Zusammenbau

Fiir die berwachung der Produktionsgualitét und die Erfiillung dieser Techn.
Lieferbedingungen ist die Abteilung Qualit#tssicherung Auswdrtsteile (QSA)

1 nein erisd.

: Unbesr:hadetlerwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafar,
AF fur Archiv | daf} die gelieferte Ware dis Opel-Zeichnungsvarschriften erfiillt. Mustern sowie Teilan einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, cus dem ersichilich ist, daB die Spezifikationen erfillt werden.
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5 Begriffe
Hydrolager

Das Hydrolager ist ein Elastomer-Metall-Bauteil mit integrierter hydraulischer
Dampfung, das zur Schwingungsisolation am Triebwerk in Motorfahrzeugen ver-
wendet wird.

Miglicher Aufbau siehe Skizze:

Verdrehsicherung,. bodenblechseitig

Bodenblech

Rollbalg

Membran zur
akustischen Ent-
kopplung

A
(Ai'l'g i
NNV Y

Diisenkorper

llydraulik-Fliissigkeit

Verdrehsicherung, trag-

Elastower-Tragkorper
korperseitig

Zu dem gezeigten Hydrolager bestehen von Seiten der Firma

Carl Freudenberg,Weinheim, Schutzrechte.
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] Probenvarbehandlung

Bei Erstbemusterungen und ln Schiedsfillen sind die Priifungen nicht friher
als 7 Tage, fiir die leufende Qualitftsiberwachung nicht friher als 72 h
nach der Vulkanlisation durchzuflhren. Vor den Priifungen miissen die Hydro-
lager 8 h min im unbeanspruchten Zustand bel +239C ¥ 5 K gelagert werden.
Dieg Prifungen sind, wenn nicht anders vergeschrieben, bei +239C + 5 K durch-
zufiihren. Zwischen zwei Priifungen an demselben Hydrolager muB eine Zeit-
spanne van 24 h min liegen. :
Ist das Elastomer des Hydrolagers mit einer Lackschicht liberzogen, so mug
vor Beginn der Priifungen diese Lackschicht, sowelt méiglich, vom Elastomer
“mechanisch entfernt werden, wobei das Elastomer nicht beschidigt werden darf
(z.B. kann das Hydrolager durch eine Beanspruchung so weit verformt werden,
dall die Lackschicht einreiBt und anschlieBend entfernt werden kann. In
diesem Fall muB das Hydrolager mindestens 24 h im unheanspruchten Zustand ver
N weiteren Priifungen gelagert werden).

7 Priifeinrichtungen

Zur Anwendung kommen fir die maBliche Priifung erforderliche Mefigerdte und
Lehren, sowie die fiir die jeweiligen Priifverfahren erforderlichen Priifein-
richtungen.

t

Prifablauf

Die Priifungen sind unter Berticksichtigung von Prifmusterauswabl und Prif-
folge entsprechend dem Priifschema (s. Anhang) durchzufihren. Die vorge-
gebene Relhenfolge ist bei den Priifungen einzuhalten, da sonst nicht ge-
sichert ist, daB vergleichbare Ergebnisse erzielt werden.

Produktentwicklung und Konstruktion
o

9 Anforderungen
3.1 Allgemeine Anforderungen

9.1.1 Die Abmessungen der Priifmuster missen den Zeichnungsangaben entsprechen.
Formfehler, die die Funktion beeintrichtigen, sind nicht zul#ssig. Abmessungzn
der nicht bemaBten Konturen, wie z.8. Aussparungen, Radien usw. sind dem
Hersteller zur Erreichung der Prifuerte {iberlassen.

Die in diesen Techn. Lieferbedingungen, in den Freigaben und auf den
Kanstruktionszeichnungen festgelegten Kennwerte und deren Toleranzen milssen
von den Priifmustern erfiillt werden. :

9.1.2 Alle verwendeten Werkstoffe miissen den Zeichnungsspezifikationen, den Angaben
in den Freigaben und diesen Techn. Lieferbedingungen entsprechen.

9.1.3 Elastomer-Metall-Komponenten diirfen an der Bindefléche zwischen Elastomer
und Metall keine galvanischen Uberziige auf dem Metall haben.

o]  Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprebenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
A€ fur Arciv | daf} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfollt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugaben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezifikaﬁonen erfillt werden.
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