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Aot Techn. Lieferbedingungen
iengeselischa Pumpenmanschette
Werkstoff-Entwicklung fUT Ferhgi.e”e fiir Vergaser

Folgende GME-Priifverfahren und Werkstoffvorschriften kommen in diesen Technischen
Lieferbedingungen zur Anuwendung:

GME éU 253 ‘Hréftstuffbesténdigkeit van Elastomeren

GME 60 256 Bestimmung der Kugeldruckh#rte von Elastameren. Internationale
© Gummih#rtegrade (IRHD), Mikroh#rtepriifung

GME 60 259 Kdltebestédndigkeit von Elastomeren

GME L 0003 Methanolhaltiger Prifkraftstoff

Qu 000 oo1 Anforderungen zur Erfillung von Umweltschutzgesetzen

1. Zuweck

Zu diesen Technischen Lieferbedingungen sind die Anforderungen und Prif-
bedingungen festgelegt, die Pumpenmanschetten fir Vergaser erfiillen miissen.

2. Hemerkung

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vor-
schrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt
sein, ehe eine Lieferung erfaolgen kann. ‘

Bel beabsichtigter Abueichung ven dieser Vorschrift ist der Hersteller ver-
pflichtet, unaufgefaordert dem Abnebmer Proben zur erneuten Bemusterung und
Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktien vorzulegen, bever
die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Produktentwicklung und Konstruktion

3. Priifmuster und Priifmenqge

3.1 Als Priifling wird das Fertigteil bzw. geeignete Abschnitte davon aoder
Probekdrper entsprechend den Angaben der jeweiligen Prifverfahren verwendet.

3.2 ‘Falls nicht anders angegeben, sind bei Erstbemusterungen und in Schieds-

fdllen mindestens 5, zur laufenden Qualit#tsilberwachung mindestens 3 Pumpen-
manschetten zu prifen.

4, Probenvorbehandlung

Die Priifungen werden, soweit nicht anders angegeben, ohne Probenvaorbehandlung
im Anlieferungszustand bei +23%C £ 5 K durchgefiibrt.

— %] Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trdgt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF far Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfiillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Profbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, da8l die Spezifkafionen erfiilt werden,
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5. Priifgerite und Hilfsmittel

5.1 Priifgerdte entsprechend den jeweillgen Prifverfahren.

5.2 Geeignete Priifeinrichtungen und Hilfsmittel zum Ermitteln der Einprel- und
Auszugskrifte des Pumpenkolbens sowie der Abzugskraft der Manschette.

5.3 Geeignete PriifgefdBe zur Kraftstofflagerung der Probekdrper.

6. Anforderungen

6.1 Fertigteil

6.1.1 Werkstoff FPM-Elastomer

6.1.2 Hirte nach GME 60 256 = A - (70 ¥ 5) IRHD

6.1.3 HKraftstoffbestdndigkelt nach
; GME 60 253 - D1 -
) Anderung des Valumens + 10 % max

6.1.4 HKiltebestdndigkelt nach GME 60 259 -~ B1
Biegepriifung am ganzen Teil - keine Risse
Zusammendricken des Teiles bis sich zwel
gegeniiberliegende Punkte beridhren.

6.2 Einpred- und Auszugskrdfte des Pumpenkglbens

wird amschlieRend (48.9)h bei +239C £ 5 K in einem, mit Priifkraftstoff nach
GME L 0003 gefilillten, PriéfgefdB gelagert.

Sofort nach der Entnshme des Kolbenzylinders wird der Pumperkolben mit einer
Geschwindigkeit van 25 mm/min £ 10 % {iber einen Weg von (10 £ 1) mm im
polierten Bereich des Kolbenzylinders zundchst eingepreBt und danrn ausgezogen.

£.2.1 Einprefikraft 4 N max

6.2.2 Auszugskraft &t N max
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