_ _ QF 06 0003
aoamoreLAG | Techn. Lieferbedingungen

TEZ Elastomerteile und

Werkstoff—EntwickILfng fﬂr Fertigte“e Kunststofftelle an

Démpferfiltern

Folgende GME-Priifverfahren, Werkstoffvorschrift und Materialspezifikation kommen in dlesen
Technischen LleferbedIngungen zur Anwendung:

B 040 0900 HD Motorendl fir KD

GME 60 246 Zusammendriickbarkeit von zelligen Elastomeren bei vorgegebener
Kraft

GME 60 250 Bestimmung des Druck-Verformungsrestes von Elastomeren

GME 60 251 Ozonbestandigkeit von Elastomeren

(_‘ GME 60 252 Hértepriifung nach Shore Aund D

GME 60 255 Bestandigkeit von Elastomeren gegen Fliissigkeiten und Fette

GME 60 256 Bestimmung der Kugeldruckhérte von Elastomeren
Internationale Gummihartegrade IRHD Mikroharteprifung

GME 60 258 Kiinstliche Alterung von Elastomeren

GME 60 259 Kaltebesténdigkeit von Elastomeren

GME 60 283, Teil 1 Bestimmung der Rohdichte

QU 000 001 Anforderungen zur Erfilllung von Umweltschutzgesetzen

1 Zweck

In diesen Technischen Lieferbedingungen sind die Anforderungen und Priifbedingungen festgelegt, die
Elastomerteile und Kunststoffteile an Dampferfiltern erflllen miissen.

2 Bemerkung

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vorschirift gepriift werden und
von der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern
ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den Abnehmer mit einer Dokumentation Uber alle
vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung sind Prifmuster in der geéinderten
Ausfiihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und
Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfallt.

Ein Prufbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelisferung und Aus-
fuhrungsanderung mitzugeben.

Opel Form. 66 174-1 0 WO 1187

Documents
Copyright by the ADAM OPEL AG

Mon Sep 12 15:16:50 2016
Full document details: OPEL QF 060003 1992


http://www.avadocuments.com/doc/opel-qf-060003-1992
http://www.avadocuments.com/doc/opel-qf-060003-1992

QF 06 0003

3 Probekorper und Prifmenge
3.1

Als Probekorper wird das Fertigteil bzw. geslgnete Abschnitte davon oder Probekdrper
entsprechend den Angaben der Jeweiligen Priifverfahren verwendet.

3.2

Falls nicht anders angegeben, sind bei Erstbemusterungen und in Schiedsfallen Je Priifverfahren
mindestens 3 Teile, zur laufenden Qualititsiiberwachung mindestens 1 Teil zu prifen.

4 Probenvorbehandiung

Die Prifungen werden, sowetit nicht anders angegeben, ohne Probenvorbehandlung im
Anlieferungszustand bei +23°C * § K durchgefiihrt.

5 Prifgerate
- 5.1
Priifgerite entsprechend den jewsiligen Prifverfahren.

6 Anforderungen

6.1 Anforderungen an Elastomerteile im Schnorchelbereich und im
Filterrraumbereich vor dem Filterelement (rohluftseitig)

6.1.1 Allgemeine Forderungen,
2. B. an Anschlagpuffer
ader Dampfungselemente  [3]

6.1.1.1 Warkstoff
6.1.1.2 Harte nach GME 60 252 -

6.1.1.3 Alterungsbestandigkeit
nach GME 60 258 - D3 -
Anderung der Hirte

6.1.1.4 Olbestandigkeit
nach GME 60 255 - B 040 0800 - B4 -

Elastomer
(60 * 5) Shore A

+15 Shore A max

6.1.1.4.1 Anderung der Masse
6.1.1.4.2 Anderung der Harte

6.1.1.5 Ozonbestandigkeit
nach GME 60 251 - 2B1U -

6.1.1.6 Druckverformungsrest
nach GME 60 250 - B -

*20%
* 10 Shore A [5]

Stufe 0

25 % max

6.1.1.7 Kéltebestandigkeit
nach GME 60 259 - B1 -

Anderung der Harte +25 Shore A max

.
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6.1.2 Membrane in Unterdruckdose ]
6.1.2.1 Werkstoff Elastomer

6.1.2.2 Harte nach GME 60 252 - (60 = 5) Shore A [4]
6.1.2.3 ReiBdehnung nach GME 60 257 - 250 % min
Normprobekérper S3

6.1.2.4 Zugfestigkeit nach GME 60 257 - 10 MPa min
Normprobekdrper S3

6.1.2.5 Alterungsbestandigkeit
nach GME 60 258 - C3 -

8.1.2.5.1 Anderung der Harte +15 Shore A max
6.1.2.5.2 Anderung der Reidehnung - 60 % max
6.1.2.5.3 Anderung der Zugfestigkeit - 30 % max
6.1.2.6 Ozonbestandigkeit
nach GME 60 251 - 2B1U - Stufe 0

- 6.1.2.7 Kaltebestandigkeit
nach GME 60 259 - B1 - Keine Risse

Biegeprifung, r = 2,5 mm, < = 180°

6.1.3 Dampfungsplatte im Regler

6.1.3.1 Werkstoff Zellgummi
geschlossenporig
Schnittflachen ww.
offenporig

6.1.3.2 Zusammendrickbarkeit
nach GME 60 246 - A1 - : (25 £5) %
Probekérper: ganzes Teil

6.1.3.3 Alterungsbestandigkeit
nach GME 60 258 - B3 -

Anderung der Zusammendriickbarkeit 130%
6.1.3.4 Ozonbesténdigkelt
nach GME 60 251 - 2E1U - Stufe ¢

6.1.4 Dichtung im Regler

6.1.4.1 Werkstoff Elastomer
6.1.4.2 Harte nach GME 60 256 - A - (45 % 5) IRHD
6.1.4.3 Ozonbestandigkeit
nach GME 60 251 - 2B1U - Stute 0
A
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