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1 Werkstoff
1.1 Ausfiihrung A
Polyester - Elastomer

1.2 Ausfiihrung B

2 Verwendung

Elastomermodifiziertes Polypropylen

Folgende naticnale Normen, GME-Priifverfahren und Technische Lieferbedingungen kommen in dleser
Vorschrift zur Anwendung:

Bestimmung der Dichte

Bestimmung des Schmelzindex von Thermoplasten

Hartepriifung nach Shore A und D

Bestandigkeit von Elastomeren gegen Flissigkeit und Fette

Zugversuch flr Elastomere

Kiinstliche Alterung von Elastomeren

Bestimmung der Schlagz&higkeit von Kunststoffteilen

Probenvorbehandlung von Kunststoffen, Textilien, Pappen,

Holz 0.4.

Anforderungen zur Erflillung von Umweltschutzgesetzen

Die verwendeten Werkstoff-Quali-
titen, QK ... ... , sind In den
jeweiligen Zeichnungen angegeben.

Faltenbélge flir Lenkgetriebe

Die verwendeten Werkstoff-Quali-
taten, QK ... ..., sind in den
Jeweiligen Zeichnungen angegeben.
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fuhrungsédnderung mitzugeben.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfoigenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung daftr, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt.
Ein Prifbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
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3 Bemerkung

Freigabemuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dleser Vorschritt geprift und von der
Produktentwickiung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bel beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert
dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch dle Produktentwickiung
und Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

4 Prifmenge

Zur Uberpriifung der geforderten Elgenschaften nach Pos. 8 sind mindestens 5 Fertigteile
erforderlich.

5 Probekérper

Als Probekdrper werden dle angelieferten Teile bzw. geeignete Abschnitte davon oder Probekdrper
wle In den jeweiligen GME-Priifverfahren oder DIN-Normen angegeben, verwendet.

6 Probenvorbehandlung

Wenn nicht anders angegeben, sind die Probekérper bel Erstbemusterungen und in Schiedsfallen
nach GME 60 300 - B 1 - vorzubehandeln. Die laufende Qualitatsiiberwachung erfolgt an
Probekérpern ohne Vorbehandiung Im Anlieferungszustand.

7 Priifgerate
Prifgeréte entsprechend den jeweiligen GME- bzw. DIN-Prifverfahren.

8 Anforderungen

Wenn nicht anders angegeben, werden die Priiffungen unmittelbar nach der Probenvorbehandlung
bzw. im Anlieferungszustand bei +23°C + 5 K durchgefiihrt. Soweit nicht anders angegeben, gelten
die Priifungen fiir belde Ausfithrungen.
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