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Werkstoff-Entwicklung fur Fertlgtelle
Reifenventile

Folgende Werkstoffvorschriften, Priifverfahren und Normen kommen in diesen
Technischen Lieferbedingungen zur Anwendung:

B 040 0431 Netzmittel, konzentriert
DIN 7757, 12.85 Ventil-Bohrungen, Ventileinsdtze, Ventil-
kappen usw.

DIN 50 011, Teil 1, 01.78 Warmeschrinke

GME 60 251 - ' Ozonbesténdigkeit von Elastomeren
QE 60 252 Harteprlifung nach Shore A und D
GME 60 258 Kinstliche Alterung von Elastomeren
GME 60 259 Kéltebestdndigkeit von Elastomeren
ON 5282.1 Dynamische Priifvorschriften flir Gummi-Ventile
QN MS 58 00 Messing
Qs 81811 D Rostbest. Federstahl, austenitisch
QU 000 001 Anforderungen zur Erfiillung von Umweltschutz-
gesetzen
1 Gelturgsbereich

Diese Techn. Lieferbedingungen gelten fiir einbaufertige Reifenventile.
Sie enthalten die Anforderungen an die Werkstoffe, statische Priifungen
sowie Hochtemperaturpriifung.

2 Bemerkung

Freigabemuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vor-
schrift gepriift und von der Qualititssicherung Auswdrtsteile genehmigt
sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Atweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stiﬂfprobenpmfungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir, da8 die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfuillt.

Ein Prafbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fuhrungsanderung mitzugeben.
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3 Priiflinge und Priifmenge

Die Priifung wird am Fertigteil selbst durchgefiihrt.

Falls nicht anders angegeben, sind bei Erstbemusterungen und in
Schiedsfillen mindestens 10, zur laufenden Qualitdtsiberwachung
mindestens 5 Priiflinge zu priifen.

4 Vorbehandlung

Die Priifungen werden, soweit nicht anders angegeben, ohne Vorbehandlung
im Anlieferungszustand bei +23°C + 5 K durchgefiihrt.

‘ 5 Priifeinrichtungen

l 5.1 Priifgerdte entsprechend den jeweiligen Priifverfahren.
5.2 Geeignete Priifgerdte und Hilfsmittel zur Priifung des Ventilsitzes.
5.3 Vorrichtung zur Aufnahme des Reifenventils (siehe Skizze)

5.4 Einstellbare, absperrbare Druckluftquelle fir mindestens 200 kPa Uber-—
druck.

5.5 DruckmeBRgerit fir 300 kPa {lberdruck, Fehlergrenze 0,5 %.

5.6 Warmeschrank, regelbar, der den geforderten Temperaturverlauf nach
Pos. 7 gewdhrleistet (Geeignet hierfiir sind Wdrmeschrénke nach
DIN 50 011, Teil 1).

6 Anforderungen

6.1 Aufienkdrper

6.1.1 Werkstoff:
Elastomer

6.1.2 Harte nach GME 60 252 (70 + 5) Shore A

6.1.3 Alterungsbesténdigkeit nach GME 60 258-C2
Anderung der Hirte + 10 Shore A max

6.1.4 Kéltebestidndigkeit nach GME 60 259-C2-
Anderung der Hdrte + 20 Shore A max

6.1.5 Ozonbestindigkeit nach GME 60 251 - 2K2U -
K = Ventil um 30° abbiegen - Stufe 0
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