ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | % * o0

Aktiengesellschaft Schraubendreher

Werkstoff-Entwicklung fUF Ferhgt9|le B mit Wechaelgriff

Folgende Werkstoffvorechriften und Normen kommen in dieser Vorschrift zur Anwendung:

Qu 000 4ot - Anforderungen zur Erfiillung von Umweltschutzgesetzen
DIN 5261,7.77 Schraubendreher fir Kreuzschlitzschrauben, Technische
Lieferbedingungen

DIN 5263, 10.82 Schraubendreher fiir Schlitzschrauben, Technische Lieferbedingungen

1. Geltungsbereich

Diese Technischen Lieferbedingungen gelten fiir Kombi-Schraubendreher mit
Wechselgriff, wie sie im Bordwerkzeug von Persanenkraftwagen verwendet

: werden.
LA Diese Techn. Lieferbedingungen enthalten die Anforderungen an den Werkstaff
vaon Klinge und Griff sowie Festigkeitsanforderungen.

2 Bemerkung:

Freligabemuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vor-
schrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt
sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabslchtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller ver-
pflichtet, unaufgefardert dem Abnebmer Proben zur erneuten Bemusterung und
Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen, bevor
die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Produktentwicklung und Konstruktion

3. Priflinge und Prifmenge
3.1 Als Priifling wird der Zsb. Schrauvbendreher bzw. Einzelteile davon veruwendet.
i 3.2 Falls nicht anders angegeben, sind bei Ersthemusterungen und in Schiedsféllen
< mindestens 5, zur laufenden Qualit#tsiiberwachung mindestens 3 Zsb. Schrauben-

dreher zu priifen.

L. Probenvorbehandlung

Die Priifungen ugrden, soweit nicht anders angegeben, ohne Probenvorbehand-
lung bei +23 C -5 KW durchgefthrt.

Unbescihadef etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trdgt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fue Archiv]  dofl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschrifien erfilll. Mustern sowle Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, da88 die Spezifl'kctiom r?rfﬁllf werden.

T
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5. Geeignete Priifgerdte und Hilfsmittel

51 :Drehmoment-Prifeinrichtung zur Durchfihrung der Drehmomentpriifung
5.2 Ein Koordinatenschreiber (x-y-Schreiber) zum Aufzeichnen der Drehmoment-

Drehwinkel-Diagramme

5.3 Drehmamentanzeigegerdt mit elner Ablesegenauigkeit van f0,1 Nm.
5.4 Geeignete Aufnahmevorrichtung zur Prifung der Klinge ohne Griff
5.5 Prifscheiben fir die Drehmomentpriifung nach DIN 5261 bzw. DIN 5263 fir

die jeweiligen Schraubendreherspitzen bzw. -schneiden.

Be Durchfihrung der Drehmamentprdfung

Die Drehmomentpriifung wird sowshl an Klingen mit Griff als auch chne Griff
durchgefiihrt.

Bel der Priifung ohne Griff werden die Schraubendreher so in die Aufnahme-
vorrichtung aufgenommen, daB die Einstecktiefe der des Griffes entspricht.

Die Priifkraft ist auf dgq Drehmoment=Priifeinrichtung mit einer Verdrehge-
schuwindigkeit von€! min stetig steigend, nicht schwingend oder schlag-
artig, bis zum geforderten Priifdrehmoment bzw. bis zum 8Bruch oder einer
Verformung des Schraubendrehers auf die Klinge aufzubringen. Es ist darauf
zu achten, da® die Schraubendreherspitze bzw. -schneide voll in der Priif=-
scheibe sitzt und daf keine Biegemomente auftreten.

7. Anforderungen
7.1 llerkstoffe

7.1.1 Klinge
Vergiitungsstahl (z.8. C 55 nach DIN 17 200)
Die Schraubendreherklingen Tﬂssen in ihrer ganzen Linge pehdrtet und
angelassen sein. Harte: (48-3) HRC
Bruch: z&h matt

. 1.2 Griff
Polypropylen
(Regenerate dirfen nicht verwendet werden)

7.2 Priifdrehmomente

Die Schrauhendreher miigsen, mit und ohne Griff, folgende.Drehmomente ohne
Bruch aushalten: ’

Te2e7 Schneilde 5,5 Nm min
Ta2.2 Kreuzspitze 10,0 Nm min

Nach der Drehmamentpriifung mit den geforderten Prifmomenten dirfen die
Schraubendreherklingen weder bleibende Verformungen noch sonstige Be-
schidigungen aufweisen, die die Verwendbarkeit beeintrichtigen.

Bei der Priifung mit Griff darf nach dem Aufbringen der Frifmomente kein
Lockern der Klinge im Griff feststellbar sein.
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