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Diese Technischen Lieferbedingungen gelten fiir StoBfdnger aus
Aluminium-Knetlegierungen.

Sie enthalten die Anforderungen, welche die Qualitdt des Werk-
stoffes, das dekorative Aussehen sowie die Korrosionsbesténdig-
keit sichern sollen.

Qualititsmuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, miissen von
der PEK nach dieser Vorschrift gepriift und genehmigt sein, ehe
eine Lieferung erfolgen kann.

Anforderungen an den Werkstof?f
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Werkstoff: Aluminium-Knetlegierung mit erh¥htem
Korrosionswiderstand, warmausgehédrtet,
geelignet fiir anodische Oxydation mit

dekorativem Aussehen.

Vervendungsform: Strangprelprofil

Herstellung der Stolfénger: Aus dem StragpreBprofil streckgezogen

oder gerollt.

Cberfliéchenzustand: geschliffen und poliert (siehe Zeich-

nungsangaben)

Chemische Zusammensetzung:
Leglerungsbestandteile
Zink 4,0 bis 5,0 Gew.%
Magnesium 0,8 bis 1,4 Gew.%
Kupfer 0,6 bis 1,4 Gew.%
Aluminium Rest Gew.%
Zullissige Beimengungen
Silizium max 0,10 Gew.%
Eisen max 0,10 Gew.%
Mangan max 0,03 Gevw.%
Titan me.x 0,03 Gev.%
Sonstige: einzeln max 0,03 Gevw.%

insgesanmt max 1,00 Gew.¥%
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trdgt der Lieferant die Verantwortung dcfiir,
dofl die gelieferte Wara die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilll. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist uncul-
gefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich isf,ndaﬁ die Spezifikationen erfiilt werden.
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3.0 Festigkeitseilgenscna. ‘ten

Die angegebenen Werte gelten in PTQBP¢ChthS
3.6.1 Zugfestigkeit Rm min 340 N,-mm2
3.6.2 Streckgrenze Re min 290 N/
%.6.3 Bruchdehnung A (55) © min 10 b
3.6.4 Brinellhirte min Y5 HB 5/250/30

Bei Abweichungen der Brinsllhd#rte von der Vorschriit sind die Werte des
Zugversuchs mafBgebend fiir die Abnahme.

3.7 Prirverfahren
%.7.1 Die Priifungen der mechanischen Eigenschaften sind bel + 2300 + 5 K durch-

zufiihren.
3.7.2 Der Zugversuch ist nach DIN 50 145 (z.Zt. noch Entwurf) durchzufilhren und
zwar mit dem kurzen Proportionalsteb von der MeBlinge Lo=5,65° Y So nach

DIN 50 125.Entsprechend.den dortigen Angaben wird aus einem unverformten
Abschnitt der Vorderseite (StoBflachs) des StoBfédngers eine Flachprobe her-
ausgearbeitet. ) '

. ).3 Die Brinellhérte ist nach DIN 50 351 zu ermitteln

3.8 Gefiige
Geflgetrennungen wie z.B. Lunker, Risse, Schalen, Doppelungen sind unzuléssig.

3.9  Oberfldchenbeschaffenhelt
Fehler wie z.B. Querrisse, mechanische Eeschadigunger, Schalenb“ldung, Blasen
und Fremdeinschliisse sind nicht zuldssig.

Wegen des dekorativen Aussehens miissen die StoBfEnger an den in den Zeich—

nungen angegebenen Stellen geschliffen und poliert werden. An diesen Fléchen

dlirfen keine Riefen, Kratzer, Schrammen, Zindriicke oder andere das Aussehen
. beeintridchtigende mechanischg Beschddigungen vorhanden sein.

L, Qberflichenschutz

Die StoBfinger werden anodiseh oxydlert nach Opel #4204,
Schichtdicke: min 7/ﬂn

5)- Korrostonspriifung .
RS Aus einem StoBfinger werden mehrere Abschnitte herausgeschnitten. An diesen

Teilstilcken werden folgende Korr051onsprufungen durchgefithrt (pro Priifung
wird 1 Teilstlick verwendet). )

5.1 Corrodkote-Verfahren nach Opel 204
Priifdauer: 3 Zyklen

5.2 Cass-Test nach Opel 207
Priffdauer: 16 h

5.3 Schwitzwasser-Wechselklima mit SOp-haltiger Atmosphare, SEWZ2,0S nach DIN 50 018
Priifdauver: 5 Zyklen.

Nach Beendigung dieser Prilfungen dlirfen an den StoBfangerteilen keine Korro- " :4t
sionsstellen sichtbar sein.Die Schnittkanten werden bel der Beurteilung nicht
beriicksichtigt.
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