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Geltungsbereich:

Diese Technischen Lieferbedingungen gelten fir Kugeln der Umlauflenkuﬁg.
Sie enthalten die Anforderungen, welche die Qualitdt des Werkstoffes und
der Kugeln sicherstellen sollen. .

Bemerkung:

Qualitdtsmuster, flr dile diese Vorschrift zutrifft, mlissen von der PEX nach
dleser Vorschrift geprift und genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen karn. -

A) Anforderungen an den Ausgangswerkstoff

1. Werkstoff: - Walzlagerstahl '
1.1 Erschmelzungsart: ... SM-Stehl; LD- -ind Elektrostahl, - . - - _'-
i 7 : 5 bel basischer- Erschmelzung vakuumentgast
.é 1.2 Verwendungsform: . © . Dranht in Ringen ) e
= ' ) . ,
y 2 1.3 -Oberfldchenzustand: A kaltgezogen, weiohgegluht, kalt nachgezogen
é 1.4 Werkstoffbezeichnung: - QS 52 1003 '
I = 1.5 Chemische Zusammensetzung: (Stiickanalyse) g
> -~ Kohlenstoff . ' 0,95 bis 1,10 - Gew.%
£ Silizium . 0,15 Dbis 0,35 . "
. '-§ Mangan 0,25 bis 045
= Phesphor : . max 0,030
= Schwefel " max 0,025 "
) o2 Chrom L 1,35 bis 1,65 "
> ) ! .
é Der Werkstof‘f entspricht der Stahlsorte 100 Cr 6 (w }) Werks‘coff-Nr'
oo

Geringfugige Abweichungen der Analysenwerte “die’ sich auf die Schmelzan

2. Oberflachen- und Ker-nfehler'

S flachenfehler (z.B. Risse, Riefen, Ra.ndentkohlung _'Zu pruf‘en -
fehler festgestellt, darf der Draht nicht zu Lenkungskugel :
Oberflédchenfehler sind nur bis 2u bestimmten, die Verarbeitun
Tlefen zuldssig.

deht stérenden

3. Geflige: '

5.1 Nichtmetallische Eihscﬁiﬁs's.e- Der Reinheitsgrad in bezug auf nichtmetallische'
Einschlisse ist nach Stahl-Eisen-Prufblatt 1570, 2. Ausgabe (August. 1971), -
Verfahren K, zu bestimmen o

Der hochstzuldssige Gesamtsummenkennwert betragt K _3 30. :

Prve— Unbas:hcde‘ shwoiger durch den Abnehmer erfolgendaa Stichprobenprifungen trdgt der Lisferant dia Veranrworhmg dafir,
—=; <cf gis gelieferte Wors dis Opel-Zzichnungsvorschriften erf3llt, Mustern sowie Teilen & €iner ersten Serienlieferung ist unouf-
> wrips gefordert ein Profbericht mitzugeben, aus dem ersichilich M‘duB di= Spezifikationen erfillt werden.

i

Ausfe ngs-Nr.: Datum: 12, 73 GehehmFQIM/g giBlcrr. 1 von 2 'BL

Coef Form, 55185-1 WD 91792 373 200 .o : 17.42.73
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3.2 Gefige: Im geglilhten Zustand muB der Zementit in feinkornigem und gleich-
maBRig vertelltem Zustand vorliegen.

B) Anforderungen an die Kugeln.

L., Wiarmebehandlung:

Die Kugeln werden gehdrtet und 2 x -a.ngelassen:

Hirtetemperatur: 850% + 5K/ 20 min
abgeschreckt in 01: +55°C + 5 K
. 1. Anlassen: +190°C + 10K / 4 b
‘2. Anlassen- ~180% . '

Das 2. Anlassen erf‘olgt nach der Fertigbear-beitung. Die dabei entstehende
braungelbe Oberfliche dient der Kennzeichnung, um gine Ver-wechslung mit
anderen Kugeln gleicher Abmessung a.uszuschlieBen .

'0'\./'

5. Hirte: .
Hirte nach der Fertigbearbeitung: 58 bis 61 HRC

Die Kugeln werden an einer a.ngeschlif‘fenen ebenen Flache gepruf‘t Die '_ D _
Hirte ist nach DIN 50 103 zu ermitteln. T

|

Mikrogefiige:
Angelassener Martensit mit gleichmaﬁig verteilten felnkdrnigen Ka.rbiden
Keine mikroskopisch sichtbare Pandentkthung. (Beur'teilung bei lOOOfa.cher
VergroBeru.ng) : .

Produkicentwicklung und Konstrukl
o

7. Priifverfahren und Qualititssicherun ung :

7.1 Die Kugeln sind 100 wig durch geelgnete, dem Jeweiligen Sta.nd der Tech.nik
entsprechende Prufverfahren auf folgende auBez’e und innere Fehler zu pr'ufen' o

7.1.1 BAuBere Fehler:

an
b
&

- Uberlappungen ) : N 2L g
oz Kratzer Hierzu werden Muster (GrenzwertkugeIn) bei derPEKund Gualitits-
.+ kontrelle hinterlegt._ S E

- Rostgrubchen

- Rissé o
sowie a.ndere Fehler, welche die Funktion beeintrachtigen

7.1.2 Innere Fehler-- ) Lo T ‘ .
- Fadenlu.n.ker S C T Ter A
© Risse - : . R K

- grobe Einschlilsse
-~ sonstige Herstellfehler

——— Unbesthedet ahwaiger durch den Abnehmer erfalgendzn Stichprobenprifungen tragt der Liaferont die Vera;\rworfung dafor,,
— &30 diz geliefarts Wors dis Opel-Zeichauagsvorschriften erfGlit. Mustern sowie Teilen éiner ersten Serienlieferung ist uncué-

> aries gofardert ein Prifbericht mitzugeben, ous dem ersichilich lsflduﬂ di= Spezifikationen esfillt werden.
10— _ 5]
Austeriiguags-Neo: 1| Datum: 12, 73 Genehmigt: Blonl Ri 'von 2 Bl
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