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Unbaeschadet stwaiger durch den Abnehmer erfalgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafiir, daf3 die gelieferte
Ware die Opel-Zsichnungsvorschriften erfillt. Ein Prifbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lisferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Ersthelieferung und Ausfihrungsanderung mitzugaben.

Despite spot checks possibly performed by Opeal. it is the supplier's responsibliity that the delivered parts are in fine with the Opel drawings.
Daliveries of samples, first off-toal parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.
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QK 000000

1 Zweck

Die Technischen Lieferbedingungen fir Werkstoffe QK ...... gelten fUr Kunststaffe. Sie sind so aufgebaut,
daB

1.1

in Einzelvorschriften Werkstoff-Qualitdten durch die Angabe von chemischen, mechanischen, ther-
mischen und sonstigen Eigenschaften fir das Granulat bzw. daraus hergesteliter Probekérper - nach
ISO/DIN geprift - charakterisiert werden.

Die spezifizierten Eigenschaften sind eine Auswahl aus der "CAMPUS 3.0" - Werkstoffdatenbank sowie
den Empfehlungen des VDA-Arbeitskreises 67 (siehe Position 6).

1.2

in Gruppenvorschriften, die unter der Codierung QK 002000 bis QK 008999 erfaft sind, jeweils bestimm-
te Werkstofftypen aufgrund ihres chemischen Aufbaus in einzelnen Gruppen zusammengefaBt sind. Sie
unterscheiden sich durch ihre hauptsichliche Anwendung, den wesentlichen Additiven und ihren kenn-
zeichnenden Eigenschaften sowie Fillstoffart und -gehalt (falls zutreffend) voneinander.

1.3

in Tabellen, die unter der Codierung QK 009... aufgefihrt sind, mehrere der in Einzelvorschriften be-
schriebenen Werkstoffe einer bestimmten Werkstofftype aufgrund ihrer untereinander vergleichbaren
mechanischen und technologischen Eigenschaften zusammengefaBt werden. (Tabellen werden in Zu-
kunft durch Gruppenvorschriften ersetzt.)

1.4

Die in den Spezifikationen angegebenen Werte missen von den Probekarpern in der vorgesteliten Farbe
erreicht werden. Bei Verwendung anderer Pigmentsysteme und nach Zusatz von Additiven z.B. Stabilisa-
toren, diirfen diese angegebenen Werte nicht wesentlich unterschritten werden.

1.5

Dieser Aufbau der Technischen Lieferbedingungen hat den Zweck, Konstrukteuren, Einkauf und Liefe-
ranten einerseits in den Gruppenvorschriften und Tabellen eine Auswahl moglicher Werkstoffe an-
zubieten, die fur einen bestimmten Verwendungszweck wahlweise eingesetzt werden kdnnen, anderer-
seits in Einzelvorschriften bestimmte Werkstoff-Qualitaten durch Angabe des Handelsnamens und der
Eigenschaften festzulegen.

2 Anforderungen
2.1

Die Einzelvorschriften (sishe Pos. 1.1) beschreiben ein bestimmtes Handelsprodukt. Die darin angege-
benen Daten sind die Mittelwerte aus Untersuchungen des Rohstoffherstellers (z.B. Produktaudit, Voll-
auspriifung, Kemplettprafung, Routineuntersuchungen oder erweiterte Partiepriifung), bei denen die zwi-
schen Rohstoffhersteller und Adam Opel AG vereinbarten, aus den Tabellen unter Pos. 6 ausgewéhiten
Eigenschaften Uberpriift werden.
Die Werte miissen in einem von der Produktion unabhangigen Labor des Rohstoffherstellers nach den
Richtlinien der ISO 10350 ermittelt werden.
Sie werden in

a) zu dokumentierende Eigenschaften und

b) Eigenschatften zur Information
untenteilt. Die zu dokumentierenden Eigenschaften werden nach Absprache zwischen dem Rohstoffher-
steller und der Adam Opel AG festgelegt. Zu deren Werten werden zusatzlich die aus den o0.g. Untersu-
chungen ermitteiten Standardabweichungen (siehe Pos. 2.2) angegeben. Stichtag far die Festlegung der
Standardabweichung ist der Tag der Absprache zwischen Rohstoffhersteller und Adam Opel AG.
Fiir die Eigenschaften zur Information werden nur die Mittelwerte der 0.g. Untersuchungen angegeben.
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1 Scope
The Technical Terms of Delivery QK ...... apply to plastics. They are compiled such that

1.1

in individual specifications, material qualities are described by the chemical, mechanical, thermal and
other properties - as tested to 1SO/DIN - of the granules or test pieces manufactured therefrom.

The specified properties are a selection from the properties of the "CAMPUS 3.0" - material data base as
well as the recommendations of the VDA-Workshop 67 (see clause 6).

1.2

in summary specifications, QK 002000 through QK 008999 particular material types are combined in
individual groups according to their chemical structure. These groups differ from each other by their main
application, essential additives and characteristic properties as well as type and content of filler (if appli-
cable). )

1.3

in tables, QK 009... several of the materials of a particular material type described in individual spe-
cifications are summarized stating their comparable mechanical and technological properties. (In future
these tables will be replaced by summary specifications.)

1.4

The minimum values specified must be fulfilled by test pieces in the delivered colour. If other pigment
systems are used and after addition of additives, e.g. stabilizer they shall not remain considerably below
these values.

1.5

The purpose of this structure of the Technical Terms of Delivery is to provide designers, purchasing de-
partment and suppliers with a selection of possible alternative materials for certain applications in tables
and summary specifications and to specify particular material qualities by nomination of tradename and
properties in individual specifications.

2 Requirements
2.1

The individual specifications (see clause 1.1) describe a certain commerciai product, The data specified
therein are the average values from the tests of the raw material manufacturer (e.g. product audit, com-
plete testing, routine tests or extended lot testing), in which the properties, arranged by the raw material
manutacturer and Adam Opel AG and selected cf the tables of clause 8, shall be tested.
The values have to be determined by a raw material manufacturer's laboratory, independant from the
production department, according to the guide lines of the 1SO 10350.
They are subdivided in

a) values for documentation and

b) properties only for information.
The values for documentation shall be established after agreement between the raw material manufactu-
rer and the Adam Opel AG. Additionally to these values the standard deviations (see clause 2.2) from the
tests as mentioned above shall be expressed. Fixed day of the determination of the standard deviations
is the day of agreement between the raw material manufacturer and the Adam Opel AG.
For the properties for information only the average values of the tests as mentioned abave shall be ex-
pressed.
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2.2

Die o.a. Standardabweichung ¢ setzt sich zusammen aus der Standardabweichung der Stichprobe o;
und der Standardabweichung der Mittelwerte der Stichproben o p,.

1 N
o? ==Y of +of
Ni=1

Waobei 0, und G, wie folgt berechnet werden:
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X« = Einzeiwert k der Stichprobe |

Xi = Mittelwert der Stichprobe i
o, = Standardabweichung der Stichprobe i
X, = Mittelwert der Mittelwerte der Stichproben (typischer Wert)

= Mittelwert aller )_(i

G. = Standardabweichung der Mittelwerte der Stichproben

m

= Standardabweichung aller Xi
n = Anzahl der Prifungen einer Stichprobe
N = Anzahl der Stichproben

Diese Formeln sowie die Festlequng der Anzahi der Einzelprifungen und die Anzahl der zu prifenden
Stichproben befinden sich auch im derzeitigen Vorschlag des CAMPUS - Arbeitskreises zur Revision der
ISO 10350.

2.3

Die Gruppenvorschriften (siehe Pos. 1.2) sind bevorzugt in Zeichnungen anzugeben. Sie ersetzen die in
Pos. 1.3 und zum Teil auch in Pos. 1.1 beschriebenen Werkstoff-Qualitaten. Die darin angegebenen
Mindestwerte werden in Zusammenarbeit mit den Rohstoffherstellern festgelegt.

Zusétzliche Eigenschaften werden durch Kennbuchstaben nach der jeweiligen Spezifikaticnsnummer

angegeben:
Kenn- | Eigenschatften Anforderungen
buch-
staben
E Elastomer-modifiziert | Schiagzahmodifizierung auf Elastomerbasis zur Erreichung héchster
Schiagzahigkeitswerte auch im unkonditionierten Zustand.
F Brandschutzmittel Die Menge des Brandschutzmittel muB ausreichend groB sein, daB
am Fertigteil die Forderung der MVSS 302 (gepriift nach GMI 80261)
erflllt wird.
Das Brandschutzmitte! darf bei thermischer Entsorgung (Mullver-
brennung) der Formmasse bzw. daraus hergesteliter Teile keine
giftigen Verbindungen wie halogenisierte Kohlenwasserstoffe 0.a.
(z.B. Dioxine, bromierte Diphenyle) bilden.
H Warmealterungs- Stabilisierung auf Kupferjodid- oder Phenolbasis
stabilisator
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2.2

The standard deviation ¢ as mentioned above is composed of the standard deviation of the lot &, and
the standard deviation of the mean values of the lots G,

1 &
o? ==Y of +o%
N i=1
Whereby G, and G, are calculated as follows:

n -—
a? =—1——2(x,k ~x)? and
r‘_“k=1
N

cfn=_1__[ zgz_N.xg ]

X« = Individual test resultk of the loti

Xi =Mean value of the loti
G. = Standard deviation of the lot i

i
X, =Mean value of the mean values of the lots (typical value)

= Mean value of all Xi
G,, = Standard deviation of the mean values of the lots
= Standard deviation of all Xi

n = Number of tests of a lot
N = Number of lots

This formulas as the determination of number of individual test and the number of the lots to be tested
are a part of the recent recommandation of the CAMPUS - workshop for the revision of the 1SO 10350.

2.3

The summary specifications (see clause 1.2) shall be preferred in drawings. They replace the material
qualities described in clause 1.3 and partly also in clause 1.1. The minimum values specified therein shall
be established in co-operation with the raw material manufacturer.

Additional characteristics will be indicated by code letters after the respective specification number.

Code | properties Requirements
letters
E Elastomer-medified Impact modifier based on elastomers to guarantee highest impact
values even in dry as moulded condition.
F Flame retardant The flame retardant agent shall be in adequate quantities to fulfill the
requirements of MVSS 302 {tested to GM! 60261) on the finished
part.

In case of thermal recycling (refuse destructor) the flame redardent
shall not generate poisonous substances as halogenated hydrocar-
bous or similar (e.g. Dioxines, brominated diphenyls).

H Heat aging stabilizer | Stabilization based on copper iodide- or phenol
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