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Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung 'FUr Werksfoﬂ:e niedriger Dichte
Werkstoff: Polyethylen niedriger Dichte, additivfrei
Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit guten

mechanischen Eigenschaften und h&herer Best&ndigkeit gegen
SpannungsriBkarrgsieon scwie Blasformtype zur Herstellung
kleiner Hohlkérper

Handel sname: Hostalen LD H 1016

Lieferant: Hoechst AG, D-6230 Frankfurt/M. 80

Lieferform: Granulat

Forderungen: 3

Dichte: 0,S16 his 0,919 o/cm DIN 53 479
Schmelz- s DIN 53 738,
temperatur: + 107 C Verfahren B 1
Schmelzindex

MFI 180/21,20: 1,2 bis 1,7 g/102min DIN 53 735
Streckspannung: 10 N/mm2 DIN 53 455,
ReiBfestigkeit: 16 N/mm Probek&rper &,
ReiBdehnung: 650 % 2 v = 100 mm/min
Schubmadul : 150 N/mm DIN 53 L&5
Kugeldruckhédrte 2

H 49/30: 14 N/mm DIN 53 uL56
Schlagzugzdhig-~ >

keit: 3900 kd/m DIN 53 L48

|

Umweltschutz nach QU 000 0801 - Cadmium
Hinweis: -

Weitere Informationen siehe QK 00O 0OO.

Produktentwicklung und Konstruktion

gBemerkung:

Alle PrifkBrper werden aus gepreBten Platten hergestellt. Die Priifungen er-
folgen bei giner Temperatur von +23°%c T 5 K und einer relativen Luftfeuchte
von (50 - 5 K) %. Muster von Formmassen bDzw. Fertigteilen miissen van der PEK
gepriift und genehmigt werden, ehe die Lieferung sufgrund dieser Muster auf-
genommen wird. 8ei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit
auf den Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen, Der Lieferant hat die zu den
Prifungen ngtwendigen Prifkdrper sowie ein vollst#indiges Werkspriifzeugnis
(DIN 50 D49 - 2.3) mitzuliefern. Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der
Lieferant ein Werksprifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) lUber die Zeichnungs-
forderungen sowie die am Fertigteil nach dieser Lieferbedingung prlifbaren
Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in dieser Lieferbedingung beschriebencs’
Werkstoffgualit&t darf nicht mit anderen Qualit#ten gemischt ocder unter Zu-
mischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Einsatz kommen. Ab-
weichungen von dieser Regelung missen bescnders erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe 0, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Unbeschadet etwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen frégt der Lieferont die Verantwortung dcft'{r,
MF fir Archiv daf die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfollt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

la nein erled unaufgefordert ein Prafbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf3 die Spezifr«:ﬁonen erfillt werden.
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