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AN Techn. Lieferbedingungen |, .. =
PEK~Werkstoff-Entwicklung ft”' Werl(SfOH:e mittlerer Dichte

Werkstoff: Polydthylen mittlerer Dichte

Verwendung: Extrusionsqualit#t zur Herstellung geblasener Hdohlkdrper
Handelsname: Lupolen 302C D ’

Lieferant: Badische Anilin- und Soda-Fabrik AG, Ludwigshafen

Lieferform: Granulat

Forderungen:

Rondichte: 0,926 bis 0,929 g/cm” DIN 53 479
Schmelzindex 190/2: 0,1 bis 0,3 g/1C nrin DIN 53 735
Schmelzindex 190/5: 0,6 bis 1,5 g/10 min DIN 53 735
Streckspannung: 1,25 bis 1,35 kN/cm2 DIN 53 bLss
Schubmodul: 30 kN/cm2 DIN 53 Li45
Kugeldruckhirte: 2,5 kN/cm2 DIN 53 456
Hdrte: 86 Shore C DIN 53 50%

L

Bemerkung:

Alle Prifkdrper werden im Spritzgulverfahren hergestelli. Die Priifungen
erfolgen bei einer Temperatur von +23 C = 5K und einer relativen Luft-
feuchte von (50 I 5) %. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen
von der PEK gepriift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund
dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemusterung von Formmassen ist
die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen
notwendigen Prifkorper sowie ein vollstdndiges Werkspriifzeugnis (DIN

50 049 - 2.3) mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriif-
zeugnis (DIN 5C O4S - 2.3) iber die Zeichnungsforderungen sowie die am
Fertigteil nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften
mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbtedingung beschriebene Werkstoffqualitdt darf nicht
mit anderen QualitZten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des
gleichen Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung
miissen besonders erwdant werden,
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Produktentwicklung und Konstruktion

Abfailbeseitigung: Gruppe D, Opel-Beiriebsrichtlinie 122

ACHTUNG! Umweltschutz
nach QU 000001 - Cadmium

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF tir Archiv dof die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unauf-
gefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, foﬁ die Spezifikctionen erfillt werden.
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