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Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen

fir Werkstoffe

Q¥ 000 o024

Polyethylen
hoher Dichte

Polyethylen hoher Dichte

Extrusionsblasformtype zur Herstellung technischer und lebens-

mittelrechtlieh unbedenklicher HohlkSrper mit guter StoB- und
Fallfestigkeit. Fiir kleine Teile auch im SpritzgieBverfahren

Werkstoff:
Verwendung:

verarbeitbar.
Handelsname: Vestolen A 5543
Hersteller:
Lieferform: Granulat

Forderungen:
Dichte

Viskositdtszahl

Schmelzindex MFI 190/21,20
MFI 190/49,05

Schmelztemperatur

Streckspannung
Reiffestigkeit
Reifdehnung

Schubmodul
Kugeldruckhirte H 132/30
Schlagzdhigkeit

Kerhschlagzéhigke%t

bei +23°C

bei -50°C
Schlagzugzihigkeit
3,5 X%-Biegespannung .
Vicat-Erweichungstemperatur

VST/A/50
VST/B/50

Formbest&ndigkeit in der
Wdrme

Verfahren A

Verfahren 8

Urweltschutz nach QU 000 0041 - Cadmiwm. (1)

Hinuweis:

a,955
200

1,8
6

+127 bis +131

29
20
600
650
50

o.Br.

10

250
20

+127
+76

+hi
+75

Weitere Informationen siehe QK 00D 000.

Chemische Werke Hils AG, D-4370 Marl 1

g/cm3
cm3/g

9/10 min
/10 min

ag

N/mm2
N/mme
% min
N/mm
N/mm?

kJ/m2
kd/m?

k3/m?
N/mm2

DIN 53 479
DIN 53 728
DIN 53 735

DIN 53 736,
Verfahren B1

DIN 53 4535,
Probekdrper 3,
v = 100 mm/min
DIN 53 Lu5

DIN 53 456

DIN 53 453,
Norm-Hleinstah

DIN 53 LL8
DIN 53 452
DIN 53 4&0

DIN 53 4L&1

——
MF fur Archiv
—

@  nein arled.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfol
dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungs

genden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verontwortung dafir,
vorschriffen erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, defi die Spezif

kationen erfilit werden.

Oonc
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Bemerkung:

Abfallbeseitiqung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

QK 000 024

Alle Prifkdrper werden - soweit nicht anders angegeben - aus gepreBten Platten
hergestellt. Die Prifunpgen erfalgen bei einer Temperatur von +23%C £ 5 K und einer
relativen Luftfeuchte von (50 ¥ S) %. Muster von Formmassen bzu. Fertigteilen missen
von der PEK geprift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster
aufgenommen wird.
Bei der 8emusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Frnduktluns-
maschinen zu berdcksichtigen. Der Lieferant hat die zu den Priifungen notwendigen
Prifkirper sowie ein vollstéindiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern.
Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 045 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in dieser
Lieferbedingung beschriebene WerkstoffqualitSt darf nicht mit anderen GQualitdten
gemischt eder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Einsatz
kommen. Abweichungen von dieser Regelung missen besonders erwShnt werden.

03.04.84

Inhalt vollstdndig Gberarbeitet. Umstellung auf

neuen lWerkstoff. Bisheriges Produkt Vestolen R 55&L4

wird nicht mehr hergestellt.

war Ausfertigungs-Nr. 2, Dgtum 9/83

06.09.83 | 1

Unwel tschutz Cadmium zugefiiqt

war Ausfertigungs-Nr. 1, Datum 7/75

Datum Bez.

Beschreibung

geprif't

Lab.}Kstr}
gonahmigt

Anderungen

Ausfertigungs-Nr.: 3

Datum: 4/84 Ausgeferﬁgt:Méﬂ Genehmigi/{/\/\'f
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