- QK 000 aze
ADAM OPEL - R H y Polypropylen-
Aktiengesellschaft TEChn‘ ‘!ef"rbedlngungen Homopolymerisat
Werkstoff-Entwicklung 'FUI' Werksfoﬂ:e mit Glasfasern
Werkstaoff: Polypropylen=Homopolymerisat (PP) mit Wirmeoxidationsstabilisator
und 30 Massenanteile in % Glasfasern.
Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit hoher Stei-
figkeit und Temperaturbest@ndigkeit
Handelsname: Vestolen P 7052 G
Hersteller: Hils AG, 0-4370 Marl
Lieferform: Granulat
Fogrderungen:
Dichte 1,12 g/cm? DIN 53 479
< | Schmelzindex MFI 19Q/5 3,5 g/10 min DIN 53 735
8 MFI 230/2,16 2,2 g/10 min
% MFTI 230/5 9,5 g/ 10 min
Z
S DIN 53 455
hY4 sm R : 3 d 2 ]
= Rz2idfestigkeit 25 N/mm g Probekdrper 3,
5 { Reifdehnung 10 % v = 100 mm/min
- Elaztizitstsmodul aus dem 2600 N/mm2 DIN S3 457
ﬁ 3~Punkt-Biegeversuch i
[
3| 3,5 %-Biegespannung 54 N/mmZ DIN 53 452
(=4 .
< | Kugeldruckhdrte H 353/3Q0 93 N/ mml OIN S3 4S8
2
T | 5ch2 3higkoi me
3 Schlagz&higkait 20 kJd/m 2 DIN 53 453,
% | Heroschlagzihigkelis 5 k3/me Ngrm-Kleinstab
Schmelztemgeratur +164 bis +168 ag DIN 53 738,
Verfanren 81
Vicat-Ertweicnungstemperatur DIN 53 480
v51/8/50 +105 oc '
Formbestdndigkeit in der Witme DIN 53 461
Verfanren A +110 oc
Verfahren B +145 oc
therm. Lingenausdehnungskoeffi- 0,8 - 10°% 1/4 DIN 53 752
zient
Unueltschutz nach QU 000 CG1 - Cadmium.
Hinweis:
Weitere Informationen siehe GK 00Q 0O00.
Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trigt der Lieferant die Verantwortung dofilvf.
MF Fir Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
o non erea. | unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, doB die Spezifikationen erfillt werden.
oog Ausfertigungs-Nr.: 1 | Datum: 5/87 Ausgefertigt:l/vlr\!& Genehmigt:}yﬁ Seite 1 von2 S
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Bemerkung:

Alle Probekdrper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Prifungen erfolgen
bei einer Temperatur van +23°C £ 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 % 5)%.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen milssen von der PEK geprift und genehmigt
werden, ehe die Liesferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.

Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitharkeit auf dem Produktions-
maschinen zu beriicksichtigen. Oer Lieferant hat die zu den Priifungen notwendigen
Probekérper sowie ein vollstandiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzu-
liefern. Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werksprif-
zeugnis (DIN 50 OuS - 2.3) {iber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil
nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die

in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitdt darf nicht mit anderen
Qualitdten gemischt ader unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstaffes
zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung missen besonders erwdhnit
werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 440
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