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Werkstoff:

Verwendung:

Polypropylen-Homopolymerisat (PP)

Steifigkeit und Temperaturbestandigkeit

Handel sname:
Hersteller:

Lieferform:

Farderungen:

Dichte

Schmelzindex MFI 190/5
MFI 230/2,16
MFTI 230/5

Streckspannung
ReiBfestigkeit
ReiBdehnung

Elastizitdtsmodul aus dem
3=-Punkt-Biegeversuch

2,5 %-Biegespannung
Kugeldruckhirte H 358/30
Schlagzihigkeit
Kerbschlagzdhigkeit

Schmelztemperatur

Granulat

Vicat-Eruweichungstemperatur

V5T/8/50

Formbest&@ndigkeit in der Wérme

Verfahren A
Verfahren B

therm, L&ngenausdehnungskoeffi- 1,5 »10=4

zient

Vestolen P 7000

Hils AG, D=4370 Marl

Q0,905 g/cm’
L /10 min
2,5 g/10 min
10 g/ 10 min
34 N/mm?
30 N/mm2
50 % min
1300 N/mme
33 N/mm2
76 N/mm2
0.BT. kJ/me
4,5 kJ/me
+164 bisg +168 og
+100 ag
+55 o¢
+100 oc

1K

Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinweis:

Weitere Informationen siehe QK 000 00O0.

SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit guter

DIN 53 479
DIN 53 735

DIN 53 455,
Probekdrper 3,
v = 100 mm/min

DIN 53 457

DIN 53 452
DIN 53 456
DIN 53 453,
Norm-Kleinstab

DIN 53 736,
Verfahren 81
DIN 53 4&al

DIN 53 4B1

OIN 53 752

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung doﬁ'fr.
dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erflilt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

unavufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafi die Spezi

fikationen erfillt werden.
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Bemerkung:

Alle Probekdrper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifumgen erfolgen
bei einer Temperatur von +239C ¢ 5 ¥ und einer relativen Lufifeuchte von

(50 ¥ 5)%.

Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.

Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktions-
maschinen zu berlicksichtigen. Der Lieferant hat die zu den Priifungen notwendigen
Probekdrper sowie ein vollstdndiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzu-
liefern, Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werksprif-
zeugnis (DIN 50 049 - 2,3) Uber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertig-
teil nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.
Die in dieser Lieferhbedingung beschriebene Werkstoffgualit#t darf nichi mit
anderen Qualitfiten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werk-
stoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen van dieser Regelung milssen besanders
erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie L4Q

|
10.09.87 Inhalt nach Herstellerangaben vollstéindig diberarbeitet] & }A“
Friihere Bezeichnung Vestolen P 5200 nicht mehr giltig.
war Rusfertigungs-Nr. 2, Datum $/83
Latun Pez. Beschrelbung grprilry |LRD.JAsSET
7 ononmigt
Anderung:n
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