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Werkstoff:
und 20 Massenanteile in % Talkum
Verwendung:
Steifigkeit und Temperaturbestindigkeit.
Handelsname: Vestalen P 7032 T
Hersteller: Hiils AG, D=4370 Marl
Lieferform: Granulat
Forderungen:
Dichte 1,04
’ c Schmelzindex MFI 190/5 4,5
2 MFI 230/2,16 2,5
x MFI 230/5 11
2
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> | ReiBfestigkeit 30
-
S | Reifdehnung 15
2] Elastizititsmocul aus dem 2400
Z 3-Punkt-Biegeversuch
% 3,5 %-Biegespannung S0
£ | bugeldruckharte H 358/30 B8
2
'g Schlagzdhigkeit 30
& | kerbschlagzahigkeit 15
Schmelztemperatur +164 bis +168

Polypropylen-Homopolymerisat (PP) mit Wérmeoxidationsstabilisator

SpritzoieBtype zur Herstellung technischer Teile mit hoher

DIN 53 479
DIN 53 735

Probekdrper 3,
100 mm/min

DIN 53 457

i DIN 53 455,

Vv =

DIN 53 452
DIN 53 456

% DIN 53 453,
Norm-Kleinstab

DIN 53 738,
Verfahren B1
DIN 53 460

DIN 53 461

DIN 53 752
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
dafi die gelieferte Ware die Opei-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist -
unaufgefordert ein Profbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dal die Spezifikationen erfillt werden,
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QK 0D00 053

Bemerkung:
Alle Probekdrper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Dle Priifungen erfolgen
bei einer Temperatur von +239C £ 5 K und einer relativen Luftfeuchte von

(50 % s5)%.

Muster vom Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und genebmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.

Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktions-
maschinen zu heriickgsichtigen. Der Lieferant hat die zu den Priifungen notwendigen
Probekdrper sowie ein vollstiindiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 043 - 2.3) mitzu~-
liefern. Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferasnt ein Werksprif-
zeugnis (DIN S50 04S - 2.3) i{iber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertig-
teil nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.
Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffgualitdt darf nicht mit
anderen Qualititen gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werk-
stoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung missen besonders
erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 440

T
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10.08.87 Inhalt mach Herstellerangaben vollstindig Uberarbeitet

Frihere Bezeichnung Vestolen P 5232 T nicht mehr giilti
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