ADAM OPEL
Aktiengeselischaft

Werkstoff-Entwicklung

- Techn. Lieferbedingungen
fir Werkstoffe

Q¥ 000 057

Polypropylen-
B8lockcopolymerisat

Produktentwicklung und Konstruklion

Werkstoff:

Verwendung:

Schlagzahigkeit auch in der Kilte

Handel sname:
Hersteller:

Lieferform: Granulat

Forderungen:

Dichte

Schmelzindex MFI 190/5
MFI 230/2,16
MFI 230/5

Streckspannung
ReiBfestigkeit
ReiBdehnung

Elastizititsmodul aus dem
3~Punkt-Biegeversuch

3,5 %-Biegespannung
Kugeldruckhirte H 358/30
Schlagzihigkeit
Kerbschlagz&higkeit

Schmelztemperatur

Vicat-Erweichungstemperatur

VST/B/50

Formbest&@ndigkeit in der Warme

Verfahren A
Verfahren B

therm. Langenausdehnungskoeffi-

zient

Vestolen P 6700

Hiils AG, D-4370 Marl

0,910 g/cm’

9 g/10 min
5 g/10 min
25 g/10 min
32 N/mm2

25 N/mm2

50 % min
1300 N/mm?

32 N/mmé
66 N/mm2
o.Br. kJ/m2

7 kJ/m?
+160 bis +164 og

+90 ag

+55 eg

+85 bc

1,5 = 1074 1%

Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinweis:

Weitere Informationen siehe QK 000 000.

Polypropylen-Paolyethylen-Blockcopolymerisat (PP/PE)

SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit guter

DIN 53 479
DIN 53 735

DIN 53 455,
Probekirper 3,
v 100 mm/min

DIN 53 457

DIN 53 452
DIN 53 456
DIN 53 453,
Norm-Kleinstab

DIN 53 736,
Verfahren B1
DIN 53 4a&0

DIN 53 461

DIN 53 752

MF fir Archiv

ja8 nein erled.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung daflr,
dafi die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfOllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB8 die Spezifikationen erfillt werden.
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Hemerkung:

Alle Probek@rper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen
bei einer Temperatur von +239C % 5 K und einer relativen Luftfeuchte von

(50 % 5)%.

Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen milssen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.

Bei der Bemusterung von Formmgssen ist die Verarbeitbarkelit auf den Proguktions-
maschinen zu beriicksichtigen. Der Lieferant hat die zu den Priifungen notwendigen
Probekiéirper sowie ein vollstdndiges Werksprifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzu-
liefern, Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werksprif-
zeugnis (DIN S0 QLS - 2.3) Uber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertig-
teil nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.
Die in dieser Lieferbedingung beschriebene UWerkstoffgualitdt darf nicht mit
anderen Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werk-
stoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung missen besonders
erwdhnt werden,

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 44D

&
=

11.11.87 Berichtigung der Ausfertigungs-Nr. 3, Wlerkstoff war

mit Ausfertigungs=Nr. 2 ungiiltig, das Produkt wurde

mit Ausf.-Nr. 3 unter der neuen Bezeichnung

Vestolen P 6700 wieder aufgencmmen.

war Ausfertigungs-Nr. 3, Datum 9/87 f
10.05.87 Inhalt nach Herstellerangaben vollstfindig Uberarbeitedf. ﬁ%f

Friihere Bezelchnung Vestolen P 3700 nicht mehr giiltig.

war Ausfertigungs=Nr. 2, Datum 5/B3

Dacum Bez. Beserraibun Skl Pt
. grprud g ononmlzt

Ardarung.:n
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