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Polyethylen
mittlerer Dichte
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Produkientwicklung und Konstruktion
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Werkstoff:
Verwendung:

Polyethylen mittlerer Dichte, additivfrei

Blasformtype zur Herstellung diinner, hochtransparenter
und glénzender Folien, vornehmlich fir den Verpackungs-
sektor.

Handelsname: Lupolen 3020 K
Hersteller: BASF AG, D-6700 Ludwigshafen
Lieferform: Granulat

Forderungen:

Dichte 0,927 bis 0,929 g/cm3‘ DIN 53 479
Schmelzindex 3,4 bis 4,6 a/10 min DIN 53 735
MFI 150/21,20
Streckspannung 13 N/mm2 DIN 53 455, Probe-
k&rper 3,

5 v = 100 mm/min
Schubmodul 280 N/mm2 DIN 53 445
Kugeldruckhérte 18 N/mm DIN 53 456
H 49/30
Folienfestigkeit 70 ) ASTM D-1709-72,

Methode A
Unweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium
Hinweis:
Weitere Informationen siehe 0K CO0 0OO.

Bemerkung:

Alle Priifkdrper werden im Spritzgiegverfahren hergestellt. Die Priifungen er-
folgen bei einer Temperatur voen +23 G - 5 K und einer relativen Luftfeuchte

von (50 = 5) %. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen van der PEK
geprift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster auf-
gernommen wird.

Bei der Bemusterung van Formmassen ist die Versrbeitbarkeit auf den Produktions-
maschinen zu beriicksichtigen. Der Lieferant hat die zu den Priifungen notwendigen
Prifkdirper sowie ein vollstindiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzu-
liefern., Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werksprif-
zeugnis (DIN 50 049 - 2.3) tiber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertig=-
teil nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.
Die in dieser Lleferbedingung heschriebere Werkstoffgualitst darf nicht mit
anderen Qualit&ten gemischt oder unter Zumischen ven Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung missen besondersg -
erwdhnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trdgt der Lieferant die Verantwortung dﬂfl?l',
daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfollt, Mustern sowie Teilen einer ersten_ Serienlieferyng ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezﬁikaﬁonen erfillt werden.
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